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antirotazione e guide supplementari
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— ¢ Resistente alle forze laterali e allo sporco
*Forze delle molle standard disponibili: o .
50, 100, 150, 200, 250 e 320 daN. ¢ Arresto di finecorsa interno
Altre forze disponibili su richiesta. * Regolazione forza iniziale variabile

da 45 daN a 320 daN
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Adattatore di fissaggio
2478.10.00320.01
permette fissaggio laterale
Incassatura per
=—066,7— vite a testa
cilindrica Dati tecnici:
110 (4x) . , )
98,6 Pressione media : Gas azoto - N,
85 Pressione di riempimento max. : 180 bar
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- ?) %ﬁ M8 x 16 prot. 20 Pressione di rn.amplmento min. : 25 bar
< & AR o Temperatura di lavoro : 0°C - +80°C
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ioT O30 Temperatura in relazione
sl ON allincremento della forza : +/-0,3% / °C
—o! 030 |~ 018 x 14,6 prof. Corse/min. : ca. 80 - 100
Velocita del pistone : max. 0,8 m/s
Esempio di montaggio : Guidadelnastro it i ricambio : 2478.10.00320
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