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PED zugelassen fur 2.000.000 Hube
bei voller Hubauslastung

PED-approved for 2.000.000 strokes
at full stroke load

Homologué PED pour 2.000.000 courses,
en cas de pleine utilisation de la course

PED omologata per 2.000.000
cicli a piena corsa

PED homologado para 2.000.000 de emboladas
a pleno grado de utilizacion de embolada

Dopuszczony przez PED na 2.000.000
SUWOW przy petnym obcigzeniu suwami

PED schvéleno pro 2 000 000 zdviht
pri plném vytiZzeni zdvihu

Tam strok kullaniminda 2.000.000 strok
icin PED onayldir

PED NEAFAFHITREAR T 2,000,000 X172




GASDRUCKFEDERN /
GAS SPRINGS /

RESSORTS A GAZ /

MOLLE A GAS

MUELLES DE GAS

SPREZYNY GAZOWE NACISKOWE /
PLYNOVE PRUZINY /

GAZLI YAYLAR

RARHE

2479.030.00005. - .00040.
2479.031.00004. - .00040.
2479.032./034.00020. - .00170.
2480.21./22./32.00050. - .00200.
2480.23.

2480.33.00015. - .00200.
2482.72.00013. - .00050.
2482.73.00018. - .00070.
2482.74.00030. - .00090.
2496.12.00270. - .01060.
2497.12.00500. - .01900.
3479.030.

3479.032.

3487.12.00300. - .01000.

2490.14.00420. - 18300.

2480.12./13.00250. - .10000. + .32./82.00250
2484.12./13.00750. - .07500.

2485.12.00500. - .01500.

2486.12.00750. - .05000.

2486.22.03000. - .07500.

248712.00170. - .20000. + 12.33.00350. - .06600.
+.82.01000.

2488.13.00750. - .20000.

2489.16.
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EINBAUANWEISUNG

UM EINE BESTMOGLICHE LEBENSDAUER UND SICHERHEIT DER GASDRUCKFEDERN ZU GEWAHRLEISTEN, MUSSEN DIE
ANWEISUNGEN IN DER BEDIENUNGSANLEITUNG BEFOLGT WERDEN. GASDRUCKFEDERN KONNEN IN WERKZEUGEN,

MASCHINEN UND VORRICHTUNGEN EINGESETZT WERDEN.

EINBAUANWEISUNG

Vor Einbau der Gasdruckfeder den entsprechenden
Falldruck prtfen.

Entfernen Sie die Adapter-Bodenplatte 2480.00.20. von der
Gasdruckfeder 2490.14. und die Adapter-Bodenplatte
2497.00.20. von der Gasdruckfeder 2497.12. nur im
drucklosen Zustand.

Wenn moglich sichern der Gasdruckfeder im Werkzeug/in
der Maschine unter Verwendung der zugelassenen
Befestigungselemente oder der im Federboden
eingebrachten Gewindebohrungen

Gasdruckfeder nicht in einer Art und Weise einsetzen, so
dass die Kolbenstange abrupt aus der gedrickten Position
frei wird (innere Beschédigung der GDF).

Die Gewindebohrung in der Kolbenstange darf nicht zur
Befestigung der Gasdruckfeder verwendet werden. Sie dient
ausschlieBlich nur zu Transport- und Wartungszwecken.
Gasdruckfeder parallel zur Krafteinleitung einbauen.
Kontaktoberflache zur Betatigung der Kolbenstange muss
rechtwinklig zum Gasdruckfederhub sein (auBer 2479.030./031.,
3479.030.) und sollte eine hinreichende Harte aufweisen.

Es durfen keine seitlichen Kréafte auf die Gasdruckfeder
wirken (auBer 2479.030./031., 3479.030.).

Kolbenstange gegen mechanische Beschadigung und
Kontakt mit Flissigkeiten schitzen.

Es wird empfohlen eine Hubreserve von 10 % der
nominellen Hublange oder 5 mm vorzusehen.

Der maximale Fulldruck (bei 20 °C) darf nicht Uberschritten
werden, da ansonsten keine Systemsicherheit gewahrleistet
werden kann.

Ein Uberschreiten der maximal zuldssigen
Arbeitstemperatur verringert die Lebensdauer der
Gasdruckfeder wesentlich.

Die Oberflache der Kolbenstange/des Kolbens sollte
komplett beaufschlagt werden (auBer 2479.030./031.,
3479.030.).

Nach langerer Lagerzeit Gasdruckfeder kurz mit der
Kolbenstange nach unten drehen, damit alle innenliegenden
Teile mit Ol benetzt werden.
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EINBAUBEISPIELE

NACHFOLGEND WERDEN EINBAUMOGLICHKEITEN VON GASDRUCKFEDERN AUFGEFUHRT. WEITERE EINBAUINFORMATIONEN
ENTNEHMEN SIE BITTE DEM FIBRO® KATALOG GASDRUCKFEDERN.

WARTUNGSINFORMATION

Alle FIBRO-Gasdruckfedern sind zugelassen fir 2.000.000 Hube
bei voller Hubauslastung.

Niemals im Werkzeug arbeiten, bevor die Kolbenstange in ihrer
ausgefahrenen Position ist.

Folgende Mindest-Wartungsintervalle sollten bei korrektem Ein-
bau und Benutzung der Gasdruckfedern eingehalten werden:
Hublange bis einschlieBlich 50 mm — 1 Million Hube. Hublange
Uber 50 mm — 100.000 Hubmeter. Wir empfehlen die Gasdruck-
federn nach 2 Millionen Huben zu erneuern.

Gasdruckfedern sind komplett reparabel’. Zur Reparatur der
Gasdruckfedern sind entsprechende Ersatzteilsatze und Werk-
zeugsatze erhéltlich. Wartungsanleitungen koénnen bei FIBRO
angefordert werden. Die Gasdruckfedern missen bei Wartungs-
arbeiten auf festen Sitz gepruft werden.

OK OK

Lose in Bohrung eingesetzt

——0
Bodenseitig verschraubt )

HINWEIS!

Wartung und Instandhaltung erfordern besondere Kenntnisse
und durfen nur von ausgebildetem Fachpersonal ausgefihrt
werden. Fehler beim Zusammenbau und Beflllen kdnnen die
Sicherheit und die einwandfreie Funktion der Gasdruckfedern
beeintrachtigen und die Lebensdauer verkirzen. Verandern
Sie niemals das Produkt.

Bei Verwendung von nicht Original-FIBRO- oder von FIBRO
nicht freigegebenen Befestigungs-, Zubehor- und Anbauteilen
erlischt jegliche Haftung.

Weitere Auskinfte erteilt Ihr Vertragspartner oder FIBRO GmbH,
Bereich Normalien.

) Nicht reparable Feder:

2479., 2482.72.-.74., 2487. + 3479.
2487.12.02400.016 + 2487.12.33.02400.016
2490.14.00420. + 2490.14.00750.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

KENNZEICHNUNG
Etikett
FIBRO XXXX*YYYYY.ZZZ

Fulldruck max. 150 - 200 bar" bei 20°C

*siehe Tabelle

1 je nach Federtyp, s. Typentabelle

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Druckmedium

Stickstoffgas Ny

max. Gasfulldruck bei 20 °C

min. Gasfllldruck

Arbeitstemperatur

max. zul. Kolbengeschwindigkeit

empfohlene max. Hibe pro min.

©@OEEE

Temperaturabhangiger
Druckanstiegsfaktor

H+

0,

3%/°C

TYPE ® ® ® ® ®
2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.38. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
248712. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5 m/s ~ 015 - 040
249712. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50 -200

150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015

115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010

KENNZEICHNUNG
Etikett
FIBRO 2490*YYYYY*.ZZZ*

Fulldruck max. 150 bar bei 20 °C

*siehe Tabelle

ZYLINDERROHRPRAGUNG
KALLER CU4 YYYV-ZZZ2

Vy.y4L Fluid/N, gr2

-4 siehe Tabelle

Pcharge MAX 150 BAR bei 20 °C
TS-20/80 °C PS 0/XX3bar

4 Nur bei Gasdruckfedern mit einem Volumen von > 1 Liter

ALLGEMEINE INFORMATIONEN*

Druckmedium

Stickstoffgas N»

max. Gasfulldruck

150 bar bei 20 °C

min. Gasfulldruck 20 bar
Temperaturabhangiger +0,3%/°C
Druckanstiegsfaktor

Arbeitstemperatur 0-+80°C
max. zul. Kolbengeschwindigkeit 0,8 m/s

PS: Maximal zulassiger Druck (Berechnungsdruck)

PT: Prufdruck

2490. YYYYY YYYY 2ZZZ ZZZ2 PS XX» PT Vy.y4
(Type) (GroBe) (Hub) [mm] [bar] [bar] (Gasvolumen) [I]
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9

6 ZFIBRO
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN &

KENNZEICHNUNG ALLGEMEINE INFORMATIONEN*

Etikett Druckmedium Stickstoffgas N,
FIBRO 24XX*YYYYY*.ZZZ* max. Gasfllldruck 150 bar bei 20 °C
Fiilldruck max. 150 bar/180 bar! bei 20 °C min. Gasfulidruck 20 bar

L Temperaturabhangiger +0,3%/°C

siehe Tabelle Druckanstiegsfaktor

' je nach Federtyp, s. Typentabelle Arbeitstemperatur 0-+80°C
Zylinderrohrpragung max. zul. Kolbengeschwindigkeit 1,6 m/s

(2480.12./13.00750-

KALLER XXXWYYY2-Z2ZZ73 07500.R = 2,0 m/s)

[lj Pcharge MAX 150 BAR bei 20 °C

TS-20/80 °C PS 0/XX4bar *fUr 2480.12./13./2484.12./13.
Vy.y9lL Fluid/N, gr2 €6> /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
-5 siehe Tabelle 0409

5 Volumen nicht komprimiert
8 Nur bei Gasdruckfedern mit einem Volumen von > 1 Liter

24XX XXX YYYYY YYY2 Z2ZZ 2ZZZ?3 PS xx4 PT Vy.y5)
(Type) (GroBe) (Hub-*optional) [mm] [bar] [bar] (Gasvolumen) ]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
2487.12./2487.12.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.13. 02400 025-300 373 533 0,2-1,3
2488.18. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.183. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 1,1-5,4
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: Maximal zulassiger Druck (Berechnungsdruck)
PT: Prifdruck

Anderungen vorbehalten IFIBRO 7



GELASS
A%
KONFORMITATSERKLARUNG N

GASDRUCKFEDERN
DRUCKSPEICHERTANK

ausgestellt gemas : der Druckgerate-Richtlinie (PED) 2014/68/EG, AFS 2016:1

Wir erklaren hiermit, dass, in Ubereinstimmung mit der vorstehenden Richtlinie, die im Anhang 1 beschriebenen
Produkte nach EN 13445 und der Konformitatsbewertung konstruiert und hergestellt wurden.

M o d u | B1 "Konstruktionsprifung" (geméass 2014/68/EG) und M o d u | D "Produktionsqualitatssicherung"”, in der von KIWA
Inspecta AB (Zulassungsorgan 0409), Box 7178, 17007 Solna (Schweden), genehmigten Form geman der EG
Konstruktionsprtfbescheinigung-Nummer im Anhang 1.

M o d u | D1 "Produktionsqualitatssicherung” in der von KIWA Inspecta AB
(Zulassungsorgan, Nr. 0409), Box 7178, 17007 Solna (Schweden), genehmigten Form hergestellt wurden.

Produktbeschreibung Gasdruckfeder, zum Einbau in ein Werkzeug / Maschine.
Druckspeicher, zum Einbau in ein Werkzeug / Maschine.

Unterschrift # M

Name Jan Tingvall, Deputy Managing Director
Datum 2022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99

8 M FIBRO Anderungen vorbehalten



KONFORMITATSERKLARUNG [

FIBRO Bestell-Nr. Benennung Hub Art.-Nr. Modul  Zulassungs-Nr.
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160  3x19591-1100 -- 1600 D1
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160 HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160 HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank 063 -- 2x14340-0100 D1
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank 80 == 2x14341-0100 -- 0400 B1+D 13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank 100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D 13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR 10000  38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300  2x19016-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300  2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300  2x24007-1250 -- 3000 B)
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 D1
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D1
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 D1
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D 12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 B1+D 12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 B1+D 12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 B1+D 12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LCF 3000 200-300  2x19401-2000 -- 3000 B)
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 D1
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300  2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 D1
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x19403-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x19403-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x19403-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x19403-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x19403-2000 D1
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300  2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300  2x21372-1600 -- 3000 D1
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300  2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300  3026789-2000 -- 3000 D1
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300  3026790-1250 -- 3000 D1
2486.22.07500.063 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 D1
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 D1
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 B)
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 D1
2487.12.09500.063 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 D1
2487.12.09500.063.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 63 2020605-0630 D1
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X 20 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 D1
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300  2022600-2500 -- 3000 D1
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300  2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.063 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 D1
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000 B1+D 09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 B1+D 13-690271
2489.14.03000. ab hub 128 KF2-A 3000 >128 2x21015-1280< D1
2489.14.05000. ab hub 82 KF2-A 5000 >82 1x20959-0820< D1
2489.14.07500. ab hub 50 KF2-A 7500  >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 -- 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800 40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
2490.14.18300.025 -- 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 -- 0650 D1
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MOUNTING INSTRUCTIONS

TO ACHIEVE THE BEST POSSIBLE SERVICE LIFE AND SAFETY FROM THE GAS SPRING, THE INSTRUCTIONS BELOW MUST BE
FOLLOWED. THE GAS SPRING IS INTENDED FOR USE IN TOOL AND MACHINE APPLICATIONS.

MOUNTING INSTRUCTIONS

= Before inserting the gas springs, check the corresponding
filling pressure.

= Only remove adapter base plate 2480.00.20 from gas
springs 2490.14 and adapter base plate 2497.00.20. from
gas springs 249712 in a pressure-free state.

= Secure the gas spring to the tool / machine whenever
possible using the approved fasteners or the threaded
holes made in the spring base.

= Do not use the gas spring in such a way that the piston rod

is realised freely from its compressed position, as this could

cause internal damage to the gas spring.

= The threaded hole in the piston rod top should not be used
for mounting purposes. It is only to be used when carrying
and servicing the gas spring.

= Make sure the gas spring is mounted parallel to the
direction of the compression stroke.

max. max. 120°C 1 max. 200 bar Fluid
? 20m/s " min. 0°C (20°C) 1
/ N, i
08y O L
7 7 A min. 05 - 32
N/ 7 7
/X Z Z
7 %
f— p — P 7/= = 4 T
V7 7\
T depending on gas spring type
2) projection at full stroke
For 2490.14.00420. - 18300.
max. 80°C max. 150 bar

max. T 0,8 m/s min. 0°C (20°C)

b

b3

Ensure the contact surface of the piston rod top is
perpendicular to the direction of the compression (except
2479.030./031., 3479.030.) stroke and is sufficiently hardened.
The gas spring should not be subjected to the side loads
(except 2479.030./031., 3479.030.).

Protect the piston rod against mechanical damage and
contact with fluids.

We do not recommend the last 5 mm or 10 % of the
nominal stroke be utilised.

The maximum charging pressure (at 20 °C) must not be
exceeded as it may effect the safety of the product.
Exceeding the gas spring‘s recommended operating
temperature will shorten the service life of the gas spring.
The entire contact surface of the piston rod / piston should
be used (except 2479.030./031., 3479.030.).

If a gas spring has been stored for some time, invert it
briefly with the piston rod downwards, so that the lubricant

is distributed internally.
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MOUNTING EXAMPLES

BELOW ARE THE VARIOUS GAS SPRING MOUNTING POSSIBILITIES, WHICH DIFFER FROM MODEL TO MODEL. SEE THE FIBRO®
GAS SPRING CATALOGUE FOR FURTHER MOUNTING INFORMATION.

SERVICE INFORMATION

All FIBRO gas springs are approved for 2 million strokes at full
stroke load.

Do never work in the tool before the piston rod’s completely
extended.

If correctly installed and used, the following minimum gas
spring service-intervals can be expected. Stroke lengths up to
and including 50 mm — 1 million strokes. Stroke lengths above
50 mm - 100‘000 stroke metres. We recommend the gas
spring to be replaced after 2 million strokes. The gas springs
are fully serviceable!. To service a gas spring, repair kits and
tool kits are available. Service instructions can be requested
from FIBRO.

Gas springs must be checked for secure fitting every time
there is maintenance work.

OK OK

Installed loose in the bore

at the base

Screw mounted

NOTE!

Only specially trained personnel with a good knowledge of the
products should service the gas spring. Mistakes made during
assembly and charging may infringe on safety and/or detri-
mentally effect the service life of the gas spring. Do not modify
the product in any way.

FIBRO is not liable if fittings that are not original FIBRO fittings
or fastening, accessory, and attachment parts that are not re-
leased by FIBRO are used.

For more information see the FIBRO Gas spring catalogue, or
contact your local distributor.

) Gas spring that cannot be repaired:
2479., 2482.72.-.74., 2487. + 3479.
2487.12.02400.016 + 2487.12.33.02400.016
2490.14.00420. + 2490.14.00750.

OK

) 7

For 2490.14.00420. - 18300.
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GENERAL INFORMATION

MARKING GENERAL INFORMATION
Label Pressure medium Nitrogen N,
FIBRO XXXX*YYYYY.ZZZ max. charg. press. at 20 °C O]
Filling pressure max. 150 - 200 bar" at 20 °C min. charg. press. @
“see table Working tempergture . ®
Max. allowable piston rod velocity @
" depending on gas spring type Rec. max. strokes/min ®
Force increase by temp. +0,3%/°C
TYPE ® @ ® ® ®
2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.33. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
248712. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5 m/s ~ 015 - 040
249712. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50-200
150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015
115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010
MARKING GENERAL INFORMATION*
Label Pressure medium Nitrogen N,
FIBRO 2490*YYYYY*ZZZ* max. charg. press. 150 bar bei 20 °C
Filling pressure max. 150 bar at 20 °C min. charg. press. 20 bar
w306 table Forcg increase by temp. +0,3%/°C
Working temperature 0-+80°C

Max. allowable piston rod velocity 0,8 m/s

PRODUCT MARKING
KALLER CU4 YYYV-ZZZ2

I Pcharge MAX 150 BAR at 20°C

U TS-20/80 °C PS 0/XX3bar PS. Design pressure for the gas spring
Vy.y4L Fluid/N, gr2 PT: Test pressure for the gas spring

-9 see table

4 Only for gas springs with a volume > 1 L

2490. YYYYY YYYY 2ZZZ ZZZ2 PS XX» PT Vy.y4
(Type) (Size) (Stroke) [mm] [bar] [bar] (Gas volume) [l
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9

12 M FIBRO subject to alterations



GENERAL INFORMATION &

MARKING GENERAL INFORMATION*

Label Pressure medium Nitrogen Ny

FIBRO 24XX*YYYYY*.ZZZ* max. charg. press. 150 bar bei 20 °C
Filling pressure max. 150 bar/180 bar" at 20 °C min. oharg. press. 20 bar

. bl Force increase by temp. +0,3%/°C

see table Working temperature 0-+80°C

" depending on gas spring type Max. allowable piston rod velocity 1,6 m/s

Product marking (248012/1300750'

KALLER XXXIYYY2-2772 07500.R = 2.0 m/s)

[lj Pcharge MAX 150 BAR at 20°C

TS-20/80 °C PS 0/XX4bar *for 2480.12./13./2484.12./13.
Vy.y9lL Fluid/N, gr2 €6> /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
1-5) see table 0409

5 Volume not compressed
6 Only for gas springs with a volume > 1 L

24XX XXX YYYYY YYY2 ZZZ ZZZ?3 PS xx4 PT Vy.y?5)
(Type) (Size) (Stroke *optional) [mm] [bar] [bar] (Gas volume) [I]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
248712./2487.12.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.13. 02400 025-300 373 588 0,2-1,3
2488.13. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.13. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 1,1-5,4
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: Design pressure for the gas spring
PT: Test pressure for the gas spring

subject to alterations MFIBRO 13



98B0k
EU DECLARATION OF CONFORMITY 24

PRESSURE ACCUMULATOR
Issued in accordance with the : : Pressure Equipment Directive (PED) 2014/68/EU, AFS 2016:1

We hereby declare that in the compliance with the above Directive, the products detailed in Annex 1 have been designed and
manufactured in accordance with EN 13445 and conformity assessment.

M o d ul e B1 "Design Examination" (according to 2014/68/EC) and M o d u | e D "Production Quality Assurance" as approved by
KIWA Inspecta AB (Notified Body No. 0409), Box 7178, 17007 Solna (Sweden), under the in Annex 1 Design Approval No.

M o d u |l e D1 "Production Quality Assurance” as approved by KIWA Inspecta AB (Notified Body No. 0409), Box 7178, 17007 Solna
(Sweden).

Product description Gas spring, intended for installation in a tool/machine.
Accumulator, intended for installation in a tool/machine.

signed Z M

name Jan Tingvall, Deputy Managing Director
date 2022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99

14 M FIBRO subject to alterations



EU DECLARATION OF CONFORMITY

FIBRO Order No. Designation  Stroke Order No. Module Design Approval No.
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160  3x19591-1100 -- 1600 D)
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160  HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160  HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank 263 -- 2x14340-0100 D1
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank 280 -- 2x14341-0100 -- 0400 B1+D  13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank 100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D  13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 B1+D  06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR 10000  38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D  06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300  2x19016-2000 -- 3000 D)
2480.13.03000.200.R -- 2480.13.03000.300.R TUS 3000 200-300  2x24005-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300  2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300  2x24007-1250 -- 3000 B)
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 D1
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D)
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 B)
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 B1+D  12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D  12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D  12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 B1+D  12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 B1+D  12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 B1+D  12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LCF 3000 200-300  2x19401-2000 -- 3000 D1
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 D)
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300  2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 D)
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x19403-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x19403-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x19403-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x19403-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x19403-2000 D)
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300  2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300  2x21372-1600 -- 3000 B)
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300  2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300  3026789-2000 -- 3000 D)
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300  3026790-1250 -- 3000 D1
2486.22.07500.068 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 D1
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 B)
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 D1
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 D)
2487.12.09500.068 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 D1
2487.12.09500.063.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X9500 63 2020605-0630 B)
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X220 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 D1
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300  2022600-2500 -- 3000 D)
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300  2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.068 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 D)
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000 B1+D  09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 B1+D  13-690271
2489.14.03000. from stroke 128 KF2-A3000 >128 2x21015-1280< D1
2489.14.05000. from stroke 82 KF2-A5000 >82 1x20959-0820< D1
2489.14.07500. from stroke 50 KF2-A 7500  >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 -- 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800 40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
2490.14.18300.025 -- 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 -- 0650 D1
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INSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE

POUR GARANTIR UN MAXIMUM DE DUREE DE VIE ET DE SECURITE DES RESSORTS A GAZ, IL FAUT S‘EN TENIR AUX

INSTRUCTIONS FIGURANT DANS LA NOTICE D*UTILISATION.

LES RESSORTS A GAZ PEUVENT ETRE MIS EN CEUVRE DANS DES OUTILS, DES MACHINES ET DES MONTAGES D‘USINAGE.

INSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE

Avant le montage des ressorts a gaz, controler la pression
de remplissage.

Retirer le socle d’adaptateur 2480.00.20. du ressort a gaz
2490.14. et du socle d’adaptateur uniguement 2497.00.20. Du
ressort a gaz 2497.12. uniquement apres I'avoir dépressurisé.
Dans la mesure du possible, sécurisation du ressort a gaz
dans l'outil/la machine en utilisant les éléments de fixation
autorisés ou les alésages taraudés placés dans le fond du
ressort.

Ne pas monter le ressort a gaz de sorte que la tige du
piston se libere brusquement de la position poussée
(danger émanant de la rupture de la téte du piston).

Le taraudage dans la tige du piston ne doit pas étre utilisé
pour la fixation du ressort a gaz. Il ne sert qu'a la
manutention et a la maintenance du ressort a gaz.

Monter le ressort a gaz parallelement a I'action de la force.
La surface de contact pour I‘actionnement de la tige du
piston doit former un angle droit avec la course du ressort a
gaz (2479.030./031., 3479.030. exepté) et doit présenter
une dureté suffisante.

oy <F l
sy EF N

max. max. 120°C 1 max. 200 bar Fluide
T 2,0 m/s 1 min. 0°C (20°C) 1 //
/ N,
) /
—/ IQ -— LV/
7 N/
A\ 7 7
PN 2 Z
Z %
P— p m— p — 7 ),
VZ 7\

) suivant le type de ressort
2 saillie avec course entiérement utilisée

Pour 2490.14.00420. - 18300.

min. 0,5-32

Il ne doit pas s‘exercer de forces latérales sur le ressort a
gaz (2479.030./031., 3479.030. exepté).

Protéger la tige du piston de détériorations mécaniques et
du contact avec des liquides.

Il est recommandé de prévoir une réserve de course de

10 % de la longueur nominale de course ou de 5 mm.

La pression maximale de remplissage (& 20 °C) ne doit pas
étre dépassée, sinon la sécurité du systeme ne peut pas
étre garantie.

Un dépassement de la température maximale de
fonctionnement admissible réduit considérablement la
durée de vie du ressort a gaz.

La surface compléte du haut de la tige du piston doit étre
utilisée pour transmettre la force du ressort a gaz (sauf
2479.030./031., 3479.030.).

Aprés une durée prolongée de stockage, tourner
brievement le ressort a gaz la tige de piston vers le bas afin
que toutes les pieces intérieures soient humectées d'huile.

max. 80°C max. 150 bar F oK i
max.TO,S m/s min. 0°C (20°C) min. 31) € I P i
P AN . * \Y, ’ Y X
5 T b / ( / — 5 ( ;
A A
[ i i AR 7 ] AN AN
N / A/{/ / S / S

" saillie avec course entierement utilisée a 2490.14.00420. = min. 1
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EXEMPLES DE MONTAGE

CI-APRES FIGURENT DES POSSIBILITES DE MONTAGE DE RESSORTS A GAZ.
POUR D‘AUTRES INFORMATIONS SUR LE MONTAGE, VEUILLEZ CONSULTER LE CATALOGUE FIBRO® RESSORTS A GAZ.

INFORMATION POUR L'‘ENTRETIEN REMARQUE!

Toutes les ressorts a gaz FIBRO sont homologué pour Entretien et réparations requiérent des connaissances particu-
2.000.000 courses, en cas de plaine utilisation de la course. lieres et ne doivent étre exécutés que par du personnel qualifié
Jamais travailler dans loutil avant que le piston est sorti ayant recu la formation. Des erreurs dans I‘assemblage et le rem-
complétement. Les intervalles minimaux d‘entretien suivants plissage peuvent compromettre la sécurité et le parfait fonction-
doivent étre respectés pour des ressorts a gaz montés et nement des ressorts a gaz et réduire leur durée de vie. Ne chan-
utilisés correctement : longueur de course jusqu‘a y compris gez jamais le produit.

50 mm - 1 million de courses. Longueur de course au-dela de FIBRO décline toute responsabilité en cas d‘utilisation de pieces
50 mm - 100.000 metres de course. Nous recommandons de de fixations, d‘accessoires ou de pieces rapportées qui ne sont
renouveler les ressorts a gaz une fois atteints 2 millions de pas des pieces d‘origine FIBRO ou non homologuées par FIBRO.
courses. Les ressorts a gaz sont réparables 1). Pour réparer les Pour de plus amples renseignements, veuillez consulter votre
ressorts a gaz, des jeux de pieces de rechange et des jeux partenaire contractuel ou FIBRO GmbH

d‘outils correspondants sont disponibles. Des notices Département Eléments Normalisés.

dutilisation peuvent étre demander & FIBRO GmbH. Lors ") Ressort & gaz irréparable :

2479., 2482.72.-.74., 2487. + 3479.

d‘entretiens, il convient de vérifier que les ressorts a gaz sont
2487.12.02400.016 + 2487.12.33.02400.016

toujours correctement fixés. 2490.14.00420. + 2490.14.00750.
OK OK OK TW
el
7 (6] Engagé sans fixage dans Fixé a cote fond )
alésage
I! T rl II /H;;
N a
olds| . oths| 272 5,
Drop-In m m \ /
Y '/ \ / OK \\\ /I
; \\ YT § ) ﬂ- \," b Fixation
7 L J1= |U_ 1'\\\ i haute
TR —Fr'—
U 77z v 7 TR 7%

Pour 2490.14.00420. - 18300.
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INFORMATIONS GENERALES

MARQUAGE
Etiquette
FIBRO XXXX*YYYYY.ZZ2Z

Pression de remplissage max. 150 — 200 bars" a

INFORMATIONS GENERALES

Fluide de pression Azote a I'état

gazeux N,
Pression max. de remplissage en gaza 20 °C (1

Pression min. de remplissage en gaz ®
20°C Température de fonctionnement ®
“voir tableau Vitesse max. admissible du piston @

) suivant le type de ressort Nombre maximal recommandé de courses/ ®
minute

Facteur d’augmentation de la pression en +0,3%/°C

fonction de la température
TYPE ® @ ® @ ®

2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.33. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
248712. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5 m/s ~ 015 - 040
249712. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50-200

150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015

115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010

MARQUAGE

Etiquette

FIBRO 2490*YYYYY*.ZZ2Z*

Pression de remplissage max. 150 bars a 20 °C

INFORMATIONS GENERALES*

Fluide de pression Azote a I'état gazeux Ny
Pression max. de remplissage en gaz 150 bar bei 20 °C
Pression min. de remplissage en gaz 20 bar

) Facteur d’augmentation de la +0,3%/°C
“voir tableau pression en fonction de la
température
POINGONNAGE DU TUBE DU VERIN Température de fonctionnement 0-+80°C
KALLER CU4 YYY1-2772 Vitesse max. admissible du piston 0,8 m/s
Pcharge MAX 150 BARS a 20°
U TS-20/80 °C PS 0/XX3bar
Vy.y4L Fluid/N, gr2
-9 voir tableau PS: Pression maximale admissible
4 Seulement pour des ressorts a gaz avec Volume > 1 | PT: La pression d‘essai
2490. YYYYY YYYY 2ZZZ ZZZ2 PS XX» PT Vy.y4
(Type) (Dim.) (Course) [mm] [bar] [bar] (Volume de gaz) [I]
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9
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INFORMATIONS GENERALES [T

MARQUAGE INFORMATIONS GENERALES*

Etiquette Fluide de pression Azote a I'état gazeux N,
FIBRO 24XX*YYYYY*.ZZZ* Pression max. de remplissage en gaz 150 bar bei 20 °C
max. 150 bars/180 bars! & 20°C Pression min. de remplissage en gaz 20 bar

Facteur d’augmentation de la pression +0,3%/°C
en fonction de la température

) suivant le type de ressort Température de fonctionnement 0-+80°C
Poingonnage du tube du vérin Vitesse max. admissible du piston 1,6 m/s
KALLER XXXWYYY2-2Z79 (2480.12./13.00750-

07500.R = 2,0 m/s)
[lj Pcharge MAX 150 BARS & 20°

*voir tableau

TS-20/80 °C PS 0/XX4bar *pour 2480.12./13./2484.12./183.
Vy.y9lL Fluid/N, gr2 €6> /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
1-5) voir tableau 0409

5 Volume pas comprimé
6 Seulement pour des ressorts a gaz avec Volume > 1 |

24XX XXX YYYYY YYY2 ZZZ ZZZ?3 PS xx4 PT Vy.y%
(Type) (Dim.) (Course-*optional) [mm] [bar] [bar] (Volume de gaz) [l]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
2487.12./2487.12.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.13. 02400 025-300 373 533 0,2-1,3
2488.13. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.13. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 1,1-5,4
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: Pression maximale admissible
PT: La pression d'essai
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DECLARATION DE CONFORMITE CE MU /
74/68l
RESSORTS A GAZ
RESERVOIR ACCUMULATEUR DE PRESSION
Etablie en conformité Avec la : : Directive concernant les équipements sous pression (DEP) 2014/68/EU, AFS 2016:1

Nous déclarons par la présente que les produits spécifiés dans 'Annexe 1 ont été fabriqués en conformité avec la directive
susvisée, EN 13445 et suivant les exigences de conformité

Mo dule B1"Contrble de la conception" (avec la 2014/68/CE) et M o d u | e D "Assurance qualité de la production” tels gu’ils ont
été approuvés pa KIWA Inspecta AB (Notified Body No. 0409), Box 7178, 17007 Solna (Suede), sous le numéro de certificat CE

relatif au contrdle de la conception.

M o d ul e D1 « Assurance qualité de la production » tel qu'il a été approuvé par KIWA Inspecta AB (organisme notifié n° 0409) Box
7178, 17007 Solna (Suede).

Description du produit Ressort a gaz destiné a étre monté dans un outil/une machine.
Accumulateur destiné a étre monté dans un outil/une machine.

Signature (?-M

Nom Jan Tingvall, Deputy Managing Director
Date 2022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99
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DECLARATION DE CONFORMITE CE [

FIBRO N° de commande Désignation ~ Course N° réf. Module Numéro de plan
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160  3x19591-1100 -- 1600 D1
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160 HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160 HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank 063 - 2x14340-0100 D1
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank @80 - 2x14341-0100 -- 0400 B1+D  13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank 2100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D  13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 B1+D  06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR 10000  38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D  06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300  2x19016-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.R -- 2480.13.03000.300.R TUS 3000 200-300  2x24005-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300 2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300 2x24007-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 D1
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D1
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 D1
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 B1+D  12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D  12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D  12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 B1+D  12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 B1+D  12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 B1+D  12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LCF 3000 200-300 2x19401-2000 -- 3000 D1
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 D1
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300  2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 D1
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x19403-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x19403-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x19403-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x19403-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x194083-2000 D1
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300  2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300  2x21372-1600 -- 3000 D1
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300 2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300  3026789-2000 -- 3000 D1
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300  3026790-1250 -- 3000 Dt
2486.22.07500.063 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 Dt
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 D1
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 D1
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 D1
2487.12.09500.063 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 D1
2487.12.09500.063.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 63 2020605-0630 D1
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X 20 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 Dt
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300 2022600-2500 -- 3000 D1
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300 2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.063 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 Dt
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000  B1+D  09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 B1+D  13-690271
2489.14.03000. a partir de la course 128 KF2-A 3000 >128 2x21015-1280< D1
2489.14.05000. a partir de la course 82 KF2-A 5000 >82 1x20959-0820< D1
2489.14.07500. a partir de la course 50 KF2-A 7500  >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 - 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800 40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
2490.14.18300.025 -- 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 -- 0650 D1
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

PER GARANTIRE LA MIGLIORE DURATA E SICUREZZA POSSIBILE DELLE MOLLE A GAS, OSSERVARE LE INDICAZIONI
CONTENUTE NELLE ISTRUZIONI D’USO. MOLLE A GAS POSSONO ESSERE USATE IN UTENSILI, IN MACCHINE E IN ATTREZZI.

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

= Prima di montare le molle a gas, controllare la pressione di
riempimento corrispondente.

= Rimuovere la piastra adattatrice 2480.00.20. dalla molla a
gas 2490.14. e la piastra adattatrice 2497.00.20. dalla molla
a gas 2497.12. solo nello stato depressurizzato.

= Quando possibile, & preferibile effettuare il fissaggio della
molla nello stampo/nella macchina utilizzando gli elementi
di fissaggio ammessi o i fori filettati esistenti nel fondello
della molla stessa.

= Non usare la molla a gas in una maniera tale da fare in
modo che 'asta del pistone fuoriesca in maniera brusca
dalla posizione compressa (danneggiamento interno della
molla a gas).

= || foro filettato nell‘asta del pistone non deve essere usato
per il fissaggio della molla a gas. Serve solo per il trasporto
e la manutenzione.

= Montare la molla a gas in modo da assicurarle una
posizione parallela alla direzione della forza di
compressione con cui verra azionata.

)
min. 0,5-32 %

max. max. 120°C ") max. 200 bar Fluid
T 2,0 m/s 1 min. 0°C (20°C) 1 //
Y N, 1
M @y O i/ QOO
( /
7 N/
A\ 7 7
PN 2 Z
7 %
P— L m— L m— 7/ 1, 72
Vz ZA\

I A seconda del tipo di molla
2 Sporgenza alla corsa massima

Per 2490.14.00420. - 18300.

La superficie di contatto per 'azionamento dell’asta del
pistone deve essere perpendicolare alla corsa della molla a
gas (eccetto 2479.030./031.,3479.030.) e deve presentare
una durezza sufficiente.

Sulla molla a gas non devono agire forze laterali (eccetto
2479.030./031., 3479.030.).

Proteggere 'asta del pistone contro danneggiamento
meccanico e contatto con liquidi.

Si raccomanda di prevedere una riserva di corsa del 5 mm
op. del 10 % rispetto alla corsa nominale.

Non superare la pressione massima di caricamento (a

20 °C) in quanto altrimenti non e possibile garantire la
sicurezza del sistema.

Il superamento della temperatura di esercizio massima
ammessa riduce notevolmente la durata della molla a gas.
La superficie del pistone/dell’asta del pistone deve essere
integralmente coinvolta nel funzionamento (eccetto
2479.030./031., 3479.030.).

Dopo un prolungato periodo di utilizzo, ruotare leggermente
in basso la molla a gas con I'asta del pistone in maniera da

cospargere olio su tutti i componenti interni.

T max. 80°C max. 150 bar OK ||¢ /H’
max. | 0,8 m/s min. 0°C (20°C) P
Z AN Z Sz
= E s [
y
[ ] 0 ] = FARN
\
No / l' A

) sporgenza alla corsa massima a 2490.14.00420. = min. 1
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ESEMPI DI MONTAGGIO

DI SEGUITO VENGONO RIPORTATE POSSIBILITA DI MONTAGGIO DI MOLLE A GAS. PER ULTERIORI INFORMAZIONI DI
MONTAGGIO, CONSULTARE IL CATALOGO FIBRO® DI MOLLE A GAS.

INFORMAZIONI PER LA MANUTENZIONE

Tutte le molle a gas FIBRO sono omologate per 2.000.000 cicli
a piena corsa. Non devono lavorare all’interno dello stampo
prima che il pistone sia completamente esteso. Se sono state
montate correttamente le molle a gas devono rispettare i
seguenti intervalli min. di manutenzione: Corsa sino e incl.
50 mm - 1 milione di cicli. Corsa oltre 50 mm - 100.000 metri-
corsa. Raccomandiamo di sostituire le molle a gas dopo
2 milioni di cicli. Le molle a gas sono completamente riparabili1).
Per la riparazione di molle a gas sono disponibili relativi kit di
ricambio e di utensili. Le relative istruzioni possono essere
richieste in FIBRO. Durante i lavori di manutenzione, controllare
che le molle a gas siano saldamente nella propria sede.

OK OK

Inserito sfuso nel foro Fissaggio sul

fondo

OSSERVAZIONI!

La manutenzione e la riparazione richiedono particolari cono-
scenze e devono essere eseguite solamente da personale
qualificato. Eventuali errori durante il montaggio e il caricamen-
to possono compromettere la sicurezza e il corretto funziona-
mento delle molle a gas e ridurne la durata. Non apportare mai
modifiche al prodotto.

L'utilizzo di componenti ed accessori non originali FIBRO, o non
autorizzati da FIBRO, comporta I‘annullamento della garanzia.
Per ulteriori informazioni, consultare il vostro partner contrat-
tuale oppure FIBRO GmbH, Settore Normalizzati.

) Molla a gas non riparabile:

2479., 2482.72.-.74., 2487. + 3479.
2487.12.02400.016 + 2487.12.33.02400.016
2490.14.00420. + 2490.14.00750.

OK

) 7

Per 2490.14.00420. - 18300.
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INFORMAZIONI GENERALI

DENOMINAZIONE

INFORMAZIONI GENERALI

Etichetta Fluido di pressione gas azoto N,
FIBRO XXXX*YYYYY.ZZZ Pressione max. di riempimento gas a 20°C (D
Pressione di riempimento max. 150 — 200 bars" a Pressione min. di riempimento gas @
50 °C Temperatura di esercizio ®
Velocita pistone max. ammessa @
‘vedere la tabella Corse max. raccomandate per min. ®
" A seconda del tipo di molla Fattore di innalzamento pressione a +0,3%/°C
grad. termico
TYPE ® @ ® @ ®
2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.33. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
248712. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5 m/s ~ 015 - 040
249712. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50-200
150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015
115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010
DENOMINAZIONE INFORMAZIONI GENERALI*
Etichetta Fluido di pressione gas azoto N,
FIBRO 2490*YYYYY*ZZZ* Pressione max. di riempimento gas 150 bar bei 20 °C
Pressione di riempimento max. 150 bar a 20 °C Pressione min. di riempimento gas 20 bar
Fattore di innalzamento pressione a +0,3%/°C
*vedere la tabella grad. termico
Temperatura di esercizio 0-+80°C
STAMPIGLIATURA SU TUBO CILINDRICO Velocita pistone max. ammessa 0,8 m/s
KALLER CU4 YYYV-ZZZ2)
Pcharge MAX 150 BAR at 20°C PS: Pressione massima ammessa (pressione calcolata)
U TS-20/80 °C PS 0/XX3bar PT: Pressione massima ammessa (pressione calcolata)
Vy.y4L Fluid/N, gr2
-4 vedere la tabella
4 Solo per molle a gas con un volume > 1 litro
2490. YYYYY YYYY 2ZZZ ZZZ2 PS XX» PT Vy.y4
(Type) (Grandezza) (Corsa) [mm] [bar] [bar] (Volume di gas) [l]
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9
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INFORMAZIONI GENERALI [

DENOMINAZIONE INFORMAZIONI GENERALI*
Etichetta Fluido di pressione gas azoto N,
FIBRO 24XX*YYYYY*.ZZZ* Pressione max. di riempimento gas 150 bar bei 20 °C

Pressione min. di riempimento gas 20 bar

Fattore di innalzamento pressione a +0,3%/°C
grad. termico

" A seconda del tipo di molla Temperatura di esercizio 0-+80°C
Stampigliatura su tubo cilindrico Velocita pistone max. ammessa 1,6 m/s
KALLER XXXYYY2-ZZ79 (2480.12./13.00750-

07500.R = 2,0 m/s)
[lj Pcharge MAX 150 BAR at 20°C

Pressione di riempimento max. 150 bar/180 bar? a 20°C

*vedere la tabella

TS-20/80 °C PS 0/XX4bar *per 2480.12./13./2484.12./13.
Vy.y9lL Fluid/N, gr2 €6> /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
-5 vedere la tabella 0409

5 Volume non compresso

6 Solo per molle a gas con un volume > 1 litro

24XX XXX YYYYY YYY2 ZZZ ZZZ?3 PS xx4 PT Vy.y5
(Type) (Grandezza) (Corsa *opzionale) [mm] [bar] [bar] (Volume di gas) [I]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
2487.12./2487.12.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.13. 02400 025-300 373 588 0,2-1,3
2488.13. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.13. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 11-5,4
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: Pressione massima ammessa (pressione calcolata)
PT: Pressione massima ammessa (pressione calcolata)
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

014768I°

MOLLE A GAS
RECIPIENTE ACCUMULATORE DI PRESSIONE

rilasciato ai sensi : della Direttiva apparecchi a pressione (PED) 2014/68/UE, AFS 2016:1

Con la presente, si dichiara che, ai sensi della presente direttiva, i prodotti descritti nell’Allegato 1 sono stati progettati e costruiti in

base alla norma EN 13445 e alla valutazione della conformita.
M o d ul o B1 "Esame del progetto" (in base alla norma 2014/68/CE) e M o d u | D "Garanzia di qualita del prodotto", nella forma
approvata dalla KIWA Inspecta AB (ente certificatore 0409), Box 7178, 17007 Solna (Svezia) ai sensi del numero del certificato della

progettazione CE nell’Allegato 1.

M o d ul o D1 "Garanzia di qualita del prodotto” sono stati costruiti nella forma approvata dalla KIWA Inspecta AB
(ente certificatore, n. 0409), Box 7178, 17007 Solna (Svezia).

Descrizione del prodotto Molla a gas per il montaggio in uno stampo/una macchina.
Accumulatore di pressione per il montaggio in uno stampo/una macchina.

Firma (%M

Nome Jan Tingvall, Deputy Managing Director
Data 2022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99

26 FIBRO con riserva di variazioni



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA [

FIBRO N. d'ordine Denominazione Corsa Art. n° Modulo  N. certificazione
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160 3x19591-1100 -- 1600 D1
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160  HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160  HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank 263 -- 2x14340-0100 D1
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank 280 -- 2x14341-0100 -- 0400 B1+D 13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank @100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D 13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR 10 000 38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300 2x19016-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.R -- 2480.13.03000.300.R TUS 3000 200-300 2x24005-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300 2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300 2x24007-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 D1
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D1
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 D1
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D 12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 B1+D 12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 B1+D 12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 B1+D 12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LCF 3000 200-300 2x19401-2000 -- 3000 D1
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 D1
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300 2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 D1
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x19403-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x19403-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x19403-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x19403-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x19403-2000 D1
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300 2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300 2x21372-1600 -- 3000 D1
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300 2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300 3026789-2000 -- 3000 D1
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300 3026790-1250 -- 3000 D1
2486.22.07500.068 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 D1
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 D1
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 D1
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 D1
2487.12.09500.063 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 D1
2487.12.09500.068.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 63 2020605-0630 D1
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X 20 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 D1
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300 2022600-2500 -- 3000 D1
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300 2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.068 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 D1
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000 B1+D 09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 B1+D 13-690271
2489.14.03000. da corsa 128 KF2-A 3000 >128 2x21015-1280< D1
2489.14.05000. da corsa 82 KF2-A 5000 >82 1x20959-0820< D1
2489.14.07500. da corsa 50 KF2-A 7500 >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 -- 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800 40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
2490.14.18300.025 -- 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 - 0650 D1
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PARA GARANTIZAR LA MEJOR DURACION Y SEGURIDAD POSIBLE DE LOS MUELLES DE GAS SE HAN DE SEGUIR LAS
INSTRUCCIONES DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES DE MANEJO. LOS MUELLES DE GAS SE PUEDEN APLICAR EN
HERRAMIENTAS, MAQUINAS Y DISPOSITIVOS.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Comprobar la presion de llenado correspondiente antes de
instalar el muelle de gas.

La placa base adaptadora 2480.00.20 unicamente debe
retirarse del muelle de gas 2490.14 y la placa base
adaptadora 2497.00.20 del muelle de gas 2497.12. cuando
no hay presion aplicada.

A ser posible, sujetar el muelle de gas en el util/la maquina
mediante el empleo de los elementos de fijacion
autorizados o de los orificios roscados en la base del
muelle

No aplicar el muelle de gas de modo que el vastago de
émbolo no se libere de forma abrupta de la posicion
presionada (dafio interno del muelle de gas).

El taladro roscado en el vastago de émbolo no debe
utilizarse para la fijacién de los muelles de gas. Este sirve
exclusivamente a operaciones de transporte y de
mantenimiento.

Montar el muelle de gas en paralelo al sentido de la fuerza

La superficie de contacto para el accionamiento del vastago de
émbolo ha de estar perpendicular a la carrera del muelle de gas
(excepto 2479.030./031., 3479.030.) y debera presentar una
dureza suficiente.

No deben actuar fuerzas laterales sobre los muelles de gas
(excepto 2479.030./031., 3479.030.).

Proteger al vastago de émbolo contra dafios mecanicos y
contacto con liquidos.

Se recomienda prever una reserva de embolada del 5 mm
o del 10 % de la longitud de embolada nominal.

No se debe sobrepasar la maxima presion de llenado (a

20 °C), pues de lo contrario no se puede garantizar una
seguridad del sistema.

Un exceso de la temperatura de trabajo maxima admisible
reduce considerablemente la duracion del muelle de gas.
Debe procurarse un contacto total en la superficie del
vastago del émbolo/del émbolo (excepto 2479.030./031.,
3479.030.).

Tras un periodo largo de almacenamiento, girar brevemente

aplicada. los muelles de gas con el vastago de émbolo hacia abajo para
que todas las piezas interiores se humedezcan de aceite.
o Liquido
max. max. 120°C 1 max. 200 bar
d20msn min, 0°C (20°C) » "t oK A f
gy o / EE N\ p N\
& O L wey T/ \
7 7 4 min. 05 - 32
~/ 7 7 ><
PN Z Z .
7 %
= — Y 2. B S A / F*\
2 7 7.
1 Segun el tipo de muelle
2 Saliente con carrera completamente utilizada
Para 2490.14.00420. - 18300.
max. 80°C max. 150 bar F OK i
max.TO,S m/s min. 0°C 120°C) min. 31 €4 L I P X
P . \ 7 P * \ . ¢ ~ %
A A A
( 1 [ 1 51 | ] 2R X 2R
No l/ A/{/ / s Y / s

) saliente con carrera completamente utilizada en 2490.14.00420. = min. 1
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EJEMPLOS DE MONTAJE

A CONTINUACION FIGURAN LAS POSIBILIDADES DE MONTAJE DE MUELLES DE GAS. CONSULTE OTRAS INFORMACIONES
SOBRE EL MONTAJE EN EL CATALOGO FIBRO® DE MUELLES DE GAS.

INFORMACION RELATIVA AL MANTENIMIENTO

Todos los muelles de gas FIBRO estan homologados para
2.000.000 de emboladas a pleno grado de utilizacion de
embolada. Nunca manipular el util, antes de que el vastago del
piston este en su posicién inicial. Deberan cumplirse los
siguientes intervalos minimos de mantenimiento en caso de
correcto montaje y utilizacion de los muelles de gas: Longitud
de embolada hasta inclusive 50 mm - 1 millén de emboladas.
Longitud de embolada superior a 50 mm - 100.000 metros de
embolada. Les recomendamos sustituir los muelles de gas al
cabo de 2 millones de emboladas. Los muelles de gas son
completamente reparablesi). Para la reparacion de los muelles
de gas se pueden obtener los correspondientes juegos de
piezas de repuesto y juegos de herramientas. Instrucciones de
mantenimiento pueden ser solicitadas a FIBRO. Los muelles
de gas se han de comprobar respecto a su firme asiento al
efectuar trabajos de mantenimiento.
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El mantenimiento y la reparacion exigen especiales conoci-
mientos y soélo pueden ser ejecutados por personal técnico
instruido. Los errores durante el armado vy el llenado pueden
menoscabar la seguridad y el perfecto funcionamiento de los
muelles de gas y acortar la duracion. No modifique jamas el
producto.

En caso de uso de piezas de fijacion, accesorios o0 componen-
tes no originales de FIBRO o no autorizados por FIBRO no asu-
mimos ninguna responsabilidad.

Su concesionario o FIBRO GmbH sector de piezas normaliza-
das le facilita mas informacion.
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' INFORMACION GENERAL

IDENTIFICACION INFORMACION GENERAL
Etiqueta Medio de presién gas nitrégeno N,
FIBRO XXXX*YYYYY.ZZZ méx. presion de llenado de gas a 20 °C

min. presion de llenado de gas

@®

Presion max. de llenado 150 — 200 bars" a 20 °C @
Temperatura de servicio ®
@

®

*véase tabla

max. velocidad de émbolo admisible
emboladas max. recomendadas por

) Segun el tipo de muelle

min.
Factor de aumento de presion +0,3%/°C
dependiente de la temperatura

TYPE ® @ ® @ ®
2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.33. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
248712. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5 m/s ~ 015 - 040
249712. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50-200

150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015

115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010
IDENTIFICACION INFORMACION GENERAL*
Etiqueta Medio de presion gas nitrogeno N,
FIBRO 2490*YYYYY*ZZZ* max. presion de llenado de gas 150 bar bei 20 °C
Pressione di riempimento max. 150 bar a 20°C min. presion de llenado de gas 20 bar

) Factor de aumento de presion +0,3%/°C
“vease tabla dependiente de la temperatura
Temperatura de servicio 0-+80°C

ESTAMPACION DE TUBO CILINDRICO max. velocidad de émbolo admisible 0,8 m/s

KALLER CU4 YYY"-2Z2Z22
I Pcharge MAX 150 BARS a 20° PS: Presién maxima admisible (presion de calculo)
U TS-20/80 °C PS 0/XX3bar PT. Presion maxima admisible (presion de célculo)
Vy.y4L Fluid/N, gr2
1-9) véase tabla

4 Sélo con muelles de gas con un volumen de > 1 litro

2490. YYYYY YYYY 2ZZZ ZZZ2 PS XX» PT Vy.y4
(Type) (Tamano) (Carrera) [mm] [bar] [bar] (Volumen de gas) [l]
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9
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INFORMACION GENERAL [

IDENTIFICACION INFORMACION GENERAL*
Etiqueta Medio de presién gas nitrégeno N,
FIBRO 24XX*YYYYY*.ZZZ* max. presion de llenado de gas 150 bar bei 20 °C
Presion méx. de llenado 150 bares/180 bares? 20°C min. presion de llenado de gas 20 bar
. Factor de aumento de presion +0,3%/°C
vease tabla dependiente de la temperatura
) Segun el tipo de muelle Temperatura de servicio 0-+80°C
Estampacion de tubo cilindrico max. velocidad de émbolo 1,6 m/s

admisible (2480.12./13.00750-

KALLER XXXWYYY2-Z2ZZ73

[lj Pcharge MAX 150 BARS & 20°

07500.R = 2,0 m/s)

TS-20/80 °C PS 0/XX4bar *para 2480.12./13./2484.12./13.
Vy.y9lL Fluid/N, gr2 €6> /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
1-5) véase tabla 0409

5 Volumen no comprimido
6 Solo con muelles de gas con un volumen de > 1 litro

24XX XXX YYYYY YYY2 ZZZ ZZZ?3 PS xx4 PT Vy.y%
(Type) (Tamafo) (Embolada *opcional) [mm] [bar] [bar] (Volumen de gas) [I]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
2487.12./2487.12.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.183. 02400 025-300 373 588 0,2-1,3
2488.18. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.183. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 1,1-5,4
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: Presion maxima admisible (presion de célculo)
PT: Presion maxima admisible (presion de célculo)
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DECLARACION DE CONFORMIDAD Xl

74/69|

MUELLES DE GAS
ACUMULADOR DE PRESION

emitido conforme a : Directiva sobre equipos a presion (PED) 2014/68/EU, AFS 2016:1

Declaramos por la presente que, en conformidad con la citada directiva, los productos especificados en el Anexo 1
han sido disefados y fabricados conforme a la norma EN 13445 y a la valoracion de conformidad.

M 6 d u |l o B1 "Verificacion de diseno" (conforme a 2014/68/EG)y M 6 d u | o D "Control de calidad de produccion®, en la forma
aprobada por KIWA Inspecta AB (organismo acreditativo, nim. 0409), CP 7178, 17007 Solna (Suecia), conforme a la Certificacion

de verificacion de disefio CE ndm. en el anexo 1.

M 6 d ul o D1 "Control de calidad de produccion" en la forma aprobada por KIWA Inspecta AB
(organismo acreditativo, num. 0409), CP 7178, 17007 Solna (Suecia).

Descripcion del producto Muelle de gas, para su integracion en un util/maquina.
Acumulador de presion, para su integracion en un Gtil/maquina.

Firma J_M

Nombre Jan Tingvall, Deputy Managing Director
Fecha 22022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99
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DECLARACION DE CONFORMIDAD [

FIBRO Codigo Denominacion Carrera Codigo Mdédulo  N.° de homologacion
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160  3x19591-1100 -- 1600 D1
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160 HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160 HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank 263 - 2x14340-0100 D1
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank @80 - 2x14341-0100 -- 0400 B1+D  13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank 2100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D 13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 B1+D  06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR 10 000 38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D  06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300  2x19016-2000 -- 3000 B)
2480.13.03000.200.R -- 2480.13.03000.300.R TUS 3000 200-300  2x24005-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300 2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300 2x24007-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 D1
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D1
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 D1
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D  12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D  12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 B1+D  12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 B1+D 12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 B1+D 12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LCF 3000 200-300 2x19401-2000 -- 3000 D1
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 D1
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300  2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 D1
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x19403-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x19403-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x19403-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x19403-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x19403-2000 D1
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300  2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300  2x21372-1600 -- 3000 D1
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300 2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300  3026789-2000 -- 3000 D1
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300  3026790-1250 -- 3000 Dt
2486.22.07500.063 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 Dt
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 D1
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 D1
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 D1
2487.12.09500.063 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 Dt
2487.12.09500.063.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 63 2020605-0630 D1
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X 20 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 Dt
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300 2022600-2500 -- 3000 D1
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300 2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.063 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 Dt
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000  B1+D  09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 Bi+D  13-690271
2489.14.03000. a partir de carrera 128 KF2-A 3000 >128 2x21015-1280< D1
2489.14.05000. a partir de carrera 82 KF2-A 5000 >82 1x20959-0820< D1
2489.14.07500. a partir de carrera 50 KF2-A 7500  >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 - 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800 40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
2490.14.18300.025 -- 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 -- 0650 D1
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INSTRUKCJA ZABUDOWY

ABY ZAGWARANTOWAC JAK NAJLEPSZA TRWALOSC | BEZPIECZENSTWO SPREZYN GAZOWYCH, NALEZY KONIECZNIE
STOSOWAC SIE DO ZALECEN PODANYCH W INSTRUKCJI OBSEUGI. SPREZYNY GAZOWE NACISKOWE MOGA BYC
STOSOWANE W NARZEDZIACH, MASZYNACH ORAZ PRZYRZADACH.

INSTRUKCJA ZABUDOWY

Przed montazem sprezyn gazowych sprawdzic¢
odpowiednie cisnienie napetniania.

Spodnig ptyte-adapter 2480.00.20. nalezy zdejmowac ze
sprezyny gazowej 2490.14., a spodnig ptyte-adapter
2497.00.20. ze sprezyny gazowej 2497.12. tylko wtedy, gdy
jest ona pozbawiona cisnienia.

O ile to mozliwe, nalezy zamocowac sprezyne gazowa

w narzedziu/maszynie przy uzyciu dopuszczonych
elementéw mocujgcych lub otwordw gwintowanych
wykonanych w dnie sprezyny

Nie wktadac sprezyny gazowej w taki sposob, zeby
ttoczysko nie uwolnita sie z pozycji scisnietej (wewnetrzne
uszkodzenie sprezyny gazowej).

Gwintowany otwoér w ttoczysku nie moze byé stosowany do
mocowania sprezyny gazowej. Stuzy on wytacznie do
transportu i konserwaciji.

Zamontowac sprezyne gazowa rownolegle do rozktadu sit.
Powierzchnia kontaktowa stuzgca do uruchamiania
ttoczyska musi by¢ prostopadta do kierunku skoku

Uktad hydrauliczny,

pneumatyczny i smarowania

max. max. 120°C max. 200 bar
d20msn min, 0°C (20°C) » "t oKk ){f
4 N, i Y F l , Z
‘ /// ? g min.O‘,5-3?l A\
FAY 2 7 .
7 %
— ”% Y . /797;7;}; S / ”——“,\

) Zaleznie od typow sprezyny, patrz tabela typdw
2 Odstep przy wykorzystaniu petnego skoku

Do 2490.14.00420. - 18300.

sprezyny gazowej (za wyjatkiem 2479.030./031., 3479.030.)
i odpowiednio utwardzona.

Na sprezyne gazowa nie moga dziata¢ zadne zewnetrzne
sity (za wyjatkiem 2479.030./031, 3479.030.).

Zabezpieczy¢ ttoczysko przed uszkodzeniami
mechanicznymi i kontaktem z cieczami.

Zalecane jest przewidzenie rezerwy skoku wynoszacej 10%
nominalnej dtugosci skoku lub 5 mm.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia nabicia (w
temp. 20 °C), gdyz w przeciwnym razie nie mozna bedzie
zagwarantowaé bezpieczenstwa ukfadu.

Przekroczenie maksymalnej temperatury roboczej
zmniejsza istotnie trwato$¢ sprezyny gazowej.

Ttoczysko powinno przylega¢ catg swojg powierzchnig
czotowa do np. ptyty ttocznika (za wyjatkiem
2479.030./031., 3479.030.).

Po dtuzszym okresie magazynowania sprezyny gazowej,
nalezy na krétko obrdcic jg ttoczyskiem do dotu, aby do
wszystkich elementow znajdujacych sie wewnatrz dotart olej.

max. 80°C max. 150 bar F oK i
max.TO,S m/s min. 0°C (20°C) min. 31) € I P i
P AN . * \Y, ’ Y X
5 T b / ( / — 5 ( ;
A A
[ i i AR 7 ] AN AN
N / A/{/ / S / S

T wystep przy w petni wykorzystanym suwie przy 2490.14.00420. = min. 1
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PRZYKLADY ZABUDOWY [

PONIZEJ PREZENTUJEMY MOZLIWOSCI ZABUDOWY SPREZYN GAZOWYCH. PO WIECEJ INFORMACJI DOTYCZACYCH
ZABUDOWY ODSYEAMY DO KATALOGU FIBRO® SPREZYNY GAZOWE NACISKOWE.

INFORMACJE DOTYCZACE OBStUGI TECHNICZNEJ
Wszystkie sprezyny gazowe FIBRO sg dopuszczone do
wykonania 2 000 000 skokow przy wykorzystaniu petnego
skoku.

Nie pracowac z narzedziem, zanim ttoczysko nie znajdzie sie w
pozycji wysuniete;.

Przy prawidtowym montazu i wykorzystaniu sprezyn gazowych
nalezy przestrzega¢ ponizszej minimalnej czestotliwosci
konserwacji: Dtugos¢ skoku do 50 mm wigcznie — 1 min
skokéw. Dtugoscé skoku powyzej 50 mm — 100 000 metrow
skoku. Po 2 min skokdéw zalecamy wymiane sprezyn gazowych.
Sprezyny gazowe mozna catkowicie naprawic¢l). Do naprawy
sprezyn gazowych sg dostepne odpowiednie zestawy czesci
zamiennych oraz zestawy narzedzi. Instrukcje konserwaciji
mozna uzyskac od firmy FIBRO. Podczas prac konserwacyjnych
nalezy sprawdzi¢ nalezyte osadzenie sprezyn gazowych.

OK OK

[] []

Wsuniete luzem do
otworow

stronie dna

+1
®+O.5 Y

Drop-In ' . [] \ N /

o, ”
RN

Przykrecane po

UWAGA!

Konserwacja i remont wymagaja specjalnej wiedzy i moga byc¢
przeprowadzane wyfacznie przez wykwalifikowanych specja-
listow. Btedy podczas montazu i napetniania moga mie¢ nega-
tywny wptyw na bezpieczenstwo i prawidtowe dziatanie
sprezyn gazowych oraz skrocic ich trwatos¢. Nie modyfikowac
produktu.

Stosowanie nieoryginalnych lub niedopuszczonych przez firme
FIBRO elementéw mocujgcych, elementéw montowanych i ak-
cesoriow powoduje wygasniecie gwaranciji.

Blizszych informacji udzieli Panistwu partner umowy lub dziat
normaliow firmy FIBRO GmbH.

) Sprezyna nienadajaca sie do naprawy:
2479., 2482.72.-.74., 2487. + 3479.
2487.12.02400.016 + 2487.12.33.02400.016
2490.14.00420. + 2490.14.00750.
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INFORMACJE OGOLNE

OZNAKOWANIE INFORMACJE OGOLNE

Etykieta Czynnik roboczy Azot N,

FIBRO XXXX*YYYYY.ZZZ maks. ci$nienie napetiania gazem przy (1)

maks. cignienie napetniania 150-200 bar? przy 20 °C 20°C

*patrz tabela min. ci$nienie nabijania gazem ®

1 Zaleznie od tvpd . tr7 tabela tvpd Temperatura robocza ®
aleznie od typow sprezyny, patrz tabela typow maks. dop. predkosé tloka @

zalecana liczba skokéw na min. ®

Wspotczynnik wzrostu ci$nienia zalezny +0,3%/°C
od temperatury

TYPE ©O) ® ® @
2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.33. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
248712. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5 m/s ~ 015 - 040
249712. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50-200
150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015
115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010
OZNAKOWANIE INFORMACJE OGOLNE*
Etykieta Czynnik roboczy Azot N,
FIBRO 2490*YYYYY*ZZZ* maks. cisnienie nabijania gazem 150 bar bei 20 °C
Cisnienie nabijania maks. 150 bar w temp. 20 °C min. cisnienie nabijania gazem 20 bar
Wspotczynnik wzrostu cisnienia zalezny +0,3%/°C
“patrz tabela od temperatury
Temperatura robocza 0-+80°C
GRAWERUNEK NA RURCE CYLINDRYCZNEJ maks. dop. predkosc ttoka 0,8 m/s
KALLER CU4 YYYV-ZZZ2)
Pcharge MAKS. 150 BAR przy 20 °C PS: Maks. dopuszczalne cisnienie
U TS-20/80 °C PS 0/XX3bar PT. Cisnienie probne
Vy.y4L Fluid/N, gr2
-4 patrz tabela
4 Tylko przy sprezynach gazowych o pojemnosci > 1 litra
2490. YYYYY YYYY 2ZZZ ZZZ2 PS XX» PT Vy.y4
(Type) (Wielkosg) (Skok) [mm] [bar] [bar] (Pojemnosc gazu) [I]
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9

36 M FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



INFORMACJE OGOLNE [

OZNAKOWANIE INFORMACJE OGOLNE*

Etykieta Czynnik roboczy Azot N,

FIBRO 24XX*YYYYY*.ZZZ* maks. cisnienie nabijania gazem 150 bar bei 20 °C
maks. cisnienie napetniania 150 bar/180 bar" przy 20 °C min. Clémem? habijania ga;em 20 bar

. Wspotczynnik wzrostu cisnienia +0,3%/°C

patrz tabela zalezny od temperatury

) Zaleznie od typdw sprezyny, patrz tabela typow Temperatura robocza 0-+80°C
Grawerunek na rurce cylindrycznej maks. dop. predkosc¢ ttoka 1,6 m/s

(2480.12./13.00750-

KALLER XXXWYYY2-Z2ZZ73 07500.R = 2,0 m/s)

[lj Pcharge MAKS. 150 BAR przy 20 °C

TS-20/80 °C PS 0/XX%bar *dla 2480.12./13./2484.12./18.
Vy.yalL Fluid/N, gr2 €6> /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
-5 patrz tabela 0409

5 Objetosc¢ bez sprezania

6 Tylko przy sprezynach gazowych o pojemnosci > 1 litra

24XX XXX YYYYY YYY2 ZZZ ZZZ?3 PS xx4 PT Vy.y%
(Type) (Wielkosc) (Skok-*opcjonalnie) [mm]  [bar] [bar] (Pojemnos¢ gazu) [l]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
2487.12./2487.12.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.183. 02400 025-300 373 588 0,2-1,3
2488.18. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.183. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 1,1-5,4
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: Maks. dopuszczalne cisnienie
PT. Cisnienie probne
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

(4]

747681

SPREZYNY GAZOWE NACISKOWE
ZBIORNIK WYROWNAWCZY
wystawiona zgodnie z : dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych (PED) 2014/68/UE, AFS 2016:1

Niniejszym oswiadczamy, ze zgodnie z wyzej wymieniona dyrektywa, produkty opisane w zataczniku 1 skonstruowano i
wyprodukowano wg normy EN 13445 i oceny zgodnosci.

M o d u t B1 ,Badanie projektu” (wg 2014/68/WE) oraz M o d u t D ,Zapewnienie jakosci produkcji”, dopuszczone przez KIWA
Inspecta AB (organ certyfikujacy 0409), Box 7178, 17007 Solna (Szwecja) pod numerem certyfikatu badania projektu podanym w

zatgczniku 1.

M o d ut D1 ,Zapewnienie jakosci produkcji” dopuszczony przez KIWA Inspecta AB
(organ certyfikujacy, nr 0409), Box 7178, 17007 Solna (Szwecja).

Opis produktu Sprezyna gazowa do montazu w narzedziu / maszynie.
Akumulator cisnieniowy do montazu w narzedziu / maszynie.

Podpis (?_M

Nazwa Jan Tingvall, Deputy Managing Director
Data 2022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99
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DEKLARACJA ZGODNOSCI [

FIBRO Numer katalogowy Nazwa Skok Numer zamdwienia Modut  Nr dopuszczenia
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160  3x19591-1100 -- 1600 D1
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160 HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160 HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank 063 - 2x14340-0100 D1
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank @80 -- 2x14341-0100 -- 0400 B1+D 13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank @100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D 13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR 10000  38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300  2x19016-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.R -- 2480.13.03000.300.R TUS 3000 200-300  2x24005-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300  2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300  2x24007-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 B)
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D1
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 D1
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D 12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 B1+D 12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 B1+D 12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 B1+D 12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LCF 3000 200-300  2x19401-2000 -- 3000 D1
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 B)
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300  2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 B)
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x194083-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x194083-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x194083-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x194083-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x194083-2000 D1
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300  2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300  2x21372-1600 -- 3000 D1
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300  2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300  3026789-2000 -- 3000 D1
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300  3026790-1250 -- 3000 D1
2486.22.07500.068 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 D1
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 D1
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 D1
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 B)
2487.12.09500.063 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 D1
2487.12.09500.063.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 63 2020605-0630 D1
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X 20 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 D1
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300  2022600-2500 -- 3000 D1
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300  2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.068 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 D1
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000 B1+D 09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 B1+D 13-690271
2489.14.03000. od skoku 128 KF2-A 3000 >128 2x21015-1280< D1
2489.14.05000. od skoku 82 KF2-A 5000 >82 1x20959-0820< D1
2489.14.07500. od skoku 50 KF2-A 7500  >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 - 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800 40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
2490.14.18300.025 - 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 - 0650 D1
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PRIKLADY MONTAZE

PRO ZAJISTENI CO MOZNA NEJLEPSI ZIVOTNOSTI A BEZPECNOSTI PLYNOVYCH PRUZIN JE POTREBA SE RIDIT POKYNY
V NAVODU K OBSLUZE. PLYNOVE PRUZINY LZE POUZIT V NASTROJICH, STROJICH A ZARIZENICH.

PRIKLADY MONTAZE .
= Pfed instalaci plynové pruziny zkontrolujte odpovidajici
plnici tlak.
= QOdstranujte adaptérovou podkladovou desku 2480.00.20. =
z plynové pruziny 2490.14. a adaptérovou podkladovou

desku 2497.00.20. z plynové pruziny 2497.12.pouze ve stavu =
bez tlaku.
= Pokud je to mozné, zajistéte plynovou pruzinu v nastroji/ .

stroji pouzitim schvalenych upevriovacich prvkd nebo
zéavitovych otvord umisténych na dné pruziny. =
= Plynovou pruzinu nepouzivejte takovym zptsobem, aby se
pistnice prudce uvolnila ze stlacené polohy (vnitini =
poskozeni plynové pruziny).
= Zavitovy otvor v pistnici se nesmi pouzivat k upevnéni plynové .
pruziny. Slouzi vyhradné pouze k prepravé a tcelim udrzby.

= Plynovou pruzinu namontujte rovnobézné s pdsobenim sily. .

max. max. 120°C ) max. 200 bar Kapaliny
T 20m/s" min. 0°C (20°C) 1
7 N2 /
T m L1 LY v s
| 7 7 %
/ 7 7
A\ Z ~
SN N
7 %
7 7 T I
77772

 dle typu pruziny, viz tabulka typt
2 Presah pfi pIné vyuzitém zdvihu

Pro 2490.14.00420. - 18300.

)
min. 0,5-32 %

Sty¢na plocha k ovladani pistnice musi byt v pravém uhlu ke
smeéru zdvihu plynové pruziny (kromé 2479.030./031.,
3479.030.) a méla by mit dostate¢nou tvrdost.

Na plynovou pruzinu nesmi plsobit zadné boéni sily (kromé
2479.030./031., 3479.030.).

?Pistnici chrante pfed mechanickym poskozenim a stykem
s kapalinami.

Doporucujeme zachovat rezervu zdvihu 10 % jmenovité
délky zdvihu nebo 5 mm.

Maximalni plnici tlak (pfi teploté 20 °C) nesmi byt prekrocen,
protoze jinak nelze zarucit bezpecnost systému.
Prekragovani maximalné pfipustné pracovni teploty
podstatné zkracuje Zivotnost plynové pruziny.

Sila by méla pUsobit na celou plochu pistnice/pistu (kromé
2479.030./031., 3479.030.).

Po del&i dobé skladovani plynovych pruzin otocte na chvili
pistnici doll, aby se potrely olejem vSechny uvnitf se
nachdzejici soucasti.

T max. 80°C max. 150 bar OK ||¢ /H’
max. | 0,8 m/s min. 0°C (20°C) P
Z AN Z Sz
= E s [
y
[ ] 0 ] = FARN
\
No / l' A

) Presah pfi plné vyuzitém zdvihu u 2490.14.00420. = min. 1
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PRIKLADY MONTAZE

NiZE JSOU UVEDENY MOZNOSTI MONTAZE PLYNOVYCH PRUZIN. DALSI INFORMACE O MONTAZI NALEZNETE V KATALOGU

PLYNOVE PRUZINY FIBRO®,

INFORMACE O UDRZBE

VSechny plynové pruziny FIBRO jsou schvéaleny pro
2 000 000 zdvih{ pfi piném vytizeni zdvihu.

Nikdy v nastroji nepracujte, dokud neni pistnice ve své vyjeté
pozici.

Nasledujici minimalni intervaly udrzby by mély byt dodrzovany
pfi spravné montazi a pouzivani plynovych pruzin: Délka zdvihu
az do 50 mm vcetné — 1 milion zdvihd. Délka zdvihu vice nez
50 mm - 100 000 metrd zdvihu. Doporucujeme plynové pruziny
po 2 milionech zdvih{ vyménit.

Plynové pruziny jsou kompletné opravitelné). Pro opravu
plynovych pruzin jsou k dostani pfislusné sady nahradnich dild
a sady nastroji. Navody k Udrzbé Ize vyzadat u spole¢nosti
FIBRO. Plynové pruziny se musi pfi udrzbovych pracich
zkontrolovat, zda jsou pevné usazeny.

OK OK

Nasazeno volné v otvoru

strané dna

+1
®+O.5 Y

Drop-In ' . [] \ N /

o, ”
RN

PriSroubovano na

UPOZORNENI!

Udrzba a opravy vyzaduiji specidlni znalosti a smi je provadét
pouze vyskoleny odborny personal. Chyby pfi montazi a pinéni
mohou ovlivnit bezpecnost a bezchybnou funkci plynovych
pruzin a zkratit jejich Zivotnost. Nikdy vyrobek neupravuijte.

V pfipadé pouziti neoriginalnich nebo spolec¢nosti FIBRO nes-
chvalenych upeviiovacich dild, prislusenstvi a nastaveb zanika
jakakoliv zaruka.

Dal&i informace Vam sdéli Vas smluvni partner nebo spole¢nost
FIBRO GmbH, usek Normadlie.

) Neopravitelna pruzina:

2479., 2482.72.-.74., 2487. + 3479.
2487.12.02400.016 + 2487.12.33.02400.016
2490.14.00420. + 2490.14.00750.
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VSEOBECNE INFORMACE

OZNACENI VSEOBECNE INFORMACE
Etiketa tlakové médium dusik N,
FIBRO XXXX*YYYYY.ZZZ max. plnicf tlak pfi 20 °C @®
plnici tlak max. 150 — 200 bar! pii 20 °C min. piniof tlak @
iz tabulka Pracov?ll' teplota , ®
max. pFip. rychlost pistu @
0 dle typu pruziny, viz tabulka typ( doporudeny max. zdvih za min. ®
faktor narlstu tlaku zavisly na teploté +0,3%/°C
TYPE ® @ ® @ ®
2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.33. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
248712. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5 m/s ~ 015 - 040
249712. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50-200
150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015
115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010
OZNACENI VSEOBECNE INFORMACE*
Etiketa tlakové médium dusik N,
FIBRO 2490*YYYYY*ZZZ* max. plnici tlak 150 bar bei 20 °C
plnici tlak max. 150 bar pfi 20 °C min. pinici tlak . _ 20bar
) faktor narCGstu tlaku zavisly na teploté +0,3%/°C
"viz tabulka Pracovni teplota 0-+80°C
max. pfip. rychlost pistu 0,8 m/s
RAZBA VALCOVE TRUBKY
KALLER CU4 YYYV-ZZZ2)
Pcharge MAX 150 BAR pfi 20 °C PS: Maximalné pripustny tlak (vypoctovy tlak)
U TS-20/80 °C PS 0/XX3bar PT. Kontrolnf tlak
Vy.y4L Fluid/N, gr2
-4 viz tabulka
4 Pouze u plynovych pruzin s objemem > 1 litr
2490. YYYYY YYYY 2ZZZ ZZZ2 PS XX» PT Vy.y4
(Type) (Vel.) (zdvih)  [mm] [bar] [bar] (Objem plynu) [I]
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9
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VSEOBECNE INFORMACE [

OZNACENI VSEOBECNE INFORMACE*

Etiketa tlakové médium dusik N,

FIBRO 24XX*YYYYY*.ZZZ* max. plnici tlak 150 bar bei 20 °C
plnici tlak max. 150 bar/180 bar? pfi 20 °C min. pinicf tlak , 20 bar

. faktor narustu tlaku zavisly na +0,3%/°C

viz tabulka teploté

" dle typu pruziny, viz tabulka typU Pracovni teplota 0-+80°C
Razba valcové trubky max. pfip. rychlost pistu 1,6 m/s

(2480.12./13.00750-

KALLER XXXWYYY2-Z2ZZ73 07500.R = 2,0 m/s)

[lj Pcharge MAX 150 BAR pfi 20 °C

TS-20/80 °C PS 0/XX4bar *pro 2480.12./13./2484.12./13.
Vy.y9lL Fluid/N, gr2 €6> /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
1-5) viz tabulka 0409

5 Objem nekomprimovany
6 Pouze u plynovych pruzin s objemem > 1 litr

24XX XXX YYYYY YYY2 ZZZ ZZZ?3 PS xx4 PT Vy.y%
(Type) (Vel.) (zdvih-*volitelng) [mm] [bar] [bar] (Objem plynu) [I]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
2487.12./2487.12.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.183. 02400 025-300 373 588 0,2-1,3
2488.18. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.183. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 1,1-5,4
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: Maximalné pfipustny tlak (vypoctovy tlak)
PT:  Kontrolni tlak
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PROHLASENI O SHODE

PLYNOVE PRUZINY
AKUMULATOR TLAKU

vystaveno dle : smérnice o tlakovych zarizenich (PED) 2014/68/EU, AFS 2016:1

Timto prohlasujeme, Ze v souladu s vySe uvedenou smérnici, byly vyrobky popsané v pfiloze 1
navrzeny a vyrobeny v souladu s normou EN 13445 a posouzenim shody.

M o d u | B1 "Kontrola konstrukce” (dle 2014/68/ES) a M o d u | D "Zajisténi kvality vyrobku” schvaleno zkusebni laboratofi KIWA
Inspecta AB (schvalovaci organ 0409), Box 7178, 17007 Solna (Svédsko) dle &isla osvéddeni o konstrukci v piiloze 1.

Plynové pruziny byly vyrobeny podle M o d u | D1 "Zajisténi kvality vyrobku”, vyroba byla schvalena zkuSebni laboratofi KIWA
Inspecta AB (schvalovaci organ, &. 0409), Box 7178, 17007 Solna (Svédsko).

Popis vyrobku Plynova pruzina, pro montaz do nastroje/stroje.
Tlakovy zasobnik, pro montaz do néstroje/stroje.

Podpis ﬂ_ﬂ

Nazev . . ty Managing Director

Datum 2022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99
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PROHLASENI O SHODE [

FIBRO Objednaci ¢islo Nazev zdvih Gislo vyr. Modul C. registrace
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160  3x19591-1100 -- 1600 D1
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160 HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160 HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank 063 -- 2x14340-0100 DA
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank @80 -- 2x14341-0100 -- 0400 B1+D 13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank 2100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D 13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR 10 000 38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300  2x19016-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.R -- 2480.13.03000.300.R TUS 3000 200-300  2x24005-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300 2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300 2x24007-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 D1
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D1
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 D1
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D 12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 B1+D 12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 B1+D 12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 B1+D 12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LCF 3000 200-300 2x19401-2000 -- 3000 D1
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 D1
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300  2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 D1
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x19403-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x19403-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x19403-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x19403-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x19403-2000 D1
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300  2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300  2x21372-1600 -- 3000 D1
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300 2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300  3026789-2000 -- 3000 D1
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300  3026790-1250 -- 3000 D1
2486.22.07500.063 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 D1
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 D1
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 D1
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 D1
2487.12.09500.063 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 D1
2487.12.09500.063.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 63 2020605-0630 D1
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X 20 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 D1
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300 2022600-2500 -- 3000 D1
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300 2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.063 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 D1
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000 B1+D 09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 B1+D 13-690271
2489.14.03000. od zdvihu 128 KF2-A 3000 >128 2x21015-1280< D1
2489.14.05000. od zdvihu 82 KF2-A5000 >82 1x20959-0820< D1
2489.14.07500. od zdvihu 50 KF2-A 7500  >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 - 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800 40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
2490.14.18300.025 -- 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 -- 0650 D1
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MONTAJ TALIMATLARI

GAZLI YAYLARIN MUMKUN OLAN EN IYI KULLANIM SURESINE VE GUVENLIGE SAHIP OLMASINI SAGLAMAK ICIN, KULLANMA
KILAVUZUNDAKI TALIMATLARA UYULMALIDIR. GAZLI YAYLAR; KALIPLARDA, MAKINELERDE VE TERTIBATLARDA

KULLANILABILIR.

MONTAJ TALIMATLARI
= Gazli amortisdrleri monte etmeden dnce ilgili dolum
basincini kontrol edin.

2480.00.20. numarali adaptor taban plakasini 2490.14.
numarall gazli adaptérden 2497.00.20. numarali adaptor
taban plakasini 2497.12. numarali gazli yaydan sadece
basingsiz durumda ¢ikartin.

MumkuUnse, izin verilen sabitleme elemanlari kullanilarak
kalipta/makinede veya yay tabanina takilmig disli deliklerle
gazl yayr emniyete alin

Gazli yay, baslli haldeki piston kolu aniden serbest kalacak
sekilde kullanilmamalidir (gazl yayda i¢ hasar olusur).

Piston kolundaki vida disli delik, gazli yayin sabitlenmesi igin
kullanilmamalidir. Bu parca, sadece tasima ve bakim
amaglari igindir.

Gazli yay, kuvvet aktarimina paralel bir sekilde takiimalidir.

Piston kolunun ¢alistirmaya yarayan kontak yuzeyleri gazli
yay strokuna dik agida (2479.030./031., 3479.030. harig) ve
yeterli sertlige sahip olmalidir.

Gazli yaya yanal kuvvet etki etmemelidir (2479.030./031.,
3479.030. harig).

Piston kolu mekanik hasarlara ve sivilarla temasa karsi
korunmalidir.

Nominal strok uzunlugunun % 10'u veya 5 mm'lik bir strok
rezervi dngoérulmesi dnerilir.

Maksimum dolum basinci (20 °C’de) asilmamalidir, cinkd
aksi halde sistemin glvenli oldugu garanti edilemez.

izin verilen maksimum calisma sicakhiginin asilmasi gazli yay
kullanim émrinu buytk dlglide azaltir.

Piston kolunun/pistonun ylUzeyi tamamen kullaniimalidir
(2479.030./031., 3479.030. harig).

Uzun depolama sUresinden sonra, icteki tim parcalarin
yagla kaplanmasi igin gazli yayi piston koluyla birlikte kisa

sureli asagr dogru dénduarin.

Sivi
max. max. 120°C max. 200 bar
d20msn min, 0°C (20°C) » "t oKk ){f
4 N, i Y F l , Z
‘ / ? ; min. 0‘,5-321 2\
A\ 7 7 <
FAY 2/\V .
e . / 4 / \
7/ L I — ]
D777 7 7 7
) yay tipine bagli olarak, bkz. Tip tablosu
2 Strokun tamami kullanildigindaki ¢ikinti
I¢in 2490.14.00420. - 18300.
max. 80°C max. 150 bar F OK i
max.TO,S m/s min. 0°C 120°C) min. 31 €4 I P X
7 / \ % P * . ’ “ %
b 4 b / 4 / — b 4 ;
A A
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12490.14.00420.'de strokun tamami kullanildigindaki ¢ikinti = min. 1
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MONTAJ ORNEKLERI

ASAGIDA, GAZLI YAYLARIN MONTAJ OLANAKLARI BELIRTILMEKTEDIR. DIGER MONTAJ BILGILERINI, FIBRO® GAZLI YAYLAR

KATALOGUNDA BULABILIRSINIZ.

BAKIM BILGISI

TUum FIBRO gazli yaylari, tam strok kullaniminda 2.000.000 stok
icin onayhdir.

Piston kolu kendi disari ¢cikmis konuma gelmeden dnce kalibin
icinde kesinlikle calismayin.

Gazli yaylarin dogru montajl ve kullanimi sirasinda asagidaki
asgari bakim aralklarina uyulmalidir: 50 mm dahil strok
uzunlugu — 1 milyon strok. 50 mm Uzerindeki strok uzunlugu —
100.000 strok metresi. Gazl yaylarin 2 milyon strok sonra
yenilenmesini 6éneriyoruz.

Gazl yaylar komple onarilabilir). Gazl yaylarin onarimi igin
uygun yedek parca setleri ve alet setleri temin edilebilir. Bakim
kilavuzlar, FIBRO'dan talep edilebilir. Gazli yaylar, bakim
calismalar sirasinda siki oturma agisindan kontrol edilmelidir.
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Bakim ve periyodik bakim igin 6zel bilgiler gerekir ve bu islemler
sadece uzman teknik personel tarafindan yapiimalidir. Toplama
ve doldurma sirasindaki hatalar, gazl yaylarin glvenligini ve
kusursuz ¢alismasini olumsuz etkileyebilir ve kullanim suresini
kisaltabilir. Urinii kesinlikle degistirmeyin.

Orijinal FIBRO olmayan veya FIRBO tarafindan onaylanmamis
sabitleme, aksesuar ve eklenti pargalarinin kullaniimasi halinde
her tUrlt sorumluluk sona erer.

Diger bilgileri, satis temsilcinizden FIBRO GmbH, Standart
Kalip Elemanlari bélimutnden alabilirsiniz.

1) Onarilamayan yay:

2479., 2482.72.-.74., 2487. + 3479.
2487.12.02400.016 + 2487.12.33.02400.016
2490.14.00420. + 2490.14.00750.
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GENEL BILGILER

iSARETLEME GENEL BILGILER
Etiket Kullanilan gaz Nitrojen N,
FIBRO XXXX*YYYYY.ZZZ 20 °C'deki maks. gaz dolum basinci @
Maks. dolum basinci 150 - 200 bar’ 20°C'de maks. gaz dolum basinai @
“tabloya bakin Calisma sicakligi ®
1 yay tipine bagli olarak, bkz. Tip tablosu izin verilen maks. piston hizi @
dakika bagina 6nerilen maks. strok ®
Sicakliga bagl basing artis katsayisi +0,3%/°C
TYPE ® @ ® @ ®
2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.33. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
248712. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5 m/s ~ 015 - 040
249712. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50-200
150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015
115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010
iSARETLEME GENEL BILGILER*
Etiket Kullanilan gaz Nitrojen N,
FIBRO 2490*YYYYY*ZZZ* maks. gaz dolum basinci 150 bar bei 20 °C
20 °C'deki dolum basinci maks. 150 bar maks. gaz dolum basinci 20 bar
“tabloya bakin Sicakliga bagl E)asmg artis katsayisi J_rO,3%/°OC
Calisma sicakligl 0-+80°C
SILINDIRIK BORU KABARTMASI izin verilen maks. piston hizi 0,8 m/s
KALLER CU4 YYYV-ZZZ2)
20 °C'deki Psarj MAKS 150 BAR PS: izin verilen maksimum basing (hesaplama basinci)
U TS-20/80 °C PS 0/XX3bar PT:. Test basinci
Vy.y4L Fluid/N, gr2
-4 tabloya bakin
4 Sadece 1 litreden blyUk hacimli gazli yaylarda
2490. YYYYY YYYY 2ZZZ ZZZ2 PS XX» PT Vy.y4
(Type) Glcusti.) (Strok)  [mm] [bar] [bar] (Gaz hacmi) ]
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9
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GENEL BILGILER ¥

iSARETLEME GENEL BILGILER*
Etiket Kullanilan gaz Nitrojen Ny
FIBRO 24XX*YYYYY*.ZZZ* maks. gaz dolum basinci 150 bar bei 20 °C
Maks. dolum basinci 150 bar/180 bar 20 °C'de maks. 9az d?lum basinci 20 bar
“tabl bak Sicakliga bagl basing artis katsayisi +0,3%/°C
tabloya bakin Calisma sicakligl 0-+80°C
' yay tipine bagl olarak, bkz. Tip tablosu
Silindirik boru kabartmasi izin verilen maks. piston hizi 1,6 m/s
KALLER XXXWYY2-ZZZ3 (2480.12./13.00750-
07500.R = 2,0 m/
T 20 °C'deki Psarj MAKS 150 BAR m/s)
LJ TS-20/80 °C PS 0/XX%bar *sunun igin 2480.12./13./2484.12./13.
Vy.ySL Fluid/N, gr2 €6> /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
-9 tabloya bakin 0409

5 Hacim sikistiriimamistir

6 Sadece 1 litreden bUyUk hacimli gazli yaylarda

24XX XXX YYYYY YYY2 ZZZ ZZZ?3 PS xx4 PT Vy.y%
(Type) Olcust) (Strok-*opsiyonel) [mm] [bar] [bar] (Gaz hacmi) [l]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
2487.12./2487.12.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.183. 02400 025-300 373 588 0,2-1,3
2488.18. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.183. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 1,1-5,4
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: izin verilen maksimum basing (hesaplama basinci)
PT: Test basinci
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UYGUNLUK BEYANI

) N
O147681€

GAZLI YAYLAR
BASING TANKI

suna gore duzenlendi : 2014/68/EU, AFS 2016:1 sayili basin¢h cihazlar direktifi (PED)

isbu beyanla, Ek 1'de aciklanan Uriinlerin EN 13445 ve uygunluk degerlendirmesi uyarinca,
yukaridaki direktife uygun sekilde tasarlandigini ve Uretildigini beyan ederiz.

M o d u | B1 "Tasarim kontrolil", (2014/68/EG uyarinca) ve M o d u | D "Uretim kalite giivencesi®, Ek 1'deki AT tasarim kalite belgesi
uyarinca KIWA Inspecta AB (Ruhsat makami 0409), Box 7178, 17007 Solna (Schweden), tarafindan onaylandigi sekilde.

M o d u I D1 "Uretim kalite glivencesi" KIWA Inspecta AB (Ruhsat makami, No. 0409), Box 7178, 17007 Solna (isveg) tarafindan
onaylandigi sekilde.

Uriin aciklamasi Kaliba / makineye takmak i¢in gazl yay.
Kaliba / makineye takmak i¢in basing akiimulatéru.

imza J.ﬂ_ﬂ

Ad Jan Tingvall, Deputy Managing Director
Tarih 2022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99
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UYGUNLUK BEYANI

FIBRO Siparis No Adl Strok Siparis No Modul  Ruhsat No.
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160 3x19591-1100 -- 1600 D1
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160 HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160 HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank 263 -- 2x14340-0100 D1
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank 280 -- 2x14341-0100 -- 0400 B1+D 13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank 100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D 13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR10000  38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D 06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300 2x19016-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.R -- 2480.13.03000.300.R TUS 3000 200-300 2x24005-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300 2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300 2x24007-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 D1
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D1
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 D1
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D 12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D 12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 B1+D 12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 B1+D 12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 B1+D 12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LLCF 3000 200-300 2x19401-2000 -- 3000 D1
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 D1
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300 2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 D1
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x19403-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x19403-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x19403-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x19403-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x19403-2000 D1
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300 2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300 2x21372-1600 -- 3000 D1
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300 2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300 3026789-2000 -- 3000 D1
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300 3026790-1250 -- 3000 D1
2486.22.07500.068 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 D1
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 D1
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 D1
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 D1
2487.12.09500.063 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 D1
2487.12.09500.068.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 63 2020605-0630 D1
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X 20 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 D1
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300 2022600-2500 -- 3000 D1
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300 2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.068 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 D1
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000 B1+D 09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 B1+D 13-690271
128. stroktan itibaren 2489.14.03000. KF2-A 3000 >128 2x21015-1280< D1
82. stroktan itibaren 2489.14.05000. KF2-A 5000 >82 1x20959-0820< D1
50. stoktan itibaren 2489.14.07500. KF2-A 7500  >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 -- 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800 40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
2490.14.18300.025 - 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 - 0650 D1
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W EARER

Frig EXRER
e EANR AN,
FIBRO XXXX*YYYYY.ZZZ 20 °C FWIEXFESES ©)
20°C AHH9R KA E 514 150 - 200 bar? RREASES ©)
- TIERE ®
) RERSTE, SRESRE SRR EERE @
BN E Nt A1TE ®
BURFIREMENEMEER +0,3%/°C
TYPE ® @ ® @ ®
2479.030./.031. 150 bar 06 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~100
2479.032./.034. 150 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 030 - 080
2480.21./.22./.23./32. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2480.33. 180 bar 13 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 080 - 100
2482.72. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2482.73. 180 bar 20 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~100 - 150
2482.74. 180 bar 45 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 100 - 150
2487.12. 180 bar 25 bar 000 - 080 °C 1,6 m/s ~ 040 - 100
2496.12. 150 bar 50 bar 020 - 080 °C 0,5m/s ~ 015 - 040
2497.12. 200 bar 25 bar 20- 80°C 1,6 m/s ~ 50 -200
150 bar 25 bar 020 - 080 °C 1,0 m/s ~ 020
3479.030./032., 3487.12. 125 bar 25 bar 080 - 100 °C 1,0 m/s ~ 015
115 bar 25 bar 100 - 120 °C 1,0 m/s ~ 010
Frig EAfFE
FRE EANR AN,
FIBRO 2490*YYYYY*.ZZZ* RARSEN 150 bar bei 20 °C
o = . RRERSEN 20 bar
f;;;ém*ﬁﬂm 100 bar WATRENE N ENER 20.3%/°C
THERE 0-+80°C
SHELEEED AFMBREERE 0,8 m/s
KALLER CU4 YYY"-2ZZ2
20 °C BE9| K Pcharge 4 150 bar PS: RIFMERXEN GCHEEN)
J]l TS-20/80 °C PS 0/XX3bar PT: #iEA
Vy.y4L Fluid/N, gr2
4 SR E
AT FESEENT 1 S EEE
2490. YYYYY YYYY Zzz 2Zzz» PS XX PT Vy.y4
(Type) (R~1) (32) [mm] [bar] [bar] (SRR (1]
2490.14. 11800 010-065 295 422 0.3-1.9
2490.14. 18300 010-065 293 420 0.6-2.9
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HEAEE

tRid BEAREE*
e EANR S N,
FIBRO 24XX*YYYYY*.Z2Z2Z* RARSEN 150 bar bei 20 °C
= . = SE 20 bar
20 °C RHBKIEFE A 150 bar/180 bar? BRFESET
BN BUR TR BRI E B AR +0,3%/°C
- JL\ TIERE 0-+80°C
Y ARERSE, SRNAE XK
SELEEED AAEHBAEEERE 16m/s
KALLER XXXYYY2-2ZZ3 (2480.12./13.00750-
T 20 °C F#I&E K Pcharge 4 150 bar 07500.R = 2,0 m/s)
LJ TS-20/80 °C PS 0/XX%bar *$t3¢ 2480.12./13./2484.12./13.
Vy.ySIL Fluid/N, gr2 e B /2486.22./2487.12./2488.13./2489.16.
-8 S RIE 0409

o RN AT E4E
o (N FESEERNTF 1 FrASEHRE

24XX XXX YYYYY YYY2 2ZZ 2ZZ3 PS xx4 PT Vy.y3
(Type) (R~ (RAE-ATIE)  [mm] [bar] [bar] (SRR (1]
2480.12. 10000 025-300 343 490 0,8-6,1
2480.13./2484.13./2486.22. 03000 025-300 (-350%) 374 535 0,2-1,9
2480.13./2484.13./2486.22. 05000 013-300 (-400%) 393 562 0,2-3,3
2480.13./2484.13./2486.22. 07500 025-300 (-400%) 377 539 0,4-5,2
2486.12. 01500 125-300 252 360 0,7-1,6
2486.12. 03000 125-300 273 390 1,0-2,4
2486.12. 05000 125-300 279 399 1,8-4,0
248712./248712.33. 06600 019-125 361 516 0,3-1,5
2487.12. 09500 019-125 364 520 0,2-2,2
2487.12. 20000 019-125 377 539 1,2-4,3
2488.13. 02400 025-300 373 533 0,2-1,3
2488.13. 04200 025-300 376 538 0,4-2,2
2488.13. 06600 025-300 361 516 0,7-3,6
2488.13. 09500 025-300 364 520 11-54
2488.13. 20000 025-300 364 521 2,0-10,2
2489.16. 05000 035 275 399 1,7

PS: AWMRXESN GTEEN)
PT: #MES
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BEMKE EHiZ&3ES (PED) 2014/68/EU, AFS 2016:1
25 7E0R, MidE 1 PRTIR AR PR RN AN PR IR EN 13445 FI—BUMEIEM #H1T, & LiRESHMEEEKR.

TR R DTSR S HY. KW Anspeci2AB GAIETIAS, 4750400) , Bod 178 17007Soha (i) AA RIS OB i Hiatle” (ikiE01463EC) Fikk
D7 fr R ERILE

R D1MLE KIWA Inspecta AB
GAIEWLAE, %S 0409) , Box 7178, 17007 Solna (BE8h) FA] o=k 413E 9P B R EARIE

PR SERE, ATREEZTE/MAKN.
BER, BTREZTE/MKN.

s J.M

B Jan Tingvall, Deputy Managing Director
HHA 2022-08-10

Manufactured by
Stromsholmen AB , Box 216, 573 23 Tranas, Sweden
Phone: +46 140 571 00 — Fax: +46 140 571 99
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FIBRO 1THE wa g A R HA RS
2018.20.06000.110/160; 2018.25.06000.110/160 HCP 060 110-160  3x19591-1100 -- 1600 Di
2018.20.09000.060 --160; 2018.25.09000.060 --160  HCP 090 60-160 3x19592-0600 -- 1600 D1
2018.20.15000.035 --160; 2018.25.15000.035 --160  HCP 150 35-160 3x19593-0350 -- 1600 D1
2480.00.70.075.0410 Tank @63 -- 2x14340-0100 D1
2480.00.70.095.0300 -- 2480.00.70.095.0900 Tank @80 — 2x14341-0100 -- 0400 B1+D  13-690230
2480.00.70.120.0360 -- 2480.00.70.120.1125 Tank @100 -- 2x14342-0200 -- 0800 B1+D  13-630230
2480.12.10000.038 -- 2480.12.10000.300 TU 10 000 38-300 2x19030-0380 -- 3000 Bi1+D  06-813753
2480.12.10000.038.R -- 2480.12.10000.300.R TUR 10000  38-300 2x20128-0380 -- 3000 B1+D  06-813753
2480.13.03000.200 -- 2480.13.03000.300 TU 3000 200-300  2x19016-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.R -- 2480.13.03000.300.R TUS 3000 200-300  2x24005-2000 -- 3000 D1
2480.13.03000.200.3001 -- 3123 TU 3000 200 2x19016-2000 D1
2480.13.05000.125 -- 2480.13.05000.300 TU 5000 125-300  2x18714-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.R -- 2480.13.05000.300.R TUS 5000 125-300  2x24007-1250 -- 3000 D1
2480.13.05000.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 125 2x18714-1250 D1
2480.13.05000.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 160 2x18714-1600 D1
2480.13.05000.200.3001 -- 3112/8321/8322 TU 5000 200 2x18714-2000 D1
2480.13.07500.080.R -- 2480.13.07500.300.R TUS 7500 80-300 2x24008-0800 -- 3000 D1
2480.13.07500.075 -- 2480.13.07500.300 TU 7500 75-300 2x18400-0750 -- 3000 Bi+D  12-443671
2480.13.07500.080.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 80 2x18400-0800 B1+D  12-443671
2480.13.07500.100.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 100 2x18400-1000 B1+D  12-443671
2480.13.07500.125.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 125 2x18400-1250 Bi+D  12-443671
2480.13.07500.160.3001 -- 3112/8321/8322 TU 7500 160 2x18400-1600 Bi+D  12-443671
2480.13.07500.200.3001 -- 3112 TU 7500 200 2x18400-2000 Bi+D  12-443671
2484.13.03000.200 -- 2484.13.03000.300 LCF 3000 200-300  2x19401-2000 -- 3000 D1
2484.13.03000.200.8371 LCF 3000 200 2x19401-2000 D1
2484.13.05000.125 -- 2484.13.05000.300 LCF 5000 125-300  2x19402-1250 -- 3000 D1
2484.13.05000.125.8371/8381/8382 LCF 5000 125 2x19402-1250 D1
2484.13.05000.160.8371/8381/8382 LCF 5000 160 2x19402-1600 D1
2484.13.05000.200.8371 LCF 5000 200 2x19402-2000 D1
2484.13.07500.080 -- 2484.13.07500.300 LCF 7500 80-300 2x19403-0800 -- 3000 D1
2484.13.07500.080.8371/8381/8382 LCF 7500 80 2x19403-0800 D1
2484.13.07500.100.8371/8381/8382 LCF 7500 100 2x19403-1000 D1
2484.13.07500.125.8371/8381/8382 LCF 7500 125 2x19403-1250 D1
2484.13.07500.160.8371/8381/8382 LCF 7500 160 2x19403-1600 D1
2484.13.07500.200.8371 LCF 7500 200 2x19403-2000 D1
2486.12.01500.200 -- 2486.12.01500.300 SPC 1500 200-300  2x21268-2000 -- 3000 D1
2486.12.03000.160 -- 2486.12.03000.300 SPC 3000 160-300  2x21372-1600 -- 3000 D1
2486.12.05000.125 -- 2486.12.05000.300 SPC 5000 125-300  2x21752-1250 -- 3000 D1
2486.22.03000.200 -- 2486.22.03000.300 DS 3000 200-300  3026789-2000 -- 3000 D1
2486.22.05000.125 -- 2486.22.05000.300 DS 5000 125-300  3026790-1250 -- 3000 D1
2486.22.07500.063 -- 2486.22.07500.300 DS 7500 63-300 3026791-1250 -- 3000 D1
2487.12.06600.080 -- 2487.12.06600.125 X 6600 80-125 2019920-0800 -- 1250 D1
2487.12.06600.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 80 2019920-0800 D1
2487.12.06600.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 100 2019920-1000 D1
2487.12.06600.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 6600 125 2019920-1250 D1
2487.12.09500.063 -- 2487.12.09500.125 X 9500 63-125 2020605-0630 -- 1250 D1
2487.12.09500.063.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 63 2020605-0630 D1
2487.12.09500.080.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 80 2020605-0800 D1
2487.12.09500.100.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 100 2020605-1000 D1
2487.12.09500.125.4001 -- 4112/8201 -- 8342 X 9500 125 2020605-1250 D1
2487.12.20000.019 -- 2487.12.20000.125 X 20 000 19-125 2022911-0190 -- 1250 D1
2487.12.33.06600.080 -- 2487.12.33.0600.125 XG 6600 80-125 2022036-0800 -- 1250 D1
2488.13.02400.250 -- 2488.13.02400.300 TX 2400 250-300  2022600-2500 -- 3000 D1
2488.13.04200.125 -- 2488.13.04200.300 TX 4200 125-300  2022576-1250 -- 3000 D1
2488.13.06600.063 -- 2488.13.06600.300 TX 6600 63-300 2022264-0630 -- 3000 D1
2488.13.09500.025 -- 2488.13.09500.300 TX 9500 25-300 2023499-0250 -- 3000 Bi+D  09-112797
2488.13.20000.025--2488.13.20000.300 TX 20000 25-300 3x26015-0250--3000 Bi+D  13-690271
2489.14.03000., B1THE 128 &2 KF2-A 3000 >128 2x21015-1280< D1
2489.14.05000., HIT1E 82 #2 KF2-A5000 >82 1x20959-0820< D1
2489.14.07500., BT 50 i KF2-A 7500  >50 1x20993-0500< D1
2489.16.05000 KP 5000 - 3019427 D1
2490.14.11800.040 -- 2490.14.11800.065 CU4 11800  40-65 3x24733-0400 -- 0650 D1
.2490.14.18300.025 -- 2490.14.18300.065 CU4 18300 25-65 3x24734-0250 -- 0650 D1
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WE LOVE TECHNOLOGY FIBRO

MEMBER OF THE LAPPLE GROUP





