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Einleitung !!! FIBRO

1 EINLEITUNG

1.1 Definition

Das Produkt Gewindeformeinheit FETU ist eine unvollstandige Maschine im Sinne der europai-
schen Richtlinie 2006 / 42 / EG, Artikel 1g und 2g.

1.2 BestimmungsgemalRe Verwendung
Das Produkt ist dazu bestimmt, in Anlagen, Maschinen oder andere unvollstdndige Maschinen
oder Ausristungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefugt zu werden.
FIBRO GMBH hat keinen Einfluss auf die beabsichtigte Nutzung des Produkts.
Die Nutzung darf nur im Rahmen der definierten Grenzen erfolgen.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis fiir die Gesamtheit, in welche das Produkt einge-
baut wurde, die erforderliche Sicherheit hergestellt und die Konformitat mit den Gesetzen und
Richtlinien des Landes festgestellt und bestatigt wurde, in dem das Produkt betrieben wird.

Fir Schutzeinrichtungen zum Betrieb der Gesamtheit ist der Betreiber verantwortlich.
Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdren auch

+ das Lesen dieser Anleitung.

« die Beachtung der darin enthaltenen Sicherheitsinformationen.
+ die Beachtung der mit geltenden Unterlagen.

» die Einhaltung der Instandhaltungsvorschriften.

1.3 Verwendungsgrenzen

Einsatzbedingungen Das Produkt ist fiir den industriellen Einsatz konzipiert und fir
eine private Nutzung nicht geeignet.

Lebensdauer Die Lebensdauer des Produkts betragt 15.000 Betriebsstun-
den.

Temperaturbereich Zulassiger Temperaturbereich fiir den Betrieb:

Betrieb -20 °C...+100 °C.

ATEX Das Produkt ist nicht geeignet fiir den Betrieb in einer Umge-

bung mit explosiver Atmosphare, Gasen oder Strahlungen.

Beabsichtigte Nutzung

Beabsichtigte Nutzung des Produkts:
« Formen von Gewinden in metallische Werkstoffe

Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU 5/44



!!! FIBRO Einleitung

1.4 Vorhersehbare Fehlanwendung
Jeder uber die bestimmungsgemafie Verwendung hinausgehender Gebrauch des Produkts gilt
als Missbrauch und ist verboten.
Das Produkt darf nicht Gber seine Belastungsgrenzen hinaus beansprucht werden.
Als Fehlanwendung gelten unter anderen:
+ Betrieb auRerhalb der zulassigen technischen Daten (siehe Kapitel 3.3 "Technische Da-
ten" auf Seite 18).
+ Betrieb in explosionsgefahrdeten Bereichen.
* Umbau oder Anbau von Komponenten ohne vorherige schriftliche Freigabe durch
FIBRO GMBH.
1.5 Mitgeltende Dokumente
Neben dieser Anleitung sind fiir den sicheren Umgang mit dem Produkt weitere, mitgeltende
Dokumente erforderlich. Die Angaben in diesen Dokumenten in der jeweils glltigen Fassung
sind zu beachten.
« Einbauerklarung
- Inhalt der Einbauerklarung siehe Kapitel 13.1 "Einbauerklarung" auf Seite 37.
+ Bedienungsanleitung
»  Dokumentation von Zulieferkomponenten
* siehe Kapitel 12.1 "Drittfirmenprodukte" auf Seite 36.
1.6 Gewabhrleistung
Die Gewahrleistung ist vertraglich geregelt (siehe Allgemeine Geschéftsbedingungen, Auftrags-
bestatigung oder Vertrag).
1.7 Anleitung
Diese Anleitung beschreibt den Umgang mit dem Produkt und enthalt wichtige Hinweise zu
seiner bestimmungsgemaflen Verwendung.
Ein Exemplar dieser Anleitung ist stdndig am Einsatzort des Produkts aufzubewahren und von
jeder Person zu lesen, zu verstehen und anzuwenden, die mit Arbeiten an oder mit dem Produkt
beauftragt ist.
Die Sicherheitsinformationen in den einzelnen Kapiteln sind zu beachten.
Diese Anleitung und die mit geltenden Dokumente unterliegen keinem automatischen Ande-
rungsdienst.
Anderungen durch technische Weiterentwicklung gegeniiber den in dieser Anleitung genannten
Daten und Abbildungen behalten wir uns vor.
Die jeweilige aktuelle Ausgabe kann bei FIBRO GMBH erfragt werden.
Diese Anleitung muss Uber die gesamte Lebensdauer des Produkts aufbewahrt werden. Ein Ex-
emplar dieser Anleitung muss dem Nutzer unmittelbar am Produkt zur Verfiigung stehen und
vor dem Gebrauch des Produkts sorgfaltig gelesen werden.
Eine unvollstandige Anleitung muss erganzt werden. Unleserliche Seiten missen ersetzt wer-
den.
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Einleitung !!! FIBRO

1.71 Zielgruppe

Zielgruppen dieser Anleitung sind
+ Fachpersonal

+ geschultes Personal

* eingewiesenes Personal

Aufgabenbereiche und die erforderliche Qualifikation des Personals sind in Kapitel 2.1.2 "Qua-
lifikation des Personals" auf Seite 9 definiert.

1.7.2 Legende

In dieser Anleitung werden zur Ubersichtlichen Gestaltung des Inhalts Zeichen, Symbole und
Abkirzungen mit folgender Bedeutung verwendet:

1) Markiert die erste Ebene einer Aufzahlung
a) Markiert die zweite Ebene einer Aufzahlung

« Markiert die erste Ebene einer Liste
— Markiert die zweite Ebene einer Liste

v' Enthalt Informationen zu Anforderungen, die vor der Ausflihrung von Handlungsanweisun-
gen erfillt werden missen.

% Enthalt Informationen zu Werkzeugen, Betriebsstoffen oder Hilfsmitteln, die fur die Durch-
fuhrung von Instandhaltungsarbeiten erforderlich sind.

0 Das Buchsymbol vor einem Text ist ein Verweis auf ein mit geltendes Dokument oder
: ein anderes Kapitel dieser Anleitung. Der Inhalt dieses Dokuments oder des Kapitels
muss beachtet werden.

n Das Informationssymbol vor einem Text markiert einen ergdnzenden Hinweis oder
einen wichtigen Anwendungstipp.

1.7.3  Abbildungen

Die Abbildungen in dieser Anleitung sind Beispiele. Abweichungen zwischen einer Abbildung
und den tatsachlichen Verhaltnissen an der Baugruppe sind moglich.

MaRgebend sind die Zeichnungen von FIBRO GMBH und die Informationen zu Drittfirmenpro-
dukten.
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!!! FIBRO Einleitung

1.7.4  Sicherheitshinweise
Diese Anleitung enthalt Sicherheitshinweise, die auf mogliche Gefahrdungen aufmerksam ma-
chen sollen und die beachtet werden missen, um Verletzungen zu vermeiden.
Der zugehdrige Text beschreibt
» die Art der Gefahrdung
+ die Quelle der Gefahrdung
+ die Mdglichkeiten zur Vermeidung von Verletzungen
« die mdglichen Konsequenzen bei Nichtbeachtung des Warnhinweises
Die Sicherheitshinweise werden durch einen farbigen Signalbalken mit Warndreieck und Signal-
wort hervorgehoben.
Die Signalbalken haben folgende Bedeutung:
GEFAHR!
Ein Sicherheitshinweis mit rot hinterlegtem Signalbalken und dem Signalwort GEFAHR
bezeichnet eine Gefdhrdung mit einem hohen Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden
wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.
/\ WARNUNG!
Ein Sicherheitshinweis mit orange hinterlegtem Signalbalken und dem Signalwort
WARNUNG bezeichnet eine Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.
/\ VORSICHT!
Ein Sicherheitshinweis mit gelb hinterlegtem Signalbalken und dem Signalwort
VORSICHT bezeichnet eine Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, eine geringfiigige oder maRige Verletzung zur Folge haben kann.
1.7.5  Allgemeine Hinweise
Neben den Sicherheitshinweisen enthalt diese Anleitung Hinweise, die zur Vermeidung von
Sachschaden beachtet werden mussen.
Der zugehdérige Text beschreibt
» den moglichen Grund eines Sachschadens
+ die Mdglichkeiten zur Vermeidung des Sachschadens
Hinweise auf mogliche Sachschaden werden durch einen blauen Signalbalken mit dem Signal-
wort ACHTUNG hervorgehoben.
ACHTUNG!
Hinweise zur Vermeidung von Sachschaden stehen nicht in Bezug zu moglichen Korper-
verletzungen.
Weiter enthalt diese Anleitung allgemeine Hinweise zur Benutzung.
Allgemeine Hinweise zur Benutzung und Tipps zu bestimmten Anwendungen werden mit einem
blauen Informationssymbol hervorgehoben.
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Sicherheit !!! F I B R o

2 SICHERHEIT

2.1 Sicherheitsinformationen

211 Sorgfaltspflichten des Inverkehrbringers
Dieses Produkt wurde von FIBRO GMBH nach dem Stand der Technik konstruiert und gebaut.
Die Anforderungen flir Wahrung von Sicherheit und Gesundheitsschutz wurden erfiillt.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden, wenn alle
dafir erforderlichen MalRnahmen getroffen werden. Der Inverkehrbringer muss diese Mal3nah-
men planen und ihre Ausflihrung kontrollieren.

Der Inverkehrbringer muss sicherstellen, dass

» das Produkt nurin einwandfreiem, funktionstiichtigem Zustand in Verkehr gebracht wird und
alle erforderlichen mechanischen und elektrischen Sicherheitseinrichtungen vorhanden
sind.

21.2 Qualifikation des Personals

Fir bestimmte Aufgabenbereiche ist eine besondere Qualifikation des Personals erforderlich.

Unter anderem sind auch Kenntnisse tber Erste-Hilfe-MalRnahmen und die 6rtlichen Rettungs-
einrichtungen erforderlich.

Elektrische Ausristung Fachpersonal aus dem Elektrobereich (geman
Definition fiir Fachkrafte in IEC 364)

Transport Geschultes Personal

Montage Geschultes Personal

Inspektionen Eingewiesenes Personal

Reinigung Eingewiesenes Personal

Wartung Geschultes Personal

Instandsetzung Fachpersonal

Stdérungsbeseitigung Geschultes Personal

Aulerbetriebnahme Fachpersonal

Demontage Fachpersonal

Tab. 2-1 Qualifikation des Personals

Fachpersonal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und Unterweisung so-
wie ihrer Kenntnisse Uber einschlagige Normen, Bestimmungen, Unfallverhitungsvorschriften
und Betriebsverhaltnisse befahigt sind, die jeweils erforderliche Tatigkeiten auszufihren und
dabei mdgliche Gefahren erkennen und vermeiden kdénnen.

Geschultes Personal sind Personen, die vom Hersteller oder Betreiber fiir einen bestimmten
Aufgabenbereich geschult wurden. Geschultes Personal ist befahigt, die Tatigkeiten auszufuh-
ren, die seinem bei der Schulung erreichten Kenntnisstand entsprechen. Geschultes Personal
wurde auf mdgliche Gefahren hingewiesen und kann diese erkennen und vermeiden.

Eingewiesenes Personal sind Personen, die vom Hersteller oder Betreiber berechtigt wurden,
bestimmte Aufgaben selbststandig durchzufiihren.

Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU 9/44



!!! FIBRO Sicherheit

2.1.3  Anforderungen an das Personal
Bei allen Handlungen an dem in dieser Anleitung beschriebenen Produkt sind die nachfolgen-
den Sicherheitshinweise unbedingt zu beachten. Die Missachtung kann den Tod oder schwere
Verletzungen zur Folge haben.
Personal muss die erforderliche Schulung und Erfahrung sowie erforderliche Werkzeuge ha-
ben, um Arbeiten am Produkt richtig ausfihren zu kdnnen. Unsachgemaf ausgefiihrte Arbeiten
kénnen gefahrlich sein und den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben.
Es dirfen keine Arbeiten ausgefiihrt werden, wenn die Informationen dazu in dieser Anleitung
und in den mit geltenden Dokumenten nicht gelesen und verstanden wurden.
Wird ein Arbeitsmittel, eine Handlung, eine Arbeitsmethode oder eine Arbeitstechnik angewen-
det, die nicht ausdriicklich von FIBRO GMBH vorgeschlagen ist, muss der Anwender selbst die
Sicherheit fur sich und andere Personen sicherstellen.
Es muss auch gewahrleistet werden, dass das Produkt durch die beabsichtigten Arbeiten nicht
beschadigt oder unsicher wird.
Alle Personen, die an und mit dem Produkt arbeiten, missen
+ diese Anleitung gelesen und verstanden haben.
+ die Sicherheitsinformationen und - hinweise in der Anleitung und die darin enthaltenen An-
weisungen beachten.
+ die am Produkt angebrachten Gefahrenschilder und die darin enthaltenen Anweisungen be-
achten.
+ die in dieser Anleitung beschriebenen Warnhinweise vor mdglichen Restrisiken beachten.
» darauf achten, dass sich keine unbefugten Personen im Bereich des Produkts aufhalten.
+ erganzend zur Anleitung auch die vom Betreiber erlassenen Betriebsanweisungen fur
Arbeitssicherheit und zur Unfallverhitung beachten.
» bei Fehlfunktionen den Betreiber oder das Aufsichtspersonal informieren.
» am Produkt aufgetretene Veranderungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen,
unverziglich dem zustandigen Vorgesetzten melden.
2.2 Restrisiken
/\ WARNUNG!
Eigenméchtige Veranderungen
Eigenmachtige Veranderungen oder ein Anbau von Zusatzeinrichtungen, die nicht von
FIBRO GMBH freigegeben sind, gefahrden die Betriebssicherheit.
» Umbauten oder eigenméchtige Verdnderungen sind verboten.
» Der Anbau von Zusatzeinrichtungen muss mit FIBRO GMBH abgesprochen werden.
» Eigenméachtige Veréanderungen geféhrden den sicheren Betrieb und kénnen zu schweren
Verletzungen oder Tod fihren.
/\ WARNUNG!
Einsatz von Fachpersonal erforderlich
Arbeiten am oder mit dem Produkt erfordern eine besondere Qualifikation des Personals. Arbei-
ten am oder mit dem Produkt dirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden, welches vom
Betreiber fir die erforderlichen Handlungen geschult wurde.
» Bei Arbeiten, die nicht von geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden, kann es durch
Fehlhandlungen zu Verletzungen kommen.
10/44 Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU



Sicherheit

FIBRO

Erfassen / Aufwickeln

Die Gelenkwelle dreht sich mit hoher Dynamik. Lose Kleidungsstlicke, herabhangender
Schmuck oder lange Haare kdnnen von der Gelenkwelle erfasst und aufgewickelt werden.

» Bedienung durch Personen mit losen Kleidungsstlicken, herabhdngendem Schmuck oder
langen Haaren ist verboten.

» Verletzungsgefahr durch Erfassen oder Aufwickeln.

Fehlende Warnhinweise / Sicherheitseinrichtungen

Durch fehlende oder unleserliche Warnhinweise geht die beabsichtigte Warnung vor einer Ge-
fahrenstelle verloren. Fehlende oder unwirksam gemachte Sicherheitseinrichtungen schiitzen
nicht mehr vor einer Gefahr.

» Fehlende oder unleserliche Warnhinweise miissen daher unverziiglich erneuert werden.
» Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht entfernt oder unwirksam gemacht werden

» Das Umsetzen eines geeigneten Sicherheitskonzepts und die Schaffung weiterer Sicher-
heitseinrichtungen liegt in der Verantwortlichkeit des Betreibers.

» Wegen fehlenden oder unleserlichen Warnhinweisen oder wegen fehlenden oder unwirk-
sam gemachten Sicherheitseinrichtungen kann es zu Verletzungen kommen.

Quetschgefahr

Beim Einsatz des Formerkopfs in Stanz-/ Biege- und Umformanlagen ist der Formerkopf an be-
weglichen Teilen montiert.

P Ohne zusatzliche Sicherungsmafinahmen darf der Formerkopf nicht beweglich betrieben
werden.

» Vom Inverkehrbringer muss der Eingriff zwischen den beweglichen Formerkopf und festste-
hende Teile durch trennende oder steuerungstechnische Sicherheitseinrichtungen verhin-
dert werden.

» Quetschungen an Fingern oder Handen.

Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU 11/44



F I B R o Produktbeschreibung

3 PRODUKTBESCHREIBUNG

3.1 Systemaufbau und Ausstattung

System
Die Abbildung zeigt in einer schematischen Darstellung den prinzipiellen Aufbau des Produkts.
Das Produkt besteht aus:

1) Schaltschrank mit Bedienpult und Steuerung
2) Formerkopf

3) Antriebseinheit

4) Minimalmengenschmierung

Optionale Komponenten sind:

a) Getriebe

b) Gelenkwelle
Sicherheitskupplungen (ohne Abbildung)

Die Komponenten der Baugruppe werden auftragsabhangig und gemal Kundenanforderung
passend fir die jeweilige Einbausituation geliefert.

Abb. 3-1 Systemaufbau und Ausstattung
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Produktbeschreibung

FIBRO

3.11 Komponenten

Servomotoren und -regler in unterschiedlichen Leistungsklassen
Getriebe passend zu den Servomotoren mit 1fach- oder 2fach-Abgang
Gelenkwellen bis 600mm Lange (wird bei der Projektierung festgelegt)
Formerkopfe in drei unterschiedlichen Ausfihrungen

— mini = M0,8 - M3,5

— klein = MO0,8 - M6

— mittel = M3 - M12

Leitspindel mit der Steigung des Gewindeformers (austauschbar)
Gewindeformen in allen Winkellagen

Mehrfach-Formerkdpfe moglich

Schaltschrank je nach verwendeten/m Servoregler/n (ein Bedienpanel)
Minimalmengenschmierung passend zur Anzahl der Formerkdpfe

3.1.2 Produktvarianten

Variante 1x M6x1

Formerkopf M6x1
Anzahl 1
Antriebspaket MeW
Schaltschrank mit Bedieneinheit GM8
Werkzeug Formerkopf
M6x1
Sprihlanze
Minimalmengen-
schmierung .

Gelenkwelle

Kabelsatz 5m
I Servomotor Getriebe

Servoregler

Antriebspaket M6W
Servomotor mit -regler
L

Abb. 3-2 Variante 1x M6x1

Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU
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F I B R o Produktbeschreibung

Variante 2x M8x1.25

Formerkopf M8x1.25
Anzahl 2
Antriebspaket M8w
Schaltschrank mit Bedieneinheit GM12
Werkzeug
Formerkopf
M8x1.25
. Spriihlanze
Formerkopf
M8x1.25
Minimalmengen- Gelenkwelle Spriihlanze
schmierung

Gelenkwelle

Kabelsatz 5m

Servomotor Getriebe

Servoregler

Antriebspaket M8W
Servomotor mit -regler

Abb. 3-3 Variante 2x M8x1.25
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Produktbeschreibung

FIBRO

Variante 1x M10x1 / 1x M8x1

Formerkopf M10x1 + M8x1
Anzahl 1+1
Antriebspaket M10W + M8W
Schaltschrank mit Bedieneinheit GM12 + EM12
Werkzeug Formerkopf

Minimalmengen-
schmierung

M10x1

; _Sprihlanze

Kabelsatz 5m
I

Servoregler
Servoregler

Kabelsatz 5m

Servomotor Getriebe

Antriebspaket M10W
Servomotor mit -regler

Servomotor

Antriebspaket M8W
Servomotor mit -regler

Gelenkwelle

Formerkopf
M8x1

'Spr'uhlanze

Gelenkwelle

Getriebe

Abb. 3-4 Variante 1x M10x1 / 1x M8x1

Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU
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F I B R o Produktbeschreibung

Variante 1x M10x1.5/ 1x M8x1.25

Formerkopf M10x1.5 + M8x1.25
Anzahl 1+1
Antriebspaket M10W
Schaltschrank mit Bedieneinheit GM12
Werkzeug 1
Formerkopf
M10x1.5

: _Spruhlanze

Minimal-Mengenschmierung

Gelenkwelle

Werkzeug 2

Formerkopf
M8x1.25

Kabelsatz 5m

'Sprijhlanze

Servoregler

I scrvomotor Getriebe

Antriebspaket M10W
Servomotor mit -regler

Gelenkwelle

Abb. 3-5 Variante 1x M10x1.5/ 1x M8x1.25
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FIBRO

Variante 4x M8x1.25

Minimalmengen-
schmierung

Formerkopf M8x1.25

Anzahl 4

Antriebspaket M8w

Anzahl 2

Schaltschrank mit Bedieneinheit GM20/ EM12
Formerkopf

M8x1.25
. Spriihlanze

Formerkopf
M8x1.25

Sprihl
Gelenkwelle priianze

Servoregler

Servoregler

Kabelsatz 5m

Servomotor

Antriebspaket M8W
Servomotor mit -regler

Gelenkwelle

Getriebe

Gelenkwelle

Kabelsatz 5m
Getriebe

Servomotor

Antriebspaket M8W
Servomotor mit -regler

Formerkopf
M8x1.25

Spriihlanze
Formerkopf
M8x1.25

| | Spriuhlanze

Gelenkwelle

Abb. 3-6 Variante 4x M8x1.25

Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU
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!!! F I B R o Produktbeschreibung

3.2 Funktion

Das Startsignal an die Steuerung der Gewindeformeinheit wird von der Steuerung der Maschine

gegeben, in welche die Gewindeformeinheit eingebaut wurde.

Die Positionierung und Fixierung des Werkstlicks, in das ein Gewinde geformt werden soll, wird

von der Maschine Ubernommen, in welche die Gewindeformeinheit eingebaut wurde.

Zeitlicher Ablauf Gewindeformen:

1. Maschine positioniert und fixiert ein Werkstuck.

2. Maschine gibt das Startsignal an die Steuerung der Gewindeformeinheit.

3. Der Antrieb der Gewindeformeinheit |auft an. Das Formerwerkzeug fahrt aus und formt das
Gewinde in das Werkstuck.

a) Dieser Prozess wird von der Steuerung der Gewindeformeinheit iberwacht.

4. Nachdem das Gewinde geformt wurde, wird der Antrieb der Gewindeformeinheit in entge-
gengesetzter Drehrichtung angesteuert. Das Formerwerkzeug wird aus dem Werkstick ge-
dreht.

a) Dieser Prozess wird von der Steuerung der Gewindeformeinheit iberwacht.

5. Das Formerwerkzeug steht wieder in Grundstellung. Die Steuerung der Gewindeformeinheit

gibt das Signal "Betriebsbereit" an die Steuerung der Maschine.
3.3 Technische Daten

Das Produkt besteht aus Einzelkomponenten (siehe Kapitel 3.1 "Systemaufbau und Ausstat-

tung" auf Seite 12).

Informationen zu den technischen Daten kénnen den Anleitungen und Datenblattern der Einzel-

komponenten entnommen werden.
3.31 Typenschild
Am Produkt ist ein Typenschild mit der FIBRO-Nummer angebracht. Zu allen Fragen und Be-
stellungen missen die Angaben auf dem Typenschild mitgeteilt werden.
18/44 Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU
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FIBRO

4.2

4.3

4.4

4.5

TRANSPORT

Verpackung und Gewicht
Fir den Versand werden die Komponenten der Baugruppe auf einer Palette gelagert, gesichert
und mit Folie umreift.
Das Gewicht der gesamten Verpackungseinheit ist auftragsabhangig.

Transportschaden

Unmittelbar nach dem Empfang muss die Lieferung auf Vollstandigkeit und auf Transportscha-
den untersucht werden. Werden Beschadigungen an der Verpackung festgestellt, die auch eine
Beschadigung des Inhalts vermuten lassen, muss der Inhalt auf Beschadigungen untersucht
werden.

Festgestellte Beschadigungen missen sofort dem Transportunternehmen mitgeteilt und von
diesem bestatigt werden.

Zwischenlagerung

*  Nur trocken, in der Originalverpackung und in geschlossenen Raumen lagern.
» Lagertemperatur +5 °C...+40 °C
+ Maximale Luftfeuchtigkeit 60% (bei 25 °C).

* Im Lagerraum dirfen keine aggressiven Stoffe (Sauren, Laugen, Losemittel usw.) aufbe-
wahrt werden.

Ruckversand

Fur den Rickversand mussen die Teile, die zur Reparatur an den Hersteller zuriick geschickt
werden, sicher verpackt werden.

Entsorgung von Verpackungsmaterial

Verpackungsmaterialien sind wieder zu verwenden oder nach den landesspezifischen Vor-
schriften fachgerecht zu entsorgen.
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FIBRO Montage

5 MONTAGE

5.1 Wichtige Sicherheitshinweise

Stromschlag

Unsachgemalf’ ausgefiihrte Arbeiten an der elektrischen Ausristung oder die Beriihrung von
Spannung fliihrenden Leitungen kann zu einem Stromschlag flhren.

» Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur von qualifizierten Elektrofachkraften
durchgefiihrt werden.

» Vor dem Anschliel3en der Einspeisekabel sind diese auf Spannungsfreiheit zu tiberpriifen.

» Der Anschluss an die Versorgungsenergie muss nach den Angaben in den Schaltplanen
ausgefiihrt werden.

» Schutzleiter gemaR DIN VDE 0100 unbedingt an der markierten Schutzleiterklemme an-
schlielen.

» Schwere bis tddliche Verletzungen durch Stromschlag

Fehlerhafte Montage

Eine fehlerhafte Montage kann zu Schaden am Produkt und in deren Folge zu Gefahrdungen
von Personen fiihren.

» Montagearbeiten dirfen nur von qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden.

P Die Befestigungsmittel miissen so ausreichend dimensioniert werden, dass sie den Belas-
tungen wahrend des Betriebs standhalten.

» Verletzungen durch fehlerhafte Montage.

Quetschgefahr

Bei der Montage der Antriebseinheit konnen Finger oder Hande zwischen feststehende und zu
montierende Teile geraten.

» Montage der Antriebseinheit nur durch Fachpersonal erlaubt.
» Schutzhandschuhe tragen.
» Quetschungen an Fingern oder Handen.

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass
* sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich aufhalten und dass keine anderen Personen
durch die Montagearbeiten gefahrdet werden.

+ keine Bauteile beschadigt werden und nur in sauberem, funktionstiichtigem Zustand einge-
baut werden.

+ alle Bauteile gemaR der beschriebenen Anordnung eingebaut werden.
« vorgegebene Anzugsdrehmomente eingehalten werden.
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Montage !!! F I B R o

5.2 Montagevoraussetzungen

Die Komponenten der Baugruppe werden auftragsabhangig und gemal Kundenanforderung
passend flr die jeweilige Einbausituation geliefert.

Vor dem Beginn der Montage ist zu Uberpriifen, ob die MalRe der Bohrungen an der Maschine
mit den MafRen der Komponenten der Baugruppe Ubereinstimmen.

Es missen geeignete Werkzeuge und Befestigungsmittel zur Verfiigung stehen.

5.3 Komponenten montieren

5.31 Schaltschrank aufstellen
Den Schaltschrank méglichst nahe am Formerkopf positionieren.

e Schaltschrank an den Aufstellort rollen.
« Bremsen an den Rollen schlief3en.

5.3.2  Antriebspaket montieren

Das Antriebspaket (Motor und Getriebe) ist vormontiert. Am Getriebeflansch und am Getriebe-
gehause befinden sich Bohrungen mit Gewinden.

* Antriebspaket am Einbauort platzieren.
* Antriebspaket mit geeigneten Schrauben festschrauben.
— Gewindemalie und Abstande der Bohrungen gemaf Datenblatt des verwendeten Ge-
triebes beachten.
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5.3.3

Formerkopf montieren

Der Formerkopf ist an drei Seiten mit jeweils zwei Gewindebohrungen versehen.

Die Auswahl, welche dieser Gewindebohrungen fiir die Montage verwendet werden, ist abhan-
gig von der Einbausituation.

Es missen mindestens zwei dieser Gewindebohrungen fiir die Montage verwendet werden.
Fir die Montage missen die mitgelieferten Zentrierhiilsen verwendet werden.

» Zentrierhilsen in die Gewindebohrungen stecken.
+ Formerkopf am Einbauort platzieren.
Formerkopf mit geeigneten Schrauben festschrauben.

Abb. 5-1 Formerkopf montieren (Beispiel)

1 Gewindebohrung
2 Zentrierhilse
3 Schraube (nicht im Lieferumfang enthalten)

Die Lieferung von Sonderformerkdpfen ist mdglich.

In diesem Fall kdnnen die Position der Gewindebohrungen und die Art der Montage von der obi-
gen Beschreibung abweichen.

Die technischen Unterlagen fir den Sonderformerkopf sind zu beachten.

22/44
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FIBRO

5.34 Gelenkwelle montieren

ACHTUNG!

Die Gelenkwelle besteht aus zwei Teilen mit flexiblem Langenausgleich.

P Sie kann vollstandig auseinander gezogen werden.

» Waren beide Teile getrennt, muss beim Zusammenstecken darauf geachtet werden, dass

sich die auf der Gelenkwelle angebrachten Markierungen genau gegeniiber stehen.

ten passgenau geliefert.

Die Gelenkwelle ist eine auftragsabhangige Komponente und wird entsprechend der Bestellda-

Getriebeseitiges Anschlussstiick auf die Getriebewelle stecken.
Anschlussstuck mit der Klemmschraube festschrauben.
Gelenkwelle auseinanderziehen.

Schnellkupplung auf die Welle des Formerkopfes aufstecken.
— Auf korrektes Einrasten der Schnellkupplung achten.

Abb. 5-2 Gelenkwelle montieren

Getriebeseitiges Anschlussstiick
Klemmschraube
Schmiernippel
Markierungen
Kopfseitiges Anschlussstlick mit Schnellkupplung
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5.3.5 Minimalmengenschmierung anschliefRen

Die Dosiereinheit ist seitlich am Schaltschrank montiert und anschlussfertig.

Die Schmierstoffleitung ist mit Sprihlanze und Koaxialverschraubung anschlussfertig konfekti-
oniert.

Optional kann die Schmierstoffleitung auch zweiteilig geliefert werden. In diesem Fall wird die
Sprihlanze mit einem kurzen Leitungsstiick sowie Steckverbindung und die Schmierstoffleitung
mit Schnellkupplung und Koaxialverschraubung geliefert.

+ Schmierstoffleitung von der Dosiereinheit in die Maschine / an die Schnellkupplung so ver-
legen, dass keine Stolperstellen entstehen und dass die Schmierstoffleitung wahrend des
Betriebs nicht beschadigt oder zerstért werden kann.

» Koaxialverschraubung der Schmierstoffleitung an der Unterseite der Dosiereinheit anschlie-
Ren.

*  Druckluft an der Dosiereinheit anschlief3en.

Einstellungen von Schmierstoffmenge fir jede Sprihlanze, Betriebsdruck der Blasluft und Do-
sierfrequenz siehe Betriebsanleitung der Minimalmengenschmierung

5.3.6 Kabel anschlieRen

ACHTUNG!

Betriebsspannung beachten
Die elektrische Ausristung ist fir eine Betriebsspannung von 400 VAC ausgelegt.

Die Dimensionierung der Steckdose und der Zufiihrleitung sowie die Auslegung der Netzsiche-
rungen sind abhangig von den Leistungsdaten der Gewindeformeinheit.

Der Schaltschrank ist mit einem Netzkabel mit Stecker ausgeristet.
Motorkabel und Steuerkabel sind vorkonfektioniert und anschlussfertig.

Kabel so verlegen, dass keine Stolperstellen entstehen und dass die Kabel wahrend des Be-
triebs nicht beschadigt oder zerstért werden kénnen.

+ Motorkabel (orange) vom Motor zum Schaltschrank verlegen. Beschriftungen beachten.
Stecker einstecken und Uberwurfmuttern der Stecker handfest anziehen.

» Steuerkabel (griin) vom Motor zum Schaltschrank verlegen. Beschriftungen beachten. Ste-
cker einstecken und Uberwurfmuttern der Stecker handfest anziehen.

* Verbindung der tGbergeordneten Maschinensteuerung mit der Steuerung der Gewindeform-
einheit herstellen (siehe Elektrodokumentation).

— Standard-Schnittstelle
— PROFIBUS-Schnittstelle (optional)
* Netzstecker einstecken

24/44
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6 BEDIENUNG

6.1 Wichtige Sicherheitshinweise

Bei der Bedienung der Baugruppe ist darauf zu achten, dass

die Baugruppe betriebsbereit ist und die Betriebsparameter eingestellt sind.

sich das Bedienpersonal vor dem Einschalten der Baugruppe Uber das richtige Verhalten
bei Storfallen informiert.

die Bedienung nur von Personen durchgefihrt wird, die dafir ausgebildet, eingewiesen und
befugt sind. Diese Personen miissen diese Anleitung kennen und danach handeln.

die an der Baugruppe angebrachten Gefahrenschilder beachtet werden.

sich beim Einschalten und wahrend des Betriebs niemand im Gefahrenbereich der Bau-
gruppe aufhalt.

die Betriebsanweisungen des Betreibers beachtet werden.

6.2 Bedienpanel

Die Bedienung erfolgt Gber das Bedienpanel am Schaltschrank.

e Betriebsanleitung Steuerung beachten

Die Handlungen zur Bedienung werden in der Betriebsanleitung der Steuerung beschrieben.
Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Gesamtdokumentation.
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6.3 Positionen einstellen

6.3.1 Startposition einstellen

1. Im Menu "LOGIN" mit Passwort einloggen.

2. Schlusselschalter am Schaltschrank auf Handbetrieb schalten.
3. Im Menu ,HAND* entsprechende Achse anwahlen.
4

Mit den Tasten ,VOR* und ,ZURUCK" Formerwerkzeug vorsichtig 0,5 mm - 1 mm {iber dem
Werkstlick positionieren.

5. Position mit ,SET 0“ bestéatigen.

Bei mehreren Achsen: Schritte 3 bis 5 fiir jede weitere Achse wiederholen.

6. Mit der Taste ,HOME" zuriick ins Hauptmenti

1,0 mm T—?

Abb. 6-1 Startposition einstellen

6.3.2 Werkzeugwechselposition einstellen
1. Im Menl ,HAND* entsprechende Achse anwahlen.

2. Mit den Tasten ,VOR* und ,ZURUCK* Gewindeformer in Werkzeug- Wechsel-Punkt
(,WKZ*) anfahren.

Position mit ,SET WKZ* bestatigen.
Mit den Tasten ,VOR® und ,ZURUCK*“ Gewindeformer vorsichtig auf 0.00 mm fahren.
Mit der Taste F1 "Werkzeug Pos. Setzen?” bestatigen.

o a0 ko

Mit der Taste ,HOME® zuriick ins Hauptmend.
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6.4 Formkrafte einlernen

o Betriebsanleitung Steuerung beachten

Beschreibung fiir das Einlernen der Formkrafte siehe Angaben in der Betriebsanleitung der
Steuerung. Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Gesamtdokumentation.

6.5 Formerwerkzeug wechseln

ACHTUNG!

Sachschaden am Formerkopf

Beim Offnen der Spannzange darf in keinem Fall die Gelenkwelle zum Gegenhalten benutzt
werden. Gegenhalten an der Gelenkwelle fihrt zu Sachschaden am Formerkopf.

» Immer mit einem geeigneten Werkzeug am Sechskant des Formerkopfs gegenhalten.

1. Mit einem geeigneten Werkzeug am Sechskant des Formerkopfs gegenhalten.
2. Mit einem geeigneten Werkzeug Spannzange 6ffnen.

3. Formerwerkzeug wechseln.
4

Spannzange SW14 festziehen mit max. 15 Nm Anzugsmoment.
Spannzange SW9 festziehen mit max. 7 Nm Anzugsmoment.

Anzugsmomente anderer Schlusselweiten bei FIBRO GMBH anfragen.

Abb. 6-2 Formerwerkzeug wechseln
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7 STORUNGEN
71 Wichtige Sicherheitshinweise
/\  WARNUNG!
Nicht beseitigte Storung
Der weitere Betrieb nach einer Stérung kann zu Verletzungen und schweren Beschadigungen
am Produkt flihren.
» Eine erkannte Stérung muss umgehend beseitigt werden.
» Der Betrieb eines beschadigten Produkts ist verboten.
» Verletzungen bei Nichtbeachtung dieses Warnhinweises.
7.2 Kundendienst
Sollten Sie die Hilfe unseres Kundendienstes bendtigen, bitten wir um folgende Angaben:
»  Seriennummer gemaf Typenschild FIBRO GMBH (siehe Kapitel 3.3.1 "Typenschild" auf
Seite 18)
+ Beschreibung der aufgetretenen Stérung
» Zeitpunkt und Begleitumstande der aufgetretenen Stérung
* Vermutete Ursache
Sie erreichen unseren Kundendienst von Montag bis Freitag in der Zeit (gultig fir UTC + 1) von
07:00 a.m. (07:00 Uhr) bis 05:00 p.m (17:00 Uhr) unter der
Servicenummer +49 (0) 62 66 73 0
AuBerhalb der angegebenen Zeiten steht eine Bandansage fur weitere Informationen zur Ver-
figung.
Kundendienstadresse:
FIBRO GMBH
August-Lapple-Weg
DE 74855 Hassmersheim
info@fibro.de
Unter www.fibro.de sind weltweit alle FIBRO-Vertretungen zu finden.
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8 INSTANDHALTUNG

8.1 Wichtige Sicherheitshinweise

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen erst durchgeflihrt werden, nachdem das
Kapitel 2 "Sicherheit" auf Seite 9 sowie die Sicherheitshinweise und Warnhinweise zum vorlie-
genden Kapitel gelesen wurden.

Das Kapitel 2 "Sicherheit" auf Seite 9 enthalt allgemeine Sicherheitsinformationen fir das ge-
samte Produkt, Angaben Uber die sicherheitstechnische Ausstattung des Produkts, die erforder-
liche Qualifikation des Personals sowie Warnhinweise, welche das gesamte Produkt betreffen.

Die Sicherheitshinweise im vorliegenden Kapitel erganzen die allgemeinen Sicherheitsinforma-
tionen und gelten nur fur dieses Kapitel.

Die Warnhinweise im vorliegenden Kapitel warnen vor Gefahrdungen, die nur fiir dieses Kapitel
relevant sind.

/\ WARNUNG!

Durchstich oder Einstich

Durch die Steuerung kann jederzeit ein automatischer Anlauf und damit ein Ausfahren des For-
merwerkzeugs ausgeldst werden. Ein Eingriff zwischen Formerwerkzeug und feststehenden
Teilen fiihrt zu einem Einstich oder Durchstich der Hand.

» Vor Beginn bestimmter Arbeiten zur Instandhaltung muss die Energieversorgung der Ma-
schine abgeschaltet werden. Die 5 Schritte zum sicheren Abschalten der elektrischen Ener-
gie missen vor Beginn der Arbeiten ausgefiihrt werden.

» Alle weiteren Versorgungsquellen miissen abgeschaltet werden.
» \Verletzungen bei eingeschalteter Energieversorgung.

/\  VORSICHT!

HeiRe Oberflachen

Bauteile kdnnen entsprechend ihrer Bauart heile Oberflachen besitzen.
Es kénnen Temperaturen > 60 °C auftreten.

» Keine heillen Bauteile berihren.
Bauteile vor der Beruihrung abkihlen lassen.
Bei Bedarf Schutzhandschuhe tragen.

vVvyy

Gefahr von Verletzungen durch Verbrennungen.

8.2 Instandhaltungsarbeiten

Unter Instandhaltungsarbeiten sind folgende Tatigkeiten zu verstehen:
* Inspektion

+ Reinigung

*  Wartung

* Reparatur
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8.3 Inspektion

8.3.1 Vor jeder Benutzung

Produkt kontrollieren

Qualifikation: Geschultes Personal
Wartungstyp: Inspektion
Intervall: Vor jeder Benutzung

1. Sichtkontrolle der Komponenten.

2. Kontrolle auf Sauberkeit.
a) Bei Bedarf reinigen.

3. Flullstandskontrolle am Behalter der Minimalmengenschmierung.
a) Bei Bedarf nachfiillen.

8.4 Vierteljahrlich

Produkt kontrollieren

Qualifikation: Geschultes Personal
Wartungstyp: Inspektion
Intervall: vierteljahrlich

1. Verschraubungen und Anschlussflansche der Gelenkwelle auf festen Sitz Uberprifen.

2. Gelenkwelle im Betriebszustand auf unnormale Laufgerausche und Vibrationen kontrollie-
ren.

3. Gelenkwelle auf Spiel in den Gelenklagern und im Langenausgleich prifen.
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8.5 Wartung

8.5.1 Vierteljahrlich

Gelenkwelle abschmieren

Qualifikation: Geschultes Personal
Wartungstyp: Wartung
Intervall:

vierteljhrlich
1. Gelenkwelle Uber die Schmiernippel abschmieren.

8.5.2  Halbjahrlich

Filtermatten wechseln

Qualifikation: Geschultes Personal
Wartungstyp: Wartung

Intervall: halbjahrlich
1.

Filtermatten der Steuerung wechseln.

8.6 Reparatur

Durch den Betreiber sollten keine Reparaturen durchgefiihrt werden. Werden Reparaturen er-
forderlich, ist der Kundendienst von FIBRO GMBH zu verstandigen.

Kontaktdaten siehe Kapitel 7.2 "Kundendienst" auf Seite 28.
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F I B R o AuBerbetriebnahme

9 AURERBETRIEBNAHME

9.1 Wichtige Sicherheitshinweise

Betriebssicherheit

Wahrend einer AuRerbetriebnahme tber einen langeren Zeitraum kénnen am Produkt Veran-
derungen durchgefiihrt worden sein.

» Eine Wiederinbetriebnahme darf erst erfolgen, nachdem sichergestellt ist, dass das Produkt
in einem funktionstichtigen Zustand ist und durch den Betrieb keine Gefahren von ihm aus-
gehen.

P Ein nicht betriebssicheres Produkt kann zu Verletzungen fiihren.

Wiederherstellen der Energiezufuhr
Die Wiederherstellung der Energiezufuhr kann zu einem unerwarteten Anlauf flihren.

» Zur AuBerbetriebnahme muss die Energieversorgung an den Hauptschaltern ausschaltet
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten gesichert werden.

» Der Aktionsbereich der beweglichen Teile muss gesichert werden.
» Die Wiederherstellung der Energiezufuhr kann zu Verletzungen fiihren.

9.2 Voriibergehende AuRerbetriebnahme

Zur Aulerbetriebnahme Uber einen langeren Zeitraum muss das Produkt abgeschaltet und ge-
gen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten gesichert werden. Das Produkt muss gereinigt wer-
den. Das Produkt muss mit einem Hinweis versehen werden, aus dem deutlich zu entnehmen
ist, dass es voriibergehend auler Betrieb ist.

Abb. 9-1 Warnung: AulRer Betrieb! Nicht einschalten
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9.3 Endgiiltige AuBerbetriebnahme

Zur endglltigen AuRerbetriebnahme und Stilllegung muss das Produkt abgeschaltet werden.

Nach der Abschaltung missen die Anschlisse der Energieversorgung abgeklemmt bzw. abge-
zogen und gesichert werden.

Das Produkt muss gereinigt werden. Das Produkt muss mit einem Hinweis versehen werden,
aus dem deutlich zu entnehmen ist, dass es still gelegt ist.
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10 DEMONTAGE UND ENTSORGUNG

10.1 Demontage

» Vor der Demontage Baugruppe endguiltig auBer Betrieb nehmen und still legen (siehe Ka-
pitel 9.3 "Endgultige AulRerbetriebnahme" auf Seite 33).

10.2 Entsorgung

ACHTUNG!

Bauteile sachgemaR entsorgen

Nicht sachgemalie Entsorgung von Bauteile kann Umweltschaden verursachen und strafrecht-
lich verfolgt werden.

» Die Bauteile miissen nach den einschlagigen landesiiblichen und regionalen Gesetzen und
Richtlinien entsorgt werden.

» Auf die umweltgerechte Entsorgung der Betriebshilfsstoffe ist zu achten.

» Die ortlichen Vorschriften zur ordnungsgemafen Abfallverwertung bzw. -beseitigung sind
einzuhalten.

Auskiinfte Gber Entsorgungs- und Sammelstellen erteilen die lokalen Verwaltungsbehdrden.
Das Produkt besteht aus:

+ Eisen/ Stahl

*  Aluminium

+ Grauguss

* Messing

»  Kupfer (Motoren und elektrische Leitungen)

» Kunststoff (elektrische Leitungen, Pneumatikschlauche)

+ Elektronikbauteilen
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11 SERVICE UND ERSATZTEILE

111 Service
Sie erreichen unseren Kundendienst von Montag bis Freitag in der Zeit (gultig fir UTC + 1) von
07:00 a.m. (07:00 Uhr) bis 05:00 p.m (17:00 Uhr) unter der
Servicenummer +49 (0) 62 66 73 0

AuBerhalb der angegebenen Zeiten steht eine Bandansage fur weitere Informationen zur Ver-
figung.

Schriftliche Anfragen richten sie an:

FIBRO GMBH
August-Lapple-Weg
DE 74855 Hassmersheim

info@fibro.de
Unter www.fibro.de sind weltweit alle FIBRO-Vertretungen zu finden.

11.2 Ersatzteile

Ersatzteile miissen den von FIBRO GMBH festgelegten technischen Anforderungen entspre-
chen.

Die Bestellung von Original-Ersatzteilen bei FIBRO GMBH stellt sicher, dass diese Anforderun-
gen erflllt werden.

Fir Schaden, die durch die Verwendung von nicht Original-Ersatzteilen entstehen, Gibernimmt
FIBRO GMBH keine Haftung.

11.3  Ersatzteilbestellung

Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitten wir um folgende Angaben:

 Name, Adresse, Versandanschrift

» Genaue Bezeichnung der Maschine. Seriennummer gemaf Typenschild (siehe Kapitel
3.3.1 "Typenschild" auf Seite 18)

» Genaue Bezeichnung des Ersatzteils
» Bei Bedarf Muster, Fotos oder Skizzen beifiigen
* Anzahl der benétigten Ersatzteile

Ihre Ersatzteilbestellung richten Sie bitte an
FIBRO GMBH

August-Lapple-Weg

DE 74855 Hassmersheim

info@fibro.de
Unter www.fibro.de sind weltweit alle FIBRO-Vertretungen zu finden.

Nach dem Erhalt der Ersatzteillieferung:

* Anzahl, Richtigkeit und Zustand der gelieferten Teile prifen
* Irrtimer umgehend melden

Anspriche auf Ersatz wegen Transportschaden sind uns umgehend zu melden.
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Verzeichnisse

12 VERZEICHNISSE
12.1  Drittfirmenprodukte

Hersteller Bauteil / Komponente
Atek Winkelgetriebe
(Bgrsnﬁ\lu_lltoman&erung Schaltschrank

BS Automatisierung Steuerung

GmbH

Elbe Gelenkwelle

Rittal FilterlGfter

SEW Servomotor

Werucon Minimalmengenschmierung

12.2  Abbildungsverzeichnis

Abb. 3-1 Systemaufbau und Ausstattung
Abb. 3-2 Variante 1x M6x1

Abb. 3-3 Variante 2x M8x1.25

Abb. 3-4 Variante 1x M10x1 / 1x M8x1
Abb. 3-5 Variante 1x M10x1.5 / 1x M8x1.25
Abb. 3-6 Variante 4x M8x1.25

Abb. 5-1 Formerkopf montieren (Beispiel)

Abb. 5-2 Gelenkwelle montieren

Abb. 6-1 Startposition einstellen

Abb. 6-2 Formerwerkzeug wechseln

Abb. 9-1 Warnung: AulRer Betrieb! Nicht einschalten

12.3 Tabellenverzeichnis

Tab. 2-1 Qualifikation des Personals

12
13
14
15
16
17
22
23
26
27
32
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13 ANHANG

13.1  Einbauerklarung

Jede in den Anwendungsbereich der Richtlinie 2006/42/EG fallende unvollstdndige Maschine
wird mit einer Einbauerklarung im Sinne dieser Richtlinie geliefert.

FIBRO GMBH erklart in der Einbauerklarung, welche grundlegenden Anforderungen dieser
Richtlinie zur Anwendung kamen und eingehalten wurden.

Weiter enthalt die Einbauerklarung Angaben zu weiteren angewandten Richtlinien und einge-
haltenen harmonisierten Normen.

Inhalt der Einbauerklarung sowie Fundstellen der angewandten Richtlinien und eingehaltenen
harmonisierten Normen siehe nachste Seite.
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F I B R o Erklarung fiir den Einbau einer unvolilstandigen Maschine im Sinne der
m_m Richtlinie 2006/42/EG
Hersteller FIBRO GMBH

August-Lapple-Weg

DE 74855 Hassmersheim

erklart hiermit, dass fur die unvollstdndige Maschine

Produktbezeichnung Gewindeformeinheit

Typbezeichnung FETU

Artikelnummer 2398.

Vorgesehene Nutzung Formen von Gewinden in metallische Werkstoffe

die folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang 1 (Maschinenrichtlinie) zur Anwen-
dung kamen und eingehalten wurden: 1.1.1/1.1.2/1.15/121/1.22/1.23/1.24/1.25/1.31/1.3.2/1.3.7/
1.51/152/154/155/157/158/16.1/1.6.3/1.71/1.72/1.73/1.7.4

Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die
Maschine, in welche die unvollstindige Maschine eingebaut wurde, den Bestimmungen der
Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

Far bestimmte Komponenten dieses von FIBRO GMBH in Verkehr gebrachten Produkts wurden bei der Konzipierung
und beim Bau die relevanten Anforderungen aus folgenden anderen einschlagigen Richtlinien erfullt:

--- Es wurden keine Anforderungen aus anderen einschlagigen Richtlinien ermittelt.
Zur sachgerechten Umsetzung der in den genannten Richtlinien geforderten einschlagigen Bestimmungen wurde(n)

folgende harmonisierte Norm(en) entsprechend Artikel 7 Absatz 2 und/oder technische Spezifikation(en) herangezo-
gen:

EN ISO 12100:2010-11 Sicherheit von Maschinen - Alilgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobewertung und Risikominderung
EN 60204-1:2018 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen -
Teil 1: Alilgemeine Anforderungen
EN 619:2011 Stetigférderer und Systeme - Sicherheits- und EMV-Anforderungen an mechani-

sche Fordereinrichtungen fur Stlckgut

Die speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B wurden erstellt. Wir verpflichten uns, die speziellen
Unterlagen einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen in elektronischer Form zu Gbermitteln.

In der Gemeinschaft ansassige Person, die bevollméachtigt ist, die relevanten technischen Unterlagen
zusammenzustellen: FIBRO GMBH, Eugen Lier, August-Lapple-Weg, DE 74855 Hassmersheim

DE 74855 Hassmersheim

Datum: i.V. Stephan Schroder i.A. Holger Ehrenfried
Vertrieb Gewindeapplikation Konstruktion FETU

2.7809.01.0721.1000000
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13.2 Wartungsplan

Intervall |Qualifikation Tatigkeit
[Benut-
zung]
Vor jeder |Geschultes Personal | "Produkt kontrollieren"
Benutzung
S
=
é c E -‘C;’ h =
el 2 & = o
ARIEIRAEARIR:
O L — e m
5 2 6 & = E 3
®| 3| E| s £ & & Tatigkeit
X "Produkt kontrollieren"
X "Gelenkwelle abschmieren"
X "Filtermatten wechseln"

Montage- und Betriebsanleitung Gewindeformeinheit FETU

39/44



ZFIBRO Anhang

13.3 Personliche Notizen
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Anhang

14 INDEX

A

Anbau

unzulassig 6
Anderungen

technische 6
Antriebseinheit 12
Antriebspaket 13 14 1516 17
ATEX 5

B

Bedienpult 12

Bereiche
explosionsgefahrdet 6

Beschadigung
der Verpackung 19
des Inhalts 19

D

Dokumente
mit geltend 6
mitgeltend 6
Dosiereinheit 24
Dosierfrequenz 24

E

Einbauerklarung 37
Einsatzbedingungen 5
Einschalten 25
Elektronikbauteil 34

F

Formerkopf 11 1213 13 14 1516 17 22

Formerwerkzeug 18

G

Gefahrdungen

maoglich 8
Gefahrenschild 10 25
Gelenkwelle 11 12 13 23 30 31

M

Minimalmengenschmierung 12 13
Betriebsdruck 24
Schmierstoffmenge 24

Missbrauch 6

N

Norm

harmonisiert 37 38
Nutzung

beabsichtigt 5

P

Person
bevollmachtigt 38

Personal
eingewiesen 9
Fachpersonal 9
geschult9 9
Qualifikation 9

R

Reparatur 19
Richtlinie 2006/42/EG 37
Richtlinien

weitere 37
Rickversand 19

S

Schaltschrank 12

Schaltschrank mit Bedieneinheit 13 14 15 16 17
Schnellkupplung 23

Servomotor 13

Servoregler 13

Sicherheitseinrichtungen 9

Sicherheitshinweis 8

Sicherheitskupplungen 12

Signalbalken 8

Lager 30 gliﬂi'rﬁﬁ” ?2 18
Langenausgleich 30 9
Markierungen 23 T
Getriebe 12 Technischen Unterlagen
Gewindeformeinheit 18 spezielle 38
Temperaturbereich
K Betrieb 5
. etrie
Koaxialverschraubung 24 Transportschaden 19
L u
Lagertemperatur 19 Umbau
Lebensdauer unzulssia 6
Betriebsstunden 5 9
o Umbauten
Luftfeuchtigkeit .
. unzulassig 10
maximal 19
Unterlagen
technische 38
Urheberrecht 2
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v

Veranderungen
eigenmachtig 10 10
unzulassig 10
Verletzungen
Vermeidung 8
Verpackungsmaterial 19
Verwendung
bestimmungsgemal 5 6 6

w
Werkzeuge 10

Z
Zentrierhllse 22
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Weitere Informationen unter

www.fibro.de/downloads-federn-gasdruckfedern/

FIBRO GMBH
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