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https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_G/PDF/B2_HK_DE_Kapitel_G.pdf
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/fibrochemie/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_H/PDF/B2_HK_DE_Kapitel_H.pdf
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/peripherie/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_J/PDF/B2_HK_DE_Kapitel_J.pdf
https://www.fibro.de/schieberfuerdenwerkzeugbau/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_2914_Keilschieber_DE.pdf
https://www.fibro.de/normalienfuerdenformenbau/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_L/PDF/B2_HK_DE_Kapitel_L.pdf
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_E/PDF/B2_HK_DE_Kapitel_E1.pdf
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INHALTSVERZEICHNIS
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MFIBRO

L7-21
Flhrungselemente
2442.12. L8
Zentriereinheit
2442.13. L8
Zentriereinheit, flach
2442.12.3. L9
Abstimmscheibe
2442.12.4. L9
Haltescheibe
3202.12. L10
Flhrungssaule
3202.13. L10
Flhrungssaule
2087.72. L12

Flhrungsbuchse mit Bund, Bronze
mit Festschmierstoff

2087.70.

L13

Flhrungsbuchse mit Bund, Bronze

mit Festschmierstoff

2087.71.

L14

Flhrungsbuchse mit Bund, Bronze

mit Festschmierstoff

2087.73.

L15

Flhrungsbuchse mit Bund, Bronze

mit Festschmierstoff

3120.70.

L16-17

Flhrungsbuchse, Bronze mit

Festschmierstoff

3120.71.

Flhrungsbuchse, Bronze

3131.40.

Rechteckflhrung, Stahl mit
Festschmierstoff

3131.80.

L18-19

L20

L21

Rechteckfiihrung, Stahl mit Rollen

formen / entformen

L23-41

Anderungen vorbehalten



INHALTSVERZEICHNIS

2280.01. L24
Datumstempel komplett

(Standardausfiihrung), Beschriftung
vertieft

2280.02. L25

Datumstempel komplett (kurze

239.8.

Auswerferstift, nitriert,
DIN 1530-3 Form D

263.1.

Flachauswerfer, gehértet,

Ausflhrung), Beschriftung vertieft ahnlich DIN ISO 8693

—= () ——0

2967.10. L26 Q 263.8. L39
// : BolzenfUhrung Flachauswerfer, nitriert,

. v N % ahnlich DIN 1SO 8693

04 i

. vj} |

f f T
237.1. L28-29 @ 264.1. L40
Auswerferstift, gehértet, i i Auswerferhilse, gehartet,
DIN 1530-1 Form A g DIN ISO 8405
)

237.8. L30-31 264.8. L41

Auswerferstift, nitriert,
DIN 1530-1 Form A

238.1. L32
Auswerferstift, gehartet, rund
abgesetzt, DIN 15630-2 Form C

238.8. L33

Auswerferstift, nitriert, rund
abgesetzt, DIN 15630-2 Form C

239.1. L34-35

Auswerferstift, gehartet,
DIN 1530-3 Form D

Anderungen vorbehalten

Auswerferhllse, nitriert,
DIN ISO 8405

Federelemente

Gasdruckfeder MOULD LINE -
Beschreibung

Gasdruckfeder MOULD LINE -
Einbaurichtlinien



INHALTSVERZEICHNIS

FIBRO-Gasdruckfedern — The Safer
Choice

Maximale Sicherheit fir Mensch und
Werkzeug

3479.030.
Gasdruckfeder (federndes

Druckstiick) MOULD LINE, mit
Innensechskant

3479.032.
Gasdruckfeder (federndes

Druckstlck) MOULD LINE, mit
Innensechskant

3487.12.00300.

Gasdruckfeder MOULD LINE

3487.12.00500.

Gasdruckfeder MOULD LINE

3487.12.00750.

Gasdruckfeder MOULD LINE

3487.12.01000.

Gasdruckfeder MOULD LINE

L6 I FIBRO

L50-51

L52

L53

L54-55

L56-57

L58-59

L60-61

Anderungen vorbehalten
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ZENTRIEREINHEIT
ZENTRIEREINHEIT, FLACH

Einbaubeispiel 2442.12.
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Beschreibung: 244212, Zentriereinheit
Zentriereinheit in KegelausfUhrung werden zur Erhéhung der Wiederhol- 5 N q g I | :
: f _ ~ : ; estell-Nummer 4 > 4 > 3 m, my Sy
genauigkeit im Formen-, Stanz- und Vorrichtungsbau eingesetzt. 5449 12 012.034 12 3 a4 6 4 M 17
2442.12.014.034 14 10 34 7,5 6 M5 17
244212.016.034 16 10 34 75 6 M5 17
2442.12.020.054 20 15 54 12 9 M8 27
244212.025.054 25 20 54 12 10 M8 27
2442.12.026.054 26 20 54 12 10 M8 27
2442.12.030.072 30 25 72 15 14 M10 36
2442.12.032.072 32 25 72 15 14 M10 36
2442.12.042.092 42 35 92 15 18 M10 46
2442.13.
b Sq S
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2442.13. Zentriereinheit, flach
Bestell-Nummer d4 d l4 I» I3 v Sy t m
244213.030.072 30 4 72 5 10 18 36 5 M10
244213.042.092 42 5 92 6 14 23 46 7 M10
244213.054.112 54 6 12 8 17 30 56 8 M12
244213.080.152 80 8 152 8 27 42 76 1 M16

L8



https://www.de.shop.fibro.com/de/2442-12-
https://www.de.shop.fibro.com/de/2442-13-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2442-12-020-054-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_0%2F3_1_0_1%2F2442_12_asmtab.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2442-13-042-092-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_0%2F3_1_0_1%2F2442_13_asmtab.prj&cwid=9713

ABSTIMMSCHEIBE

2442.12.3.
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2442.12.3. Abstimmscheibe
Bestell-Nummer d4 d s Bestell-Nummer d4 d 5 Bestell-Nummer dq d s
244212.3.012.010 12 4,5 10 2442.12.3.020.020 20 8,5 20 244212.3.026.030 26 8,5 30
244212.3.014.005 14 5,5 5 2442.12.3.020.030 20 8,5 30 244212.3.030.010 30 12,5 10
244212.3.014.010 14 5.5 10 2442.12.3.020.040 20 8,5 40 2442.12.3.030.020 30 12,5 20
244212.3.014.014 14 5,5 14 2442.12.3.025.009 25 10,5 9 2442.12.3.030.030 30 12,5 30
244212.3.014.019 14 5.5 19 244212.3.025.010 25 10,5 10 2442.12.3.030.040 30 12,5 40
2442.12.3.016.005 16 6,5 5 2442.12.3.025.015 25 10,5 15 2442.12.3.030.050 30 12,5 50
244212.3.016.010 16 6,5 10 2442.12.3.025.020 25 10,5 20 2442.12.3.032.010 32 12,5 10
2442.12.3.016.015 16 6,5 15 2442.12.3.025.025 25 10,5 25 2442.12.3.032.020 32 12,5 20
244212.3.016.019 16 6,5 19 244212.3.025.035 25 10,5 35 2442.12.3.032.030 32 12,5 30
2442.12.3.016.020 16 6,5 20 244212.3.025.045 25 10,5 45 2442.12.3.032.040 32 12,5 40
244212.3.016.025 16 6,5 25 244212.3.025.055 25 10,5 55) 2442.12.3.032.050 32 12,5 50
2442.12.3.020.009 20 8,5 9 2442.12.3.026.009 26 8,5 9 2442.12.3.042.010 42 10,5 10
244212.3.020.010 20 8,5 10 244212.3.026.010 26 8,5 10 2442.12.3.042.020 42 10,5 20
244212.3.020.015 20 8,5 15 2442.12.3.026.020 26 8,5 20 2442.12.3.042.030 42 10,5 30
2442.12.4.
= [
o0
d2i0,1
+ + 16
N %
! X
e
f N
—~—d;—=— -
da 93
2442.12.4. Haltescheibe
Bestell-Nummer d, dz do h K
244212.4.014 14 6.5 16 5 3,2
244212.4.020 20 8,5 25,5 9 6,3
244212.4.026 26 8,5 BilfS 9 6,3
244212.4.030 30 1 35,5 10 6,3
244212.4.042 42 1 47,5 10 6,3

Anderungen vorbehalten

MFIBRO
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https://www.de.shop.fibro.com/de/2442-12-3-
https://www.de.shop.fibro.com/de/2442-12-4-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2442-12-3-025-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_0%2F3_1_0_1%2F2442-12-3.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2442-12-4-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_0%2F3_1_0_1%2F2442_12_4.prj&cwid=9713

FUHRUNGSSAULE
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3202.12.
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3202.12. Fihrungssaule
Bestell-Nummer d4 | d, k ly
3202.12.012.080 12 80 16 4 4
3202.12.012.100 12 100 16 4 4
3202.12.012.120 12 120 16 4 4
3202.12.018.120 18 120 22 6 7
3202.12.018.140 18 140 22 6 7
3202.12.018.160 18 160 22 6 7
3202.12.030.160 30 160 36 6 7
3202.12.030.200 30 200 36 6 7
3202.12.030.240 30 240 36 6 7
3202.13.
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3202.13. Fihrungssaule
Bestell-Nummer dq | l4
3202.13.012.100 12 100 3
3202.13.012.125 12 125 3
3202.13.018.125 18 125 6
3202.13.018.160 18 160 6
3202.13.030.160 30 160 6
3202.13.030.240 30 240 6



https://www.de.shop.fibro.com/de/3202-12-
https://www.de.shop.fibro.com/de/3202-13-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3202-12-012-080-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_1%2F3_1_1_0%2F3202_12.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3202-13-012-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_1%2F3_1_1_0%2F3202_13.prj&cwid=9713
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FUHRUNGSBUCHSE MIT BUND, BRONZE MIT FESTSCHMIERSTOFF

2087.72. d,
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Werkstoff:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm
Hinweis:
Einbau-Richtlinien / MaBtabellen am Ende des Kapitels D.
Beachte:
Buchsen sind nur axial einsetzbar!
2087.72. Fiihrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff
ds 910 12 14 15 16 18 20 22 24 25 3032 40 42 50
do 14 18 20 22 26 30 32 42 54 66
ds 16 23 25 27 31 35 38 47 60 72
r 0,5 1 1 2 2 3 8 3 3 3
I3 3 6 6 6 6 6 6 6 10 10
Iy 1,5 2 2 2 2 g B 4 5 5
h
12 [
17 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
22 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
27 [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
36 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
46 [ ] [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
56 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
66 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
76 [ [ ) [ [ ) [ [ )
86 o o o o o
96 [ [ [ [ [
116 o o ° o
136 [ ] [ ] [ ]
156 o o o
196 [ ] [ ]
Bestell-Beispiel:
Flhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff =2087.72.
FUhrungsdurchmesser d; 22 mm = 022.
Gesamtlange |y 17 mm = 017

Bestell-Nummer 2087.72. 022. 017

L12


https://www.de.shop.fibro.com/de/2087-72-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2087-72-020-017-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_1%2F2087_72.prj&cwid=9713

FUHRUNGSBUCHSE MIT BUND, BRONZE MIT FESTSCHMIERSTOFF

2087.70.

d 910

14 15

18 20

Fihrungsbuchse mit Bund,
Bronze mit Festschmierstoff
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Anderungen vorbehalten
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2087.70.

d2 e7

- +0,5
d1 +0,2

0l@0,02A]

2
4

|, (>2xd,)

~—min. 2xd

Werkstoff:

Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm

Hinweis:

Einbau-Richtlinien / MaBtabellen am Ende des Kapitels D.

Beachte:

Buchsen sind nur axial einsetzbar!

Bestell-Beispiel:

Flhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit

Festschmierstoff

2087.70.

FUhrungsdurchmesser d,

)
N
3
3

022.

Lange mit Bund |,

17 mm

017

Bestell-Nummer

2087.70. 022. 017

M FIBRO
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https://www.de.shop.fibro.com/de/2087-70-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2087-70-020-017-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_1%2F2087_70.prj&cwid=9713

FUHRUNGSBUCHSE MIT BUND, BRONZE MIT FESTSCHMIERSTOFF

2087.71.

d1 H7 - ’ .
S
|
f ¢o 00 !
T *e%% ¢
1o 110 @ @0
OO0
‘  J )
1 o0
? I «/
d, o (©]@0,02A]
d H7
2 k6
Werkstoff:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm
Hinweis:
Einbau-Richtlinien / MaBtabellen am Ende des Kapitels D.
Beachte:
Buchsen sind nur axial einsetzbar!
2087.71. Fuhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff
d4 1415 18 20 2224 3032
dp 20 26 30 42
ds 25 31 35 47
r 1 1,5 2 2
Iy 26 39 49 63
Iy 17 22 27 36
Is 9 17 22 27

Bestell-Beispiel:

Fuhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff =2087.71.
FUhrungsdurchmesser d; 22 mm = 022.
Lange mit Bund o 27 mm = 027

Bestell-Nummer 2087.71. 022. 027

L14


https://www.de.shop.fibro.com/de/2087-71-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2087-71-020-022-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_1%2F2087_71.prj&cwid=9713

FUHRUNGSBUCHSE MIT BUND, BRONZE MIT FESTSCHMIERSTOFF
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0

1 |
3 -0,3

WS S W -y

-
7
+ |
b °_6_ 7)) I
= b o o 0 )
i | . ‘
o o 0
L AI .
= ’¢ o ° o
R [ )
g I o o +. 0
o| — I . .
L e eTe e
' o
Vi
* Cq,
|-
159
d, ©20,02[ Al
Werkstoff:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm
Hinweis:
Einbau-Richtlinien / MaBtabellen am Ende des Kapitels D.
Beachte:

Buchsen sind nur axial einsetzbar!

2087.73. Fihrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff

d 25 30 40 40 50 50 60 63 63 63
dp 35 42 50 50 63 63 80 80 80 80
ds 40 47 60 60 72 72 86 90 90 90
ry 3 3 4 4 4 4 3 4 4 4
r 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3
I 43 43 60 64 14 92 78 100 95 108
I 24 24 35.5 39.5 44.5 55.5 49 62.5 55.5 62.5
ls 7.5 7.5 6 6 8 8 7.5 8 8 8
g 1.5 1.5 18.5 18.5 24.5 28.5 21.5 29.5 31.5 37.5

Bestell-Beispiel:

FUhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff =2087.73.
Flhrungsdurchmesser d; 50 mm = 050.
Gesamtlange |4 77 mm = 077
Bestell-Nummer =2087.73. 050. 077

Anderungen vorbehalten IFIBRO L15


https://www.de.shop.fibro.com/de/2087-73-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2087-73-040-060-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_1%2F2087_73.prj&cwid=9713

FUHRUNGSBUCHSE, BRONZE MIT FESTSCHMIERSTOFF

& [

3120.70.

Werkstoff: Befestigung:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm Einkleben oder evtl. mit Gewindestift bzw. Linsenflanschkopfschraube
Hinweis: 2192.61. sichern.

Buchsen sind radial und axial einsetzbar.
Einbau-Richtlinien / MaBtabellen am Ende des Kapitels D.

3120.70. Fiihrungsbuchse, Bronze mit Festschmierstoff

10 10 12 13 14 15 16 18 20 20 20 24 25 25 25 28 30 30 30 315 32 35 35 38 40 40

14 15 18 19 20 21 22 24 26 28 30 32 32 33 35 38 38 40 42 40 42 44 45 48 50 55

0.5 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 1.5 15 15

1

Ol
N IS

o
N

o

(6)]

o

(6)]

o

(e}

2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Bestell-Beispiel:

Fuhrungsbuchse, Bronze mit Festschmierstoff 3120.70.

Fdhrungsdurchmesser d, 40 mm 040.

AuBendurchmesser d 55 mm 055.

Einbaulange | 25 mm 025

Bestell-Nummer 3120.70. 040. 055.025

L16


https://www.de.shop.fibro.com/de/3120-70-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3120-70-040-050-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_0%2F3120_70.prj&cwid=9713

FUHRUNGSBUCHSE, BRONZE MIT FESTSCHMIERSTOFF

3120.70.

Werkstoff:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm

Hinweis:
Buchsen sind radial und axial einsetzbar.

Befestigung:
Einkleben oder evtl. mit Gewindestift bzw. Linsenflanschkopfschraube
2192.61. sichern.

Einbau-Richtlinien / MaBtabellen am Ende des Kapitels D.

3120.70. Fihrungsbuchse, Bronze mit Festschmierstoff

dy 45 45 45 50 50 50 55 60 60 63 65 70 70 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160
dy 55 56 60 60 62 65 70 74 75 75 80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
r 1,5 15 156 15 15 156 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Iy 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
|1

30 e 6 o6 o o o [ N )

35 e o6 o o o e o [ ]

40 ® 6 o6 o o o o o o [ ) o o

50 ® 6 o6 o6 o o o o o e o o e o

60 ® 6 o6 o o o o °o o o o o o o o o o e o

70 ® 6 6 o6 o o o o o o o o o o o e o

80 o o [ ® 6 6 o6 o o o o °o o o o o o o

95 [

100 [ ] [ ] [ ) e e o o ® 6 o6 o o o o o o
120 [ e o ® 6 o o o o

130 [

140 [ ] [ [ [ ]

150 o o
Bestell-Beispiel:

Fdhrungsbuchse, Bronze mit Festschmierstoff =3120.70.

FUhrungsdurchmesser d, 40 mm = 040.

AuBendurchmesser d, 55 mm = 055.

Einbaulange 4 25 mm = 025

Bestell-Nummer

3120.70. 040. 055.025

Anderungen vorbehalten

WFIBRO L7


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3120-70-040-050-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_0%2F3120_70.prj&cwid=9713

FUHRUNGSBUCHSE, BRONZE
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3120.71.

| Ha—
T
| | )
. |
15¢
d, " ©]@0,02] Al
Werkstoff: Befestigung:
Bronze Einkleben oder evtl. mit Gewindestift bzw. Linsenflanschkopfschraube
Hinweis: 2192.61. sichern.
Buchsen sind radial und axial einsetzbar.
Einbau-Richtlinien / MaBtabellen am Ende des Kapitels D.
3120.71. Fiihrungsbuchse, Bronze
ol 8 10 10 12 13 14 15 16 18 20 20 20 24 25 25 25 28 30 30 30 31,56 32 35 35 38 40 40

do 12 14 16 18 19 20 21 22 24 26 28 30 32 32 33 35 38 38 40 42 40 42 44 45 48 50 65

r 05 05 05 05 0.5 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 1.5 15 15

o
NO‘I

lg 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

h

Bestell-Beispiel:

|
w
urd
N
o
3
2

Fuhrungsbuchse, Bronze

FUhrungsdurchmesser d; 40 mm 040.

AuBendurchmesser d 55 mm 055.

Einbaulange | 25 mm 025

Bestell-Nummer 3120.71. 040. 055.025
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FUHRUNGSBUCHSE, BRONZE

3120.71.

* (
©]@0,02]A]
Werkstoff: Befestigung:
Bronze Einkleben oder evtl. mit Gewindestift bzw. Linsenflanschkopfschraube
Hinweis: 2192.61. sichern.

Buchsen sind radial und axial einsetzbar.
Einbau-Richtlinien / MaBtabellen am Ende des Kapitels D.

3120.71. Fiihrungsbuchse, Bronze

dy 45 45 45 50 50 50 55 60 60 63 65 70 70 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160
dy 55 56 60 60 62 65 70 74 75 75 80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
r 15 15 15 15 15 156 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
I4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
|1

30 e 6 o6 o o o [ N )

35 e 6 o o o e o [ ]

40 ® 6 o6 o o o o o o [ ] o o

50 ® 6 o6 o6 o o o o o e o o o o

60 ® 6 o6 o o o oo o o o o o o o o o o e o

70 ® 6 6 o6 o o o o o o o o o o o e o

80 e o [ ® O 6 o6 o o o o o o o o o o o

95 [

100 [ ] [ ] [ ) e e o o ® 6 o6 o o o o o o
120 [ o o ® 6 o o o o

130 [

140 [ ] [ [ [ ]

150 [ N )
Bestell-Beispiel:

FUhrungsbuchse, Bronze =3120.71.

FUhrungsdurchmesserd; 40 mm = 040.

AuBendurchmesser d, 55 mm = 055.

Einbaulange 4 25 mm = 025

Bestell-Nummer 3120.71. 040. 055.025

Anderungen vorbehalten FIBRO L19


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3120-71-040-050-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_0%2F3120_71.prj&cwid=9713

RECHTECKFUHRUNG, STAHL MIT FESTSCHMIERSTOFF

3131.40.
7
= d, = *
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Werkstoff: Hinweis:
Stahl mit Festschmierstoff Die max. Einsatztemperatur betragt 200°C.
Oberflache: einsatzgehértet, 580+40 HV 30
Stahl
Oberflache: einsatzgehértet, 700+60 HV 30
3131.40. Rechteckfiihrung, Stahl mit Festschmierstoff
Bestell-Nummer I, b, Iy b, r 18] t> i3 d, dy bs I3 Iy
3131.40.022.016.020 22 16 20 40 6 20 6,8 11 6,6 ikl 26 15 7
3131.40.022.016.040 22 16 40 40 6 20 6,8 11 6,6 1kl 26 15 7
3131.40.027.020.025 27 20 25 45 6 22 6,8 13 6,6 1 31 19 7
3131.40.027.020.050 27 20 50 45 6 22 6,8 13 6,6 11 31 19 7
3131.40.036.025.032 36 25 32 50 8 25 6,8 14 6,6 11 35 27 9
3131.40.036.025.063 36 25 63 50 8 25 6,8 14 6,6 1 35 27 9
3131.40.046.032.040 46 32 40 63 8 32 9 19 9 15 45 35 1
3131.40.046.032.080 46 32 80 63 8 32 9 19 9 15 45 35 il
3131.40.056.040.050 56 40 50 85 10 36 1 22 1 18 60 40 15
3131.40.056.040.100 56 40 100 85 10 36 1 22 il 18 60 40 15
3131.40.066.050.056 66 50 56 100 10 40 13 24 14 20 74 48 18
3131.40.066.050.112 66 50 112 100 10 40 13 24 14 20 74 48 18
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RECHTECKFUHRUNG, STAHL MIT ROLLEN

3131.80.

1
[t

1
v

Beschreibung:
Die Rechteckfiihrungen mit Rollen garantieren hdchste Prazision beim

Zusammenfahren lhrer Form. Die Rechteckflihrungen missen immer im

auBeren Bereich der Formplatten eingebaut werden, um eine einwand-
freie Funktion zu gewahrleisten.

Vorteile: spielfrei, reibungsfrei, wartungsfrei, schmiermittelfrei
Werkstoff:

Stahl

Harte: 56-58 HRC

Oberflache: briniert

3131.80. Rechteckfiihrung, Stahl mit Rollen

Hinweis:

Die max. Einsatztemperatur betragt 150°C.

Bestell-Nummer t w a b [¢] d e h r Sy So S3 d, d, t
3131.80.032.063 32 63 46 46 27 21 121 92 8 9 1 35 15 9 9
3131.80.040.100 40 100 66 66 36 33 19,5 132 10 13 18 48 20 13,5 13
Anderungen vorbehalten FIBRO L2t
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DATUMSTEMPEL KOMPLETT (STANDARDAUSFUHRUNG),

BESCHRIFTUNG VERTIEFT

5 &

2280.01.

Einsatz

2280.01.Xxx.xx.2

Druckfeder

Hdlse
2280.01.xxx.10.1
mit Befestigungs-
gewinde

Werkstoff:

1.2767, gehartet HRC 54 + 2, geschliffen

Hinweis:

Hulse und Einsatz kdnnen einzeln bestellt werden, siehe Bestell-Beispiel.
Beschreibung:

- Hulse mit Gravur

- verstellbarer Einsatz mit Anzeigepfeil und Jahreszahl (mit konventio-
nellen Schraubendrehern zu verdrehen)

- metrisches Gewinde zur Befestigung in der Form

- Gravur spiegelbildlich, vertieft

Einbaubeispiel

—d, " ——

| +0,1
|

——]
p——

—

Montage:

Befestigung:

Einsatz im Uhrzeigersinn bis Oberkante blndig einschrauben und auf die
gewlnschte Position stellen.

Einstellung:

Einsatz im bzw. gegen den Uhrzeigersinn einstellen. Bei richtiger Hand-
habung ist z. B. bei einem Kennzeichnungsstempel mit d; = 6 mm (.060.)
der Einsatz max. 0,1 mm unter bzw. Uber der Oberkante der Hilse.
Wechsel:

Zum Wechsel des Einsatzes, den Einsatz gegen den Uhrzeigersinn
drehen bis er entnommen werden kann.

2280.01. Datumstempel komplett (Standardausfiihrung), Beschriftung vertieft

dq do | m t 5 a
4 2,5 14 2 2 0.2 0,3
5 3,1 17 3 3 0.2 0,4
6 3,1 17 3 3 0.2 0,4
8 4,6 20 4 4 0.35 0,4
10 4,6 20 5 4 0.35 0,4
12 6,4 25 6 6 0.5 0,6
16 8,4 33 8 8 0.6 0,6

Bestell-Beispiele:

Datumstempel, komplett = 2280. Datumstempel, Hilse =2280. Datumstempel, Einsatz = 2280.
Standardausfiihrung = 01. Standardausfihrung = 02. Standardausfiihrung = 01.
Hllsendurchmesser d; = 5= 050. Hulsendurchmesser d; =5 = 050. Hulsendurchmesser d; =5 = 050.
Hlse mit Anzeige: Hulse mit Anzeige: Einsatz mit Anzeige: Pfeil+

Monate (1-12) = 10. Monate (1-12) = 10. Jahr (variabel) z. B. 2004 = 04.
Einsatz mit Anzeige: Pfeil+ Hulse = 1 Einsatz = 2

Jahr (variabel) z. B. 2004 04

Bestell-Nummer

=2280.02.050.10.1 Bestell-Nummer 2280.01.050.04.2

Bestell-Nummer 2280.01.050.10.04
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DATUMSTEMPEL KOMPLETT (KURZE AUSFUHRUNG),

BESCHRIFTUNG VERTIEFT

Einbaubeispiel 2280.02.
[=— 2d, Hf —=f Ubergangs- ﬁ
passung
f \ [—0d ¢ 5 —=1
— 0d,"7 = w*
Einsatz
2280.02.00:xx.2 L= .
kS
T Druckfeder o
L & g
; 3 T
Hulse &

2280.02.xxx.10.1

Werkstoff:

1.2767, gehartet HRC 54 + 2, geschliffen

Hinweis:

Hulse und Einsatz kdnnen einzeln bestellt werden, siehe Bestell-Beispiel.
Beschreibung:

- Hulse mit Gravur

- verstellbarer Einsatz mit Anzeigepfeil und Jahreszahl (mit konventio-
nellen Schraubendrehern zu verdrehen)

- metrisches Gewinde zur Befestigung in der Form

- Gravur spiegelbildlich, vertieft

Montage:

Befestigung:

Einsatz im Uhrzeigersinn bis Oberkante biindig einschrauben und auf die
gewulnschte Position stellen.

Einstellung:

Einsatz im bzw. gegen den Uhrzeigersinn einstellen. Bei richtiger Hand-
habung ist z. B. bei einem Kennzeichnungsstempel mit d; = 6 mm (.060.)
der Einsatz max. 0,7 mm unter bzw. Uber der Oberkante der Hulse.
Wechsel:

Zum Wechsel des Einsatzes, den Einsatz gegen den Uhrzeigersinn
drehen bis er entnommen werden kann.

2280.02. Datumstempel komplett (kurze Ausfiihrung), Beschriftung vertieft

d4 do | S a

2,6 1,4 4 0.2 0,3

3 1,5 4 0.2 0,3

4 2,1 5 0.25 0,3

5 3,1 8 0.2 0,4

6 3,1 8 0.2 0,4

8 4,4 10 0.25 0,4

10 62 12 0.35 0,4

12 6,2 14 0.35 0,6
Bestell-Beispiele:

Datumstempel, komplett = 2280. Datumstempel, Hilse = 2280. Datumstempel, Einsatz = 2280.

kurze Ausfiihrung = 02. kurze Ausfiihrung = 02. kurze Ausflhrung = 02.
Hulsendurchmesser d; =5 = 050. Hullsendurchmesser d; =5 = 050. Hulsendurchmesser d; =5 = 050.
Hulse mit Anzeige: Hulse mit Anzeige: Einsatz mit Anzeige: Pfeil+

Monate (1-12) = 10. Monate (1-12) = 10. Jahr (variabel) z. B. 2004 = 04.
Einsatz mit Anzeige: Pfeil+ Hilse = 1 Einsatz = 2
Jahr (variabel) z. B. 2004 = 04 Bestel-Nummer = 2280.02.050.10.1 Bestell-Nummer = 2280.02.050.04.2
Bestell-Nummer =2280.02.050.10.04

Anderungen vorbehalten
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BOLZENFUHRUNG

2967.10.
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Anwendungsbeispiel

Entformstellung 7
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Auswerferplatte Grundstellung - Hub |=-
2967.10. Bolzenfiihrung
Bestell-Nummer d Hub b | h b b, bs 4 hy hy hg d4 ds ds F
2967.10.08.010 8 10 33 32 22 30 19 24 20 5 7 8 8 4 3 7
2967.10.10.018 10 18 45 45 27 40 25 32 30 5 8 10 10 5 4 9
2967.10.12.020 12 20 57 50 32 51 31 39 35 7 10 12 il 7 6 "
2967.10.16.025 16 25 65 65 36 58 38 46 40 8 10 16 14 9 6 14,5
2967.10.20.030 20 30 80 80 42 72 44 56 55 il 12 20 17 1kl 8 18
2967.10.25.035 25 35 93 90 50 85 52 66 65 15 15 25 20 14 10 22,5
2967.10.30.040 30 40 101 100 55 93 60 74 70 15 15 30 20 14 10 27
2967.10.35.045 35 45 120 120 62 110 70 85 80 15 18 35 20 14 10 32
2967.10.40.050 40 50 130 135 70 120 80 95 90 15 18 40 26 17,5 10 36
2967.10.45.055 45 55 140 150 80 130 90 105 110 15 20 45 26 17,5 10 40
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AUSWERFERSTIFT, GEHARTET, DIN 1530-1 FORM A

237.1. Werkstoff:
WS
d Bestell-Nummer 237.1.
e * Harte:
{ Schaft 60 + 2 HRC
d i Kopf 45 + 5 HRC
4
——

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfiihrung:

Schaft feinstgeschliffen, gehértet.

Kopf warmgestaucht und angelassen.

Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
entféllt abhangig vom Herstellverfahren.

11
K -0,05

~5-20

+2

dgs: Flr dy < 5 mm, d4 = d4+0,03
- = Fur dy = 5 mm, d4 = d4+0,04

d1 g6 "
Far dy = 18 mm, d, = d4+0,07

237.1. Auswerferstift, gehértet, DIN 1530-1 Form A
d; d, K r I 40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500
1 2,5 1,2 0,2 [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
1,1 2,5 1,2 0,2 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
1,2 2,5 1,2 0,2 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
1,3 3 1,5 0,2 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
1,4 g 1,5 0,2 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
1,5 3 1,5 0,2 [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ )
1,6 3 1,5 0,2 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
1,7 3 1,5 0,2 [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ [ )
1,8 3 1,56 0,2 [ [ [ [ [ [ [
1,9 3 1,5 0,2 [ ° o [ ° o [
2 4 2 0,2 [ ) [ [ ) [ [ ) [
2,2 4 2 0,2 o ° o o 0 o
2,5 B 2 0,3 [ [ [ [ [ [ [ [ ] [ ]
2,7 5 2 0,3 o ® o o ° o
B 6 8 0,3 [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ) [ ] [ ]
3,2 6 3 0,3 [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
55 7 3 0,3 [ [ ] [ ) [ [ ] [ ) [ )
3,7 7 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
4 8 8 0,3 [ ) [ ] [ ) [ [ ] [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ )
4,2 8 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
4,5 8 8 0,3 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
4,7 8 3 0,3 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [
Bestell-Beispiel:
Auswerferstift, gehartet, DIN 1530-1 Form A =237.1.
Schaftdurchmesser d; 5mm = 0500.
Lange |4 40 mm = 040

Bestell-Nummer 2371. 0500. 040

L28


https://www.de.shop.fibro.com/de/237-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/237-1-0470-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F237-1.prj&cwid=9713

AUSWERFERSTIFT, GEHARTET, DIN 1530-1 FORM A

Werkstoff: 237.1.
WS
Bestell-Nummer 237.1. g
Harte: M2 02T *
Schaft 60 + 2 HRC ; .
Kopf 45 + 5 HRC d, TT I~
d [T T

Werkstoffbeschreibung und andere Werk- IS x
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E. Lg?
Ausfiihrung: ¥
Schaft feinstgeschliffen, gehértet.
Kopf warmgestaucht und angelassen.
Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
entfallt abhangig vom Herstellverfahren.
d4: FOr dy < 5 mm, ds = d4+0,03
Fiar dy = 5 mm, d; = dy+0,04 *d —
Fir dy = 18 mm, d, = d1+0,07 196
237.1. Auswerferstift, gehértet, DIN 1530-1 Form A
dy do k r Iy 40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
B 10 8 0,3 [ ) [ ) [ ] [ ) [ [ ) [ ) [ [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
5,2 10 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ [ [ ) [ ] [ ]
5.5 10 8 0,3 [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ ] [ )
6 12 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ [ [ ] [ [ ] [ ]
6,2 12 5 0,5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ ] [ ] [
6,5 12 5 0,5 [ [ ] [ [ ) [ [ ) [ ] [ ]
7 12 5 0,5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ )
8 14 5 0,5 [ ) [ ] [ [ ] [ ) [ ) [ [ ) [ ] [ [ ] [ ]
8,2 14 5 0,5 [ ) [ [ [ [ [ [ [ ] [ [ ]
8,5 14 5 0,5 [ [ [ [ [ [ [ [ [ ]
9 14 5 0,5 [ [ ) [ [ [ [ [ [ [ )
10 16 5 0,5 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
10,2 16 5 0,5 [ [ ) [ [ [ [ [ [ [ )
10,5 16 5 0,5 [ [ [ [ [ [ [ [ [ )
1 16 5 0,5 [ ] [ [ [ ) [ ] [ ] [ ]
12 18 7 0,8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
12,2 18 7 0,8 [ ] [ ) [ [ [ ) [ ] [ ]
12,5 18 7 0,8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ]
14 22 7 0,8 [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
16 22 7 0,8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ [ ] [ ] [ ]
18 24 7 0,8 [ ) [ ) [ [ ) [ [ ] [ ]
20 26 8 1 [ ] [ ] [ [ ) [ ] [ ) [ ]
Bestell-Beispiel:
Auswerferstift, gehartet, DIN 1530-1 Form A =237.1.
Schaftdurchmesser d4 5mm = 0500.
Lange |4 40 mm = 040
Bestell-Nummer =237.1. 0500. 040
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AUSWERFERSTIFT, NITRIERT, DIN 1530-1 FORM A

237.8. Werkstoff:
NWA
d Bestell-Nummer 237.8.
Y202 * Harte:
i Schaft* = 950 HV 0,3
a T Kopf 45 + 5 HRC
4
| — 1

~
[~ §r Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?
= x
o
LA Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
o stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
- Ausfihrung:
Schaft feinstgeschliffen, nitriert.
Kopf warmgestaucht und angelassen.
Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
entfallt abh&ngig vom Herstellverfahren.
*d —~— d4: FOr dy < 5 mm, d4 = d4+0,03
190 Fiir dy = 5 mm, d, = d1+0,04
Far dy = 18 mm, d, = d4+0,07
237.8. Auswerferstift, nitriert, DIN 1530-1 Form A
d do k r I 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
1.5 8 jifs 0,2 [ ] [ ] [ ] [ ]
2 4 2 0,2 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
2,2 4 2 0,2 [ ] [ J [ ] [ J
2,4 5 2 0,2 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
2,5 8 2 0,3 [ ] [ ) [ [ ) [ [ ]
2,7 5 2 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ]
2,9 ® 2 0,3 [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
3 6 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,2 6 3 0,3 [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
3,4 6 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,5 7 3 0,3 [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ]
3,7 7 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
3,9 7 3 03 [ ] [ ] [ [ ] [ [ ]
4 8 3 0,3 [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
4,2 8 8 0,3 [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,4 8 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,5 8 8 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,7 8 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,9 8 g 0,3 [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
5 10 3 0,3 [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
52 10 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5,4 10 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
55 10 3 0,3 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
57 10 3 0,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
58 10 3 0,3 [ ] [ ] [ ) [ ) [ ) [ ]

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, nitriert, DIN 1530-1 Form A =237.8.
Schaftdurchmesser d; 6.2mm = 0620.
Lange |4 100 mm = 100

Bestell-Nummer 237.8. 0620. 100
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AUSWERFERSTIFT, NITRIERT, DIN 1530-1 FORM A

Werkstoff: 237.8.
NWA

Bestell-Nummer 237.8.

Harte: ——{dz02f= ‘
Schaft* = 950 HV 0,3
Kopf 45 + 5 HRC d, ]
Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm? — =]

|
|——

14

K -005
—

o

N
Werkstoffbeschreibung und andere Werk- LJ
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfiuhrung:

Schaft feinstgeschliffen, nitriert.

Kopf warmgestaucht und angelassen.

Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
entfallt abhangig vom Herstellverfahren.

+2

dy: FOr dy <5 mm, d, = d4+0,03 *d =

Fur dy = 5 mm, d, = d1+0,04 190

Fdr dy = 18 mm, d4 = d4+0,07

237.8. Auswerferstift, nitriert, DIN 1530-1 Form A

dy ds K r Iy 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
6 12 5 0,5 [ [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J (]

6,2 12 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J (] [ J [ J [ J

6,5 12 5 0,5 [ ] [ J [ J [ J (] [ ] [ J [ ]

6,7 12 5 0,5 [ ] [ J [ J (] (] [ J

6,9 12 5) 0,5 [ ] [ ] [ ] (] [ ] [ J

7 12 5 0,5 [ ] [ ] (] (] [ J [ J [ ] [ ] (]

7,2 12 5] 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]

7,8 12 5 0,5 [ ] [ ] (] [ ) [ ) [ ]

8 14 B 0,5 [ () [ ] [ J [ J [ J [ J () [ J [ J [ ]
8,2 14 5 0,5 (] (] [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

8,4 14 5 0,5 [ ] [ J [ ) [ J [ J [ J

8,5 14 5 0,5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

9 14 5 0,5 [ J [ ) [ J [ ) [ ) [ J [ ] [ ) [ )

9,7 14 5 0,5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J

10 16 5 0,5 [ ) [ ) [ [ [ ] [ ) [ ) [ ) [ [ ] [
10,2 16 5 0,5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

10,5 16 5 0,5 [ ] [ ] [ ] (] [ ] [ J [ J [ J (]

1 16 5 0,5 [ ] [ ] (] (] [ J [ J [ J [ J (]

12 18 7 0,8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ ] [ J [ ]
12,2 18 7 0,8 [ ] (] [ ] [ ] [ J [ J [ J (] [ J [ J

238 18 7 0,8 (] [ ] [ [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J

14 22 7 0,8 (] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J [ J [ ] [ ]
16 22 7 0,8 [ ] [ [ [ ] [ ] [ J (] [ J [ ] [ ] [ J
18 24 7 0,8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ ]
20 26 8 1 [ [ [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
25 32 10 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ]
32 40 10 1 [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, nitriert, DIN 1530-1 Form A =237.8.
Schaftdurchmesser d4 6.2mm = 0620.
Lange |4 100 mm = 100

Bestell-Nummer 237.8. 0620. 100

Anderungen vorbehalten MFIBRO L3t


https://shop.fibro.de/produkt_shop.asp?area=hauptmenue&site=normalienshop&cls=01

AUSWERFERSTIFT, GEHARTET, RUND ABGESETZT, DIN 1530-2 FORM C

238.1. Werkstoff:
WS
da2 02 - 8 Bestell-Nummer 238.1.
X Harte:
i i Schaft 60 + 2 HRC
© d, T¢,9 * Kopf 45 + 5 HRC
=k 2@ .
* ds—mo» ‘ j—— - Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
?9\ ‘ /\\ stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
= ¥ Ausfiihrung:
‘ T Schaft feinstgeschliffen, gehértet.
gerundet ‘ Kopf warmgestaucht und angelassen.
‘ Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
‘ entféllt abhangig vom Herstellverfahren.

dj: Flr d3 <5mm,ds; = d3+0,03
dige Fur ds = 5 mm, d, = dg+0,04
Far dg = 18 mm, ds = d3+0,07

238.1. Auswerferstift, gehartet, rund abgesetzt, DIN 1530-2 Form C

—
o
(@]
—
N
o
—
(o2}
o

200

L

d lp

o
o

0,8

0,9

000000 0s

[0 N[O [ =

N[ — [ =t | b b | b | b | 4| & | 4| —&

o 0000000000000

ollollollole el lle e e [ ENENFNENFENENFNIS)
W] 0| W[ W] W W] W| W] W|W|WINININININININ|IS
W] W] w|w|w|w|w|w|w|wlwddiNIN NN N X
000000000000000000
000000000000 OCOCOGOGSS
o000 0000O0OOGOGOOGOGOGOGOS
0000000000000000

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, gehartet, rund abgesetzt, DIN 1530-2 Form C 238.1.

Durchmesser d; 1.7 mm 0170.

Lange |4 80 mm 080

Bestell-Nummer 238.1. 0170. 080

L32


https://www.de.shop.fibro.com/de/238-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/238-1-0160-080-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F238-1.prj&cwid=9713

AUSWERFERSTIFT, NITRIERT, RUND ABGESETZT, DIN 1530-2 FORM C

Werkstoff:

NWA

Bestell-Nummer 238.8.

Harte:

Schaft* = 950 HV 0,3

Kopf 45 + 5 HRC
Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfiuhrung:

Schaft feinstgeschliffen, nitriert.

Kopf warmgestaucht und angelassen.

Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
entfallt abhangig vom Herstellverfahren.

dg: FOr dz <5 mm, ds = d3+0,03
FUr dg = 5 mm, d; = d3+0,04
Fur dg = 18 mm, d4 = d3+0,07

238.8.
d2-o‘2 L éJ
X
f T o |
% da 120
* ds .01 ‘¢ v e
& |
AU/ A
\
gerundet ‘
|
|
|

dige
——]

238.8. Auswerferstift, nitriert, rund abgesetzt, DIN 1530-2 Form C

a |

ly 63 80 100 125 160 200
dy do ds k I 30 32 50 50 63 80
0,8 4 2 2 [ ) [ ) [ ) [ ) [
0,9 4 2 2 [ [ ] [ ) [ [
1 4 2 2 [ ) [ ) [ ) [ ) [
11 4 2 2 [ [ ] [ [ [
1,2 4 2 2 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
1,3 4 2 2 [ [ ) [ [ [ ]
1,4 4 2 2 [ [ ) [ ) [ [ ]
1,5 6 3 3 [ ) [ ) [ [ [ ] [ ]
1,6 6 3 3 [ [ [ [ ) [ )
1,7 6 3 3 [ [ [ [ [ J
1,8 6 3 3 [ [ [ [ ) [ )
1,9 6 3 3 [ [ [ [ ) [
2 6 8 8 [ ) [ [ ] [ ] [ )
2,2 6 3 3 [ [ [ [ [
2,5 6 8 3 [ [ ) [ ) [ )
Bestell-Beispiel:
Auswerferstift, nitriert, rund abgesetzt, DIN 1530-2 Form C =238.8.
Durchmesser d, 1.5 mm = 0150.
Lange |4 63 mMm = 063
Bestell-Nummer =238.8. 0150. 063
Anderungen vorbehalten TFIBRO L33


https://www.de.shop.fibro.com/de/238-8-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/238-8-0140-063-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F238-8.prj&cwid=9713

AUSWERFERSTIFT, GEHARTET, DIN 1530-3 FORM D

239.1. Werkstoff:

™
60° Bestell-Nummer 239.1.
! (d \7 Harte:
i ﬁ Z'O'ZT * Schaft 60 + 2 HRC
o Y Kopf 45 + 5 HRC
8 T gerundet q op *
x| T ] <73
o Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
’Lg stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
I

Ausfiihrung:

- Schaft feinstgeschliffen, gehértet.

Kopf warmgestaucht und angelassen.

Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
entféllt abhangig vom Herstellverfahren.

+2

dg: Fir dy <5 mm, d3 = d+0,03
Far dy = 5 mm, ds = d+0,04

d, % Far dy = 18 mm, dsz = d4+0,07
239.1. Auswerferstift, gehartet, DIN 1530-3 Form D
d4 ds K 1 40 60 71 80 100 125 160 200 250 315
0,8 1,4 0,5 [ J [ ] [ J [ )
0,9 1,6 0,5 [ J [ J [ J [ J
1 1,8 0,5 [ ) [ [ ) [ ] [ [ ) [ ] [
11 1,8 0,5 [ [ J [ [ ] [ J
1,2 2 0,5 [ J (] [ J [ J [ J
1,25 2 0,5 [ ] [ J (] [ J
1,3 2 0,5 [ J [ J [ J [ ] (]
1,4 2,2 0,5 [ [ [ ° []
iiE5) 2,2 0,5 [ J [ ] [ J [ J (] [ ] [ J [ J
1,6 2,5 0,5 [ J [ ] [ ] [ J [ J
1,7 2,5 0,5 [ ] (] [ ] [ J [ ]
1,75 2,8 0,5 [ ] [ ] [ ) [ ]
1,8 2,8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
1,9 2,8 0,5 [ ] (] [ ] [ ) [ ]
2 3 0,5 [ J [ ) [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J
2,1 3,2 0,5 [ J [ J [ J [ J [ J
2,2 3,2 0,5 [ ] [ ) [ J [ ) [ ]
2,25 3,2 0,5 [ J [ J [ J [ J
2,3 3,56 0,5 [ ] [ ) () [ ) [ )
2,4 3,5 0,5 [ J [ J [ J [ J [ J
2,5 3,56 0,5 [ ] [ [ [ ] [ [ ) [ [ )
2,6 4 0,5 [ [ [ [ [
2,7 4 0,5 [ J [ J [ J [ J [ J
2,75 4 0,5 [ J [ J [ J [ J [ J
2,8 4 0,5 [ J [ J [ J [ J [ J
2,9 4 0,5 [ J [ J [ J (] [ J
3 4,5 0,5 [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ J
3,1 4,5 0,5 [ ] [ ] [ J [ J [ J
3,2 4,5 0,5 [ ] [ J [ ] [ ] [ ]

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, gehartet, DIN 1530-3 Form D =239.1.
Schaftdurchmesser d; 3.2mm = 0320.
Lange |4 71mm = 071

Bestell-Nummer 239.1. 0320. 071

L34


https://www.de.shop.fibro.com/de/239-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/239-1-0310-071-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F239-1.prj&cwid=9713

AUSWERFERSTIFT, GEHARTET, DIN 1530-3 FORM D

Werkstoff: 239.1. g
WS

Bestell-Nummer 239.1. 60°

Hérte: (d </ ‘
Schaft 60 = 2 HRC + *‘ 2—0,2‘ +

Kopf 45 + 5 HRC o
i}

gerundet ds

—] | =

Werkstoffbeschreibung und andere Werk- OW

stoffe siehe am Anfang des Kapitels E. ]

Ausfiihrung:
Schaft feinstgeschliffen, gehértet. -
Kopf warmgestaucht und angelassen.

Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
entfallt abhangig vom Herstellverfahren.

dg: FUr dy < 5 mm, dz = d4+0,03
FUr dy = 5 mm, ds = dy+0,04
Far dy = 18 mm, ds = d{+0,07 dige

239.1. Auswerferstift, gehértet, DIN 1530-3 Form D

d do k I 40 60 7 80 100 125 160 200 250 315
3,25 4,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,5 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,6 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,75 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
4 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4.1 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,2 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,25 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
4,5 6 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,6 6 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
51 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5,2 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5,25 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5,5 7 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6 8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] o
6,2 8 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6,5 9 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
7 9 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
7,5 10 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8 10 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8,2 10 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8,5 " 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
9 11 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10 12 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
12 14 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
14 16 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16 18 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, gehartet, DIN 1530-3 Form D =239.1.
Schaftdurchmesser d 3.2mm = 0320.
Lange |4 71mm = 071

Bestell-Nummer 239.1. 0320. 071

Anderungen vorbehalten MFIBRO L35


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/239-1-0310-071-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F239-1.prj&cwid=9713

AUSWERFERSTIFT, NITRIERT, DIN 1530-3 FORM D

239.8. Werkstoff:
E NWA
60° Bestell-Nummer 239.8.
( d \7 Harte:
- ; ﬁ 2“? Schaft* = 950 HV 0,3
o~ *77 Kopf 45 + 5 HRC
Y S T gerundet g
X

3 Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?

—] | =

Er Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

- Ausfiihrung:

Schaft feinstgeschliffen, nitriert.

Kopf warmgestaucht und angelassen.

Die Stauchverdickung unterhalb des Kopfes
entfallt abhangig vom Herstellverfahren.

+2

ds: Flr dy < 5 mm, dz = d4+0,03
dige Fur dy = 5 mm, d3 = d4+0,04
Fur dy = 18 mm, ds = d4+0,07

239.8. Auswerferstift, nitriert, DIN 1530-3 Form D

d do k l 100 125 160 200 250 315
4 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6 8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3 4,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

8 10 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16 18 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

10 12 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
12 14 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
14 16 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, nitriert, DIN 1530-3 Form D =239.8.
Schaftdurchmesser d; 8mm = 0800.
Lange |4 100 mm = 100

Bestell-Nummer 239.8. 0800. 100

L36


https://www.de.shop.fibro.com/de/239-8-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/239-8-0600-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F239-8.prj&cwid=9713

MFIBRO 37



FLACHAUSWERFER, GEHARTET, AHNLICH DIN ISO 8693

| &

263.1.

Werkstoff:

WS

Bestell-Nummer 263.1.
Harte:

Schaft 60 + 2 HRC
Kopf 45 + 5 HRC

* Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
— é stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
~ 9 —— 1-0,1 .y .
oo N i ” Ausfiihrung:
| #; n N_#7 n Schaft feinstgeschliffen, gehértet.
T \ﬁ(\\ﬂg) ‘\bo% Kopf warmgestaucht.
< 2 5025 0,025 . .
- e H Hinweis:
ﬁ ag,. b9y Auf Wunsch kdnnen auch SondermaBe a und b
s | ~— geliefert werden.
263.1. Flachauswerfer, gehéartet, dhnlich DIN ISO 8693
d4 4 4.2 4.2 4.2 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 12 12
do 8 8 8 8 10 10 10 12 12 12 12 14 14 14 16 16 18 18
k 3 3 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7
r 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 05 05 05 0.5 0.5 0.8 0.8
a 1 1 0.8 1.2 1 1.2 1.5 1 2 1.5 1.2 1.2 1.5 2 1.5 2 2 2.5
b 3.5 3.8 3.8 3.8 4.5 4.5 4.5 5.5 5.5 5.5 5.5 7.5 7.5 7.5 9.5 9.5 1.5 1.5
Iy P
63 30 25 10 [ J [ ] [ ]
80 40 30 10 [ ) [ ] [ ] (] [ J [ ] (] [ ]
100 50 40 10 [ J [ J [ J [ J [ J () [ J [ ] [ J [ ] [ J [ ]
125 60 50 15 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J (] [ J [ ] [ J
160 80 50 30 [ J [ J [ J [ ] [ ) [ ] [ J [ ] [ ) [ ] [ J
200 100 60 40 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ ] [ J [ ] [ J [ J [ J [ J
250125 60 65 [ J [ ) [ J [ J
315160 70 85 [ ) [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Flachauswerfer, gehartet, &hnlich DIN ISO 8693 =263.1.
Breite a 1.5mm = 15.
Lange b 55mm = 055.
Lange |4 100 mm = 100

Bestell-Nummer

263.1. 15.055.100

L38


https://www.de.shop.fibro.com/de/263-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/263-1-12-055-080-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F263-1.prj&cwid=9713

FLACHAUSWERFER, NITRIERT, AHNLICH DIN ISO 8693

Werkstoff:

NWA

Bestell-Nummer 263.8.
Harte:

Schaft* = 950 HV 0,3
Kopf 45 + 5 HRC

263.8.

7

Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?
Werkstoffbeschreibung und andere Werk- o i 5
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E. g 0L 3
Ausfiihrung: ,9’7’/}7 i
- 70" NF70”
Schaft feinstgeschliffen, nitriert. L \ﬁf\gﬂoo (| ‘BO%
Kopf warmgestaucht. — = -0.025 -0.025
Hinweis: f a0 bo
. " - . -0,015 -0,015
*Die Harteprifung am Schaft ist wegen der " - [~
Nitrierschicht nur nach Vickers mit einer ;
Priflast von max. 3 N vorzunehmen. L]
Auf Wunsch kdénnen auch SondermaBe a und b
geliefert werden.
263.8. Flachauswerfer, nitriert, ahnlich DIN ISO 8693
d 4 42 42 4.2 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 12 12 16 16
d, 8 8 8 8 10 10 10 12 12 12 12 14 14 14 16 16 18 18 22 22
k 3 3 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7
r 083 083 03 03 03 03 03 05 05 05 05 05 05 05 05 05 0.8 0.8 0.8 0.8
a 1 1 0.8 1.2 1 1.2 1.5 1.2 1 1.5 2 1.2 15 2 1.5 2 2 2.5 2 2.5
b 35 38 388 38 45 45 45 55 55 55 55 75 75 75 95 95 115 115 1565 155
i sy
63 30 25 10 @ [ ) [ )
80 40 30 10 @ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
100 50 40 10 @ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
125 60 50 15 o 0 [ 0 o 0 o 0 ) o ) [ ]
160 80 50 30 [ [ ) ) ) [ ) [ ) [ [ [ [
200 100 60 40 o 0 o 0 o 0 ° ® ° 0 o o o
250125 60 65 [ [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ ]
315160 70 85 o o ° 0 o o o
400200 95 105 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
Bestell-Beispiel:
Flachauswerfer, nitriert, &hnlich DIN ISO 8693 =263.8.
Breite a 2mm = 20.
Lange b 55mm = 055.
Lange |4 125 mm = 125
Bestell-Nummer =263.8. 20.055.125
Anderungen vorbehalten MFIBRO L39


https://www.de.shop.fibro.com/de/263-8-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/263-8-15-055-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F263-8.prj&cwid=9713

AUSWERFERHULSE, GEHARTET, DIN ISO 8405

264.1. Werkstoff:

d, Bestell-Nummer 264.1.
:dj 2 T Harte:
. | i Schaft 60 = 2 HRC
}I;/ ‘ Kopf 45 + 5 HRC
i

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

|
\
‘ i Ausfiihrung:
_l_ - Schaft feinstgeschliffen, gehértet.
\
1

k -0,05
— -]

gehont Kopf warmgestaucht.

Flhrungsbohrung gehont.
*bis @ d4 = 4,5: Toleranz +0,2/-0,1
*ab o ds = 5: Toleranz +0,3/-0,1

——]

+0,1

-1,

H5
d3

264.1. Auswerferhiilse, gehéartet, DIN ISO 8405

di ds dy ds k r I Iy 70 75 80 90 100 125 150 175 200 225 250 275
2,5 1,25 1,6 5 2 0,3 20 [ ) [ [ ) [

3 1,5 1,8 6 3 0,3 35 [ ] [ ] [ ] [ ]

B 1,6 1,9 6 8 0,3 g5 [ ) [ [ ) [ [ )

4 2 2,5 8 3 0,3 35 [ ] [ [ ) [ [ [ [

4 2,2 2,4 8 B 0,3 85 [ ) [ [ ) [ ) [ ) [ [ )

5 2,5 10 3 0,3 35 [ [ [ ) [ [ ) [ [ )

B 2,7 3 10 3 0,3 45 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ )

5 3 3,5 10 3 0,3 45 [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ [ ) [ )

g 3,2 3,5 10 3 0,3 45 [ ) [ [ [ [ [ [ [

6 3,5 4 12 5 0,5 45 o [ [ [ [ [ [ [

6 3,7 4 12 5 0,5 45 [ ) [ [ ) [ [ ) [ [ [

6 4 4,3 12 5 0,5 45 [ [ [ [ [ [ [ [ [
8 4,2 5 14 5 0,5 45 () [ [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [
8 5 55 14 5 0,5 45 [ [ [ [ [ [ [ [ [
8 52 6.5 14 8 0,5 45 [ [ ] [ [ ] [ ) [ [ ) [ [ )
10 6 6,5 16 5 0,5 45 [ ) [ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] [
10 6,2 6,5 16 5 0,5 45 [ [ ] [ [ ] [ ) [ [ ) [ [ )
12 8 8,5 20 7 0,8 45 [ [ ] [ ] [ ] [ [ [ [ [
12 8,2 8,5 20 7 0,8 45 [ [ ) [ ) [ [ ) [ [ ) [ [ )
14 10 10,5 22 7 0,8 45 [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ [ (]
14 10,5 1l 22 7 0,8 45 [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ [ ) [ [ )
16 12 12,5 22 7 0,8 45 (] [ ] (] [ ] (] [ ] (] [ ] (]
16 12,5 13 22 7 0,8 45 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
Bestell-Beispiel:

Auswerferhllse, gehartet, DIN ISO 8405 =264.1.

Auswerferdurchmeser ds 4mm = 0400.

Lange |4 75 mm = 075

Bestell-Nummer 264.1. 0400. 075

L40
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AUSWERFERHULSE, NITRIERT, DIN ISO 8405

Werkstoff: 264.8.
NWA
Bestell-Nummer 264.8. d -
Harte: de 2 'ﬂ
Schaft™ und Bohrung = 950 HV 0,3 7, i
Kopf 45 + 5 HRC BT @
Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm? & ‘ mw

Werkstoffbeschreibung und andere Werk- ‘ =
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E. ‘
Ausfiihrung: _1_ T
Schaft feinstgeschliffen, nitriert. gehont : T
Kopf warmgestaucht. ‘ -
Fihrungsbohrung gehont. ‘ N
*bis o dy = 4,5: Toleranz +0,2/-0,1 ‘ i
*ab o ds = 5: Toleranz +0,3/-0,1 ¢

H5

Hinweis: ds [
**Die Harteprifung am Schaft ist wegen der d, g6 |
Nitrierschicht nur nach Vickers mit einer
Priflast von max. 3 N vorzunehmen.
264.8. Auswerferhiilse, nitriert, DIN ISO 8405
dy ds dy ds k r I ly 75 100 125 150 175 200 225 250 275
B 1,5 1,8 6 8 0,3 85 [ [ ) [ ) [ ]
3 6 1,9 6 3 0,3 35 [ ] [ ] [ ] [ ]
4 2 2,5 8 8 0,3 g5 [ ) [ ] [ ] [ ]
4 2,2 2,4 8 3 0,3 35 [ [ ] [ ] [ ]
B 2,5 g 10 8 0,3 85 [ ) [ ) [ ) [ ]
5 2,7 3 10 3 0,3 45 [ ] [ ] [ ) [ ]
B 3 3,5 10 3 0,3 45 [ [ ) [ ) [ ] [ )
5 3,2 3,5 10 3 0,3 45 [ ] [ ] [ ) [ ] [
6 3,56 4 12 B 0,5 45 [ [ [ [ ) [
6 3,7 4 12 5 0,5 45 ° o [ [ [
6 4 4,3 12 5) 0,5 45 [ [ [ [ ) [ [
8 4,2 5 14 5 0,5 45 [ [ [ [ [ [
8 B 5.5 14 5 0,5 45 [ ] [ ] [ ] [ [ [ ]
8 5,2 55 14 5 0,5 45 [ [ [ [ [ [
10 6 6,5 16 5) 0,5 45 [ [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ ] [ ]
10 6,2 6,5 16 5 0,5 45 [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [
12 8 8,5 20 7 0,8 45 [ [ ] [ ] [ ) [ [ [ [ ] [ ]
12 8,2 8,5 20 7 0,8 45 [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
14 10 10,5 22 7 0,8 45 [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [ [ ] [ ]
14 10,2 10,5 22 7 0,8 45 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
16 12 12,5 22 7 0,8 45 [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ ] [ ]
Bestell-Beispiel:
Auswerferhulse, nitriert, DIN ISO 8405 =264.8.
Auswerferdurchmeser dg 4mm = 0400.
Lange |4 75 mm = 075
Bestell-Nummer =264.8. 0400. 075
Anderungen vorbehalten FIBRO L41


https://www.de.shop.fibro.com/de/264-8-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/264-8-0370-075-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F264-8.prj&cwid=9713
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Gasdruckfedern MOULD LINE

Gasdruckfedern MOULD LINE sind eine ideale Erweiterung und Ergéan-
zung des bewahrten FIBRO-Lieferprogrammes von Schrauben-, Teller-
und Elastomerfedern fur den Werkzeug-, den Vorrichtungs-, den Formen-
und den Maschinenbau.

Uberall dort, wo Hubbewegungen zusatzlich zur Werkzeugéffnung erfor-
derlich sind, kdnnen beispielsweise Gasdruckfedern eingesetzt werden.
Die speziell fur den Formenbau entwickelten Gasdruckfedern MOULD
LINE zeichnen sich durch groBe Krafte bei geringen Abmessungen,
langer Lebensdauer und einer Dauereinsatztemperatur von 120°C aus.
Natdrlich sind die Gasdruckfedern MOULD LINE nach européischer
Druckgeraterichtlinie DGRL 2014/68/EU (14. GSGV Druckgerateverord-
nung) zugelassen.

Gasdruckfedern MOULD LINE sind mit Stickstoff gefillt und bendtigen
keinen auBerhalb liegenden oder in Werkzeugplatten vorgesehenen
Druckraum und keine gasfihrenden Leitungen.

Fur bestimmte Anwendungsfalle wird jedoch eine DruckUberwachung der
Gasdruckfedern im eingebauten Zustand gefordert. Bei Bedarf finden Sie
diese im Zubehdrprogramm.

Wird auf eine zweckmaBig konstruktive Anordnung der Federbefestigung
geachtet,so sind Aus- und Einbau der Gasdruckfedern MOULD LINE
vollig problemlos.

Jeder Lieferung von Gasdruckfedern MOULD LINE liegt eine Bedie-
nungsanleitung bei.

Anwendungsbeispiel siehe Einbaurichtlinien.

GELASS,
O
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Wirkungsweise

Das Druckmedium ist handelstblicher und umweltfreundlicher Stickstoff.
MOULD LINE Gasdruckfedern werden serienmaBig bis max. 150 bar
gefullt.

Druckaufbau

Beim Federhub dringt die Kolbenstange in den Druckraum ein. Mit
Zunahme der ausgeflihrten Hublédnge wird das Volumen des Druck-
raumes verkleinert. Der dadurch bedingte Druckanstieg ist vom Schau-
bild der FedergroBe als Faktor abzulesen. Die Endkraft ist also die
Anfangsfederkraft x Druckaufbaufaktor.

Arbeitstemperatur

Die Arbeitstemperatur darf +120 °C nicht Ubersteigen.

Variabler Fiilldruck

Durch den einstellbaren Fulldruck lasst sich die Anfangsfederkraft vari-
ieren. Diese ist vom Schaubild der jeweiligen Federtype abzulesen.
Einbauempfehlungen

MOULD LINE Gasdruckfedern arbeiten in jeder Lage.

Es ist ohne Bedeutung, ob die Gasdruckfeder im Ruhezustand belastet
oder unbelastet ist.

ALLE FIBRO-GASDRUCKFEDERN ENTSPRECHEN DER DRUCKGERATE-

Die Druckgerate-Richtlinie (2014/68/EU) wurde im Mai 1997 vom Europaischen Parlament und vom Europarat angenommen. Seit dem 29. Mai 2002
sind die Bestimmungen der Druckgeréate-Richtlinie in der gesamten EU zwingend.

Die Richtlinie definiert Druckgerate als Behalter, Rohrleitungen, Sicherheitszubehér und Druckzubehdr. GemaRi der Richtlinie ist ein Behalter ein
Gehéuse, das fur die Aufnahme unter Druck stehender Fluide konstruiert und hergestellt wurde.

Aus dieser Definition geht hervor, dass Stickstoff-Gasdruckfedern aller GréBen als Druckbehalter zu gelten haben und in dieser Eigenschaft nach dem

29. Mai 2002 der Druckgerate-Richtlinie (2014/68/EU) entsprechen missen.

Anderungen vorbehalten
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Wartung Hinweis-Schilder
MOULD LINE Gasdruckfedern sind fur wartungsfreien Dauerbetrieb Entsprechende Hinweise sollen bei eingebauten Gasdruckfedern gut
ausgelegt. Vor dem Einsatz ist zu empfehlen, die Kolbenstange leicht sichtbar angebracht sein.
einzudlen.
Dichtungs- und Flhrungselemente kénnen leicht und in kirzester Zeit
ausgewechselt werden. Sie sind als Ersatzteilsatz erhaltlich.
Jedem Ersatzteilsatz liegt eine ausfuhrliche Wartungsanleitung von
Gasdruckfedern bei.
ACHTUNG
Werkzeug ist ausgeristet mit
Achtung __ Gasdruckfedern, max. Fulldruck
. ) o ) ) 150 bzw. 180 bar, je nach Federtyp.
Gasdruckfedern dirfen nur mit handelstblichem Stickstoff der Gute- Arbeitsfulldruck bar
klasse 5.0 gefiillt werden. Vor Eingriff in Gasdruckfeder
die Wartungsanleitung lesen.
M FIBRO
Zubehor D-74851 Hinaemarereim - Posten 1120
T +49 (0) 6266-73-0" - F +49 (0) 6266-73-237
Das Gasdruckfeder-Zubehdrprogramm umfasst Befestigungen, Auffull-
und Kontrollgerate, Verschraubungen und Leitungen fiir Verbundsyste- GroBe 35 x 50 mm
manordnung. Sprache Bestell-Nr.
deutsch 2480.00.035.050.1
englisch 2480.00.035.050.2
f T franzdsisch 2480.00.035.050.3
Vorteile der FIBRO MOULD LINE Baureihe: italienisch 5480.00.035.050 4
= geringerer Abstimmaufwand im Werkzeug spanisch 2480.00.035.050.5
. . . polnisch 2480.00.035.050.PL
" keine Schmierung notwendig tschechisch 2480.00.035.050.CZ
= keine Wartung bis zu 1.000.000 Hiben notwendig’ tlrkisch 2480.00.035.050.TR
= Krafte variabel einstellbar chinesisch 2480.00.035.050.CN
= flir Formtemperaturen bis zu 120°C
= zugelassen nach europaischer Druckgeraterichtlinie DGRL 2014/68/EU
(14.GSGV Druckgeréateverordnung) Werk ACHTUNGG druckfed
) ) ) erkzeug ist ausgerustet mit ___ Gasdruckfedern,
. STandard'—SlcherheltsmerkmaIe (FIBRO Safer Choice)2) max. Fiilldruck 150 bzw. 180 bar, je nach Federtyp.
Sicherheitskolbenstange .
Uberdruckschutz Nr. Stck Federtype Filldruck [bar] Kraft ges. [daN]

Uberhubschutz

= mittels Druckabfrage kann ein eventuell drohender Ausfall friihzeitig
erkannt werden (Prophylaxe)

= kein Werkzeugbruch, wenn 2. Trennebene blockieren sollte (Platte
bleibt stehen; nach Entfernen der Blockade kann die Produktion
wieder aufgenommen werden)

OB WD =

= weltweiter, millionenfacher Einsatz von Vor Eingriff in Gasdruckfeder die Wartungsanleitung lesen.
FIBRO-Gasdruckfedern

L.
= Kosteneinsparung: ca. 60-70% FIBRO

(z.B. gegenuber Klinkenzugeinsatz) Geschéftsbereich Normalien
D-74851 Hassmersheim - Postfach 1120
T +49 (0) 6266-73-0" - F +49 (0) 6266-73-237

1) bei 80°C bis 120°C/ 500.000 Huben

2) je nach Federtyp GroBe 75 x 105 mm

Sprache Bestell-Nr.

deutsch 2480.00.075.10541
englisch 2480.00.075.105.2
franzdsisch 2480.00.075.105.3
italienisch 2480.00.075.105.4
spanisch 2480.00.075.105.5
polnisch 2480.00.075.105.PL
tschechisch 2480.00.075.105.CZ
tlrkisch 2480.00.075.105.TR
chinesisch 2480.00.075.105.CN

GroBe 110 x 150 mm

Sprache Bestell-Nr.

deutsch 2480.00.110.1501
englisch 2480.00.110.150.2
franzdsisch 2480.00.110.150.3
italienisch 2480.00.110.150.4
spanisch 2480.00.110.150.5
polnisch 2480.00.110.150.PL
tschechisch 2480.00.110.150.CZ
tdrkisch 2480.00.110.150.TR
chinesisch 2480.00.110.150.CN
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Einbaubeispiele

Nachstehend werden Einbaumdéglichkeiten von Gasdruckfedern aufgefihrt.
Weitere Einbauinformationen entnehmen Sie bitte den entsprechenden Seiten des Kataloges.
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Anderungen vorbehalten
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Um eine bestmaégliche Lebensdauer und Sicherheit der Gasdruckfedern zu gewahrleisten,
miissen die Einbaurichtlinien befolgt werden.
Einbauanweisung
max. 120°C
£min. 0°C
ei 3
e 10 s N G— ) max. 150 bar (20°C) N
, £ }
7 3
[
- < — v
2 I
2
Rin. 1-3 mm 1 o
7 r s - /S -1
o Sse -1 N pde
% _} \~“’¢ ~~"’¢
@ 27N R
@ ‘,’ Rd ~\~
~ ¢"‘ o~ ¢’/ ‘~~‘?
) Uberstand bei voll £
genutztem Hub
>C<) " .
7 s ot
i ] o
= = SR
7 e ~O VU

10.2023 M FIBRO
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Vor Einbau der Gasdruckfeder den entsprechenden Fulldruck prufen.

Wenn méglich, Sichern der Gasdruckfeder im Werkzeug / Maschine unter Verwendung der im Federboden eingebrachten

Gewindebohrungen oder Befestigungselemente.
Die max. Anzugsdrehmomente fur die Gewinde im Gasdruckfederboden sind zu beachten: (M6

M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm)

0 Nm; M8 = 24 Nm;

Die Gewindebohrung in der Kolbenstange darf nicht zur  efestigung der Gasdruckfeder verwendet werden. Sie dient ausschlieB3-

lich zu Transport- und Wartungszwecken.

Gasdruckfeder nicht in einer Art und Weise einsetzen, dass die Kolbenstange abrupt aus der gedrickten Position frei wird (innere

Beschadigung der Gasdruckfeder).
Gasdruckfeder parallel zur Krafteinleitung einbauen.

Kontaktoberflache zur Betatigung der Kolbenstange muss rechtwinklig zum Gasdruckfederhub sein und sollte eine hinreichende

Hérte aufweisen.

Es dirfen keine eitlichen Kréfte auf die Gasdruckfeder irken.

Kolbenstange gegen mechanische Beschadigung und Kontakt mit Fllssigkeiten schitzen.

Es wird empfohlen, eine Hubreserve von 10% der nominellen Hublénge oder 5 mm vorzusehen.

Der maximale Fulldruck in Abhangigkeit der Arbeitstemperatur darf nicht Uberschritten werden, da ansonsten keine Systemsicher-

heit gewahrleistet werden kann.

Ein Uberschreiten der max. zuléssigen Arbeitstemperatur verringert die Lebensdauer der Gasdruckfeder wesentlich.

Die Oberflache der Kolbenstange / des Kolbens sollte komplett beaufschlagt werden.

Anderungen vorbehalten
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FIBRO-GASDRUCKFEDERN - THE SAFER CHOICE
MAXIMALE SICHERHEIT FUR MENSCH UND WERKZEUG

Bei FIBRO haben Sicherheit und Zuverldssigkeit héchste Prioritdt. Das gilt auch und gerade fiir FIBRO-Gasdruckfedern.
lIhre einzigartigen Sicherheitsmerkmale machen sie zu den sichersten Gasdruckfedern am Markt.

FIBRO - Sicherheitsmerkmale 1)

ELASs,

S
Ay &
) D
O14768/€

far
2 Millionen Hibe

lhr Vorteil:

£ /\

Ihr Vorteil:

Mogliche Ursachen
einer Ausloésung:

2
V>max

—

lhr Vorteil:

Mégliche Ursachen
einer Ausloésung:

2

P>max
p—

Ihr Vorteil:

Mégliche Ursachen
einer Ausldsung:

PED-Zulassung fiir 2 Millionen Hiibe

FIBRO-Gasdruckfedern sind geman DGRL 2014/68/EU
entwickelt, hergestellt und gepruft fur min. 2 Millionen*
voll genutzte Hibe. Und das bei maximal zuldssigem
Fllldruck und maximal zuldssiger Betriebstemperatur.
Dies gilt auch in Verbindung mit sdmtlichen spezifizierten
Befestigungsarten.

* Berechnungswert fur Dauerfestigkeit

Garantierte Sicherheit liber die gesamte
Lebensdauer
Reparatursatze und qualifizierte Schulungen durch den
FIBRO-Service erhdhen zusétzlich die Effektivitat und
Prozesssicherheit.

Uberhub-Schutz

Im Falle eines Uberhubs kénnen herkdmmliche Gas-
druckfedern bersten. Einzelteile kdnnen sich I6sen und
herausgeschleudert werden.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:

Wird ein Uberhub ausgefihrt, gewahrleisten je nach
Federtype die patentierten Schutzsysteme, dass sich
entweder die Zylinderwand der Gasdruckfeder definiert
verformt (A) oder die Kolbenstange eine Berstschraube
im Zylinderboden zerstért (B) und in beiden Féllen das
Gas nach auBen entweicht.

Keine gefahr durch umherfliegende Teile im Falle
eines Uberhubs

Fehlende Hubbegrenzungen im Werkzeug/in der
Maschine und Aufsetzen der Kolbenstange unter Last
(z. B. Blechhalter, Schieberriickstellungen, ...,
Doppelblech, falsche Einbauposition etc.

Riickhub-Schutz

Wenn sich Werkzeugkomponenten verklemmen und die
gedrlickte Kolbenstange anschlieBend plétzlich entlastet
wird, besteht bei herkdmmlichen Gasdruckfedern die
Gefahr, dass die Kolbenstange nicht in der Gasdruckfe-
der verbleibt.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:

Hier sorgen spezielle FUhrungen und ein patentierter
Sicherheitsstopp in den Kolbenstangen fur Sicherheit. Ist
die Geschwindigkeit beim Ruckhub zu hoch, bricht
automatisch der Bund der Kolbenstange. Der integrierte
Sicherheitsstopp zerstoért die Dichtung, das Gas
entweicht nach auBen und die Gasdruckfeder wird
drucklos.

Keine Gefahr durch herausgeschleuderte
Kolbenstangen bei zu schnellem Riickhub

Schlagartiges Losen verklemmter Bauteile wie z. B.

Blechhalter, Schieber, Auswerfer, Abkratzerfunktionen etc.

Uberdruck-Schutz

Steigt der Innendruck Uber den zuldssigen Wert, kénnen
herkdmmliche Gasdruckfedern bersten. Umherfliegende
Teile werden dann zu gefahrlichen Geschossen.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:

Steigt der Druck Uber den zulassigen Wert, wird der
Sicherheitsbund am Dichtungssatz oder an einer
Berstschraube automatisch zerstért. Das Gas entweicht
nach auBen und die Gasdruckfeder wird drucklos.

Keine berstenden Teile bei Uberdruck

Falsches Beflllen (max. Fulldruck 150 bzw. 180 bar,
Stickstoff), Einzug von flissigen Betriebsstoffen etc.

chmahen Standard Parts - DE-74855 Hassmersheim !!! F I B Ro
T +49(0)6266-73-0 - F +49(0)6266-73-237

Gasdruckfeder - Warnung! Nicht 6ffnen - hoher Druck; Fiilldruck

max. 150 bar. Bitte Bedienungsanleitung beachten!

Gas Spring - Warning! Do not open-high pressure; filling pressure
max. 150 bar. Please follow instructions for use!

Ressort & gaz - Attention! Ne pas ouvrir - haute pression; pression de
remplissage max. 15 MPa. Veuiler observer les instructions d‘emploi!
Molle a gas - Attenzione! Non aprire - pression alta massima; pressione
de riempimento max. 150 bar. Si prega di observare le istruzioni per I'uso!
iMuelle de gas - Atencién! No abrir - alta presion; cardago

amass. 150 bar. jPor favor observar las instrucciones!

Nach dem Auslésen einer Schutzfunktion ist die Feder irreparabel und nicht mehr zu verwenden. Sie muss komplett ausgetauscht werden.

1) Die hier genannten Sicherheitsmerkmale sind, bis auf wenige Ausnahmen, in allen FIBRO-Gasdruckfedern realisiert.

Bitte vergewissern Sie sich Uber die jeweiligen Datenblatter iber den konkreten Sicherheitsstandard der Sie interessierenden Gasdruckfeder oder erkundigen Sie sich
direkt bei FIBRO GmbH. Fur eine gefahrlose Handhabung von Gasdruckfedern und anderen Stickstoffprodukten sind die Sicherheitsvorschriften zu beachten. Wartungsar-

beiten am Produkt dirfen nur durchgefihrt werden, wenn kein Stickstoff mehr enthalten ist.
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https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/rueckhub-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ped-zulassung/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberdruck-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberhub-schutz/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_F/PDF/2.5516_FL_TSC_DE.pdf

i

FIBRO-GASDRUCKFEDERN - THE SAFER CHOICE
MAXIMALE SICHERHEIT FUR MENSCH UND WERKZEUG

FIBRO - Zuverlassigkeitsmerkmale

Flexible FUhrungen: Das Flex Guide™ System

" " Das Flex Guide™ System, eine flexible FUhrung in der Gasdruckfeder, nimmt seitliche Bewegung
seitliche Kolbenstangenbewegungen auf. Es minimiert die Reibung und senkt ¢ ¢ N N
die Betriebstemperatur.

. ™
Flex Guide
~ -~
] -~ ~
Ihre Vorteile: Liéngere Lebensdauer
Hoéhere Hubfrequenz, d. h. mehr Hiibe pro Minute

A

= h Flex Guide ™ System Herkémmliche Fiihrung  Flex Guide™ System
& hoch =+
]
o
3] 1
L
]
et 4
)
3
3 4 herkdmmliche Flihrung
c
L
g niedrig+
i
N N N '

hoch
seitliche Bewegung

nieéirig

Sichere Schlauchverbindungen: Das Dual Seal™ System
Das Dual Seal™ System von FIBRO kombiniert eine Metalldichtung und eine
™ weiche Elastomer-Dichtung. Bei Schlauchverbundsystemen gewéhrleistet
Dual Sea| das System zwei dichte Verbindungsstellen und verhindert Rotationen.
X%
lhre Vorteile: Dichte Verbindung, auch bei Vibrationen

Hohe Prozesssicherheit
Minimierte Werkzeugausfallzeiten
Einfacher Einbau aufgrund der Anti-Rotationsfunktion

I:l Uberwachung per Funk:
Das Wireless Pressure Monitoring (WPM) System %)) ))) ))) o))
Das optionale zum Patent angemeldete Wireless Pressure Monitoring System T~ \/
(WPM) Uberwacht per Funk das Druckniveau und die Temperatur der T
WP M FIBRO-Gasdruckfedern. Bevor ein fehlerhaftes Teil entsteht, erhélt der
Pressenbediener eine Meldungen vom WPM und kann entsprechende &/ </ 70
( pnl@nli MaBnahmen einleiten.
0\ _/77]
(e
ot
Ihre Vorteile: Praventive Qualititssicherung
Hohe Prozesssicherheit ((‘ h\\/’))
Minimierte Werkzeugausfallzeiten
Reduzierter Wartungsaufwand g .\\
Mégliche Fehler werden gezielt angezeigt. Daher kdnnen Wartungsintervalle —
verlangert werden. =

Die Wartungs- und Reparaturkosten sinken

Geschitzte Kolbenstangen: Der FIBRO-Faltenbalg

Der patentierte FIBRO-Faltenbalg (Piston Rod Protection) schiitzt die
Kolbenstange der Gasdruckfeder zuverlassig vor Schmutz, Ol und Emulsion.
Auf diese Weise verhindert er Beschadigungen der Kolbenstangenoberflache
und eine Leckage an den innen liegenden Dichtungen.

I

ﬁ
X
3

I

Ihr Vorteil: Wesentlich lingere Lebensdauer der Gasdruckfeder unter rauen
Einsatzbedingungen

Anderungen vorbehalten IFIBRO L51


https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_F/PDF/2.5516_FL_TSC_DE.pdf
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/flexguidesystem/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/dualsealsystem/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/wpmsystem/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/prpsystem/

GASDRUCKFEDER (FEDERNDES DRUCKSTUCK) MOULD LINE,
MIT INNENSECHSKANT

3479.030. Beschreibung:
E Federnde Druckstlcke werden als Auswerfer,
06, Dampfungsbolzen, Positionshalterung und
Abdruckstifte in den verschiedensten Berei-
2 chen des Werkzeug-, Vorrichtungs- und
h ﬁ | / Maschinenbaus eingesetzt.
! Die Montage erfolgt mit einem FIBRO-Einsetz-
\ werkzeug (2470.12.010.017).
‘ Hinweis:
Die Feder ist bei VerschleiB nicht reparabel und
muss komplett ausgetauscht werden.

Hub max.

Druckmedium: Stickstoff - Ny
max. Fulldruck abhangig von der Arbeitstem-

@
| 05
|=—35 —=|

Gewinde- peratur:

sicherung 150 bar (20°C) bei 0°C-80°C
L 125 bar (20°C) bei 80°C-100°C
E M16x1,5 115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

‘ min. Fulldruck: 25 bar (20°C)

‘ Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C

i temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
3 empfohlene max. Hibe/min.:

LLAS, )
& S hd
NpEn\Z + ; 20 (bei 0°C-80°C)
2 £ } Ventil M6 15 (bei 80°C-100°C)
74769 095 10 (bei 100°C-120°C)
S | |—— . . .
Iy 2 012 L max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s
V>max P>max 2) Sechskantmutter zusétzlich bestellen:
= 2480.004.00040.1 (M16 x 1,5)
3479.030.
Gasdruckfeder (federndes Druck- SW 10
stiick) MOULD LINE, mit e
Innensechskant
Bestell-Nummer Hubmax. (S)  Imin. | 2
3479.030.00040.010 10 55 65 Sechskantmutter?
3479.030.00040.020 20 65 85
3479.030.00040.030 30 75 105
3479.030.00040.040 40 85 125
3479.030.00040.050 50 95 145
3479.030.00040.060 60 105 165
3479.030.00040.070 70 115 185
3479.030.00040.080 80 125 205
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 20°C 80°C 22 010 020 030 040 050 060 070 080
les 100°C T 2,0
5 120°C 5
8 £ 18
{E‘, 100 / % . /
é 75 % / /
2 < 14
= g b
| [ L%/
25 1 1Y0 Il T U I
0 10 20 30 40 50 60 0 5 10 25 50 75 80
FederkraftindaN —— Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/rueckhub-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ped-zulassung/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberdruck-schutz/
https://www.de.shop.fibro.com/de/3479-030-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_1/3479_030_asmtab.prj

GASDRUCKFEDER (FEDERNDES DRUCKSTUCK) MOULD LINE,
MIT INNENSECHSKANT

Beschreibung: 3479.032.
Federnde Druckstlcke werden als Auswerfer, E
Dampfungsbolzen, Positionshalterung und 012

Abdruckstifte in den verschiedensten Berei- %

chen des Werkzeug-, Vorrichtungs- und 7

Maschinenbaus eingesetzt. | h ﬁ
Die Montage erfolgt mit einem FIBRO-Einsetz- q:

werkzeug (2470.12.010.017).

Hinweis:

Die Feder ist bei VerschleiB nicht reparabel und
muss komplett ausgetauscht werden.

Hub max.

0 M

Druckmedium: Stickstoff - N, I * T i T
max. Fulldruck abhangig von der Arbeitstem- \“ e
peratur: * Gewinde- u
150 bar (20°C) bei 0°C-80°C sicherrung

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C

| £0,5

115 bar (20°C) bei 100°C-120°C E —= ‘ | M24x1,5

min. Falldruck: 25 bar (20°C) ‘

Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C ‘

temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C :

empfohlene max. Hibe/min.: rn* 3 QQLAS&

10 (bei 100°C-120°C)

20 (bei 0°C-80°C) = it N \>
15 (bei 80°C-100°C) * L Ventil M6 2) o~

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

!
T
Ere

2) Sechskantmutter zusétzlich bestellen: V>max
2480.004.00170 =
3479.032.
Gasdruckfeder (federndes Druck-
SW 17 stiick) MOULD LINE, mit
Innensechskant
) Bestell-Nummer Hubmax. (8)  Imin, |
Sechskantmutter 3479.032.00170.010 10 55 65
o 3479.032.00170.020 20 65 85
H¢ J‘T SW 36 3479.032.00170.030 30 75 105
e == 3479.032.00170.040 40 85 125
! : ; 3479.032.00170.050 50 95 145
3479.032.00170.060 60 105 165
i i 3479.032.00170.070 70 115 185
T T 3479.032.00170.080 80 125 205
i i
Anfangsfederkraft in Hubabhdangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 20°C 80°C 22 010 020 030 040 050 060 070 080
Tus 1o?°c T 2,0
E / 120°C g 18
2 € -
3 75 3
g / £ 14 ———
3( 50 5 L /
25 / 1,0 L% T T
0 50 100 150 200 250 0 5 10 25 50 75 80
———— FederkraftindaN ——p» Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgréen!

Anderungen vorbehalten MFIBRO 53


https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/rueckhub-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ped-zulassung/
https://www.de.shop.fibro.com/de/3479-032-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_1/3479_032_asmtab.prj

GASDRUCKFEDER MOULD LINE
BEFESTIGUNGSVARIANTEN

2480.044.001502 5] [ | 248004403001502 ] [

2480.055.00150

INZ N

| |

—

2480.057.00150 ] H Ea

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

Einbaubeispiele:

L54



https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-057-00150
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-044-00150
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-044-03-00150
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-055-00150
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-057-00150-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_01%2Ff12_01_06%2F2480_057_00150.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-00150-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_01%2Ff12_01_06%2F2480_044_00150.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-03-00150-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_01%2Ff12_01_06%2F2480_044_03_00150.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-055-00150-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_01%2Ff12_01_06%2F2480_055_00150.prj&cwid=9713

GASDRUCKFEDER MOULD LINE

Hinweis: 3487.12.00300.
Anfangsfederkraft bei 150 bar/20°C ist 300
daN r_;_l
Bestell-Nr. flr Ersatzteilsatz: 3487.12.00300
4
Druckmedium: Stickstoff — N, h ﬂ
max. Fulldruck abhangig von der Arbeitstem- 016
peratur: M6
150 bar (20°C) bei 0°C-80°C H“ .~
125 bar (20°C) bei 80°C-100°C ‘
115 bar (20°C) bei 100°C-120°C Ax.
min. Fulldruck: 25 bar (20°C) QE
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C % ‘
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C + N*
empfohlene max. Hibe/min.: P T T *
20 (bei 0°C-80°C) g 3} 1 e
15 (bei 80°C-100°C) T ‘
10 (bei 100°C-120°C) £ ‘
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s ‘ in
o | < mi
! al y
: (S
i SN
Ventil M6 2) S
j 927 = 737661
032 o) l=— . I
é
S>max V>max
o Zmax | Famngx
20 3487.12.00300.
M6 x 6 tief Gasdruckfeder MOULD LINE
(2x)
Bestell-Nummer Hubmax. () Imin. |
3487.12.00300.010 10 40 50
3487.12.00300.013 13 43 56
3487.12.00300.016 16 46 62
3487.12.00300.019 19 49 68
3487.12.00300.025 25 55 80
3487.12.00300.032 32 62 94
3487.12.00300.038 38 68 106
3487.12.00300.050 50 80 130
3487.12.00300.063 63 93 156
3487.12.00300.075 75 105 180
3487.12.00300.080 80 110 190
3487.12.00300.100 100 130 230
3487.12.00300.125 125 155 280
Anfangsfederkraft in Hubabhdngiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
) ) 513 018 Nennhub »
150 20°C 80°C 17 010 016 025 032 038 050 063 075 080 100 125
o 3
T 125 100°C T ! /
= 120°C 5 15
S k<t
iy =
5 7 % 13 / / ]
€ %‘ 12 /// L= —]
< 50 [=) 11 // ;4///
/ e—
25 10 ?
0 100 200 300 400 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN —— Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgréfen!

Anderungen vorbehalten MFIBRO 55


https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/rueckhub-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ped-zulassung/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberdruck-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberhub-schutz/
https://www.de.shop.fibro.com/de/3487-12-00300-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_2/3_3_3_2_1/3487_12_00300_asmtab.prj

GASDRUCKFEDER MOULD LINE
BEFESTIGUNGSVARIANTEN

2480.044.002502 H Ea 2480.044.03.002502 H Ea
X Av e 20 - a T
A =
SR "
ot — =239 |~
s 1 I == |

(15 = Q&*
— o H N

N

Lriii T é‘ ol §J {€
A ] /1\ i N N \/ %
L N )
f = B = \()

2480.055.00250

~

7N

—

||

2480.057.00250 H Ea

97 (4x)

M4 (4x)

L56

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!


https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-057-00250
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-044-00250
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-044-03-00250
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-055-00250
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-057-00250-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_01%2F2480_057_00250.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-00250-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_01%2F2480_044_00250.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-03-00250-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_01%2F2480_044_03_00250.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-055-00250-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_01%2F2480_055_00250.prj&cwid=9713

GASDRUCKFEDER MOULD LINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar/20°C ist 500
daN

Bestell-Nr. flr Ersatzteilsatz: 3487.12.00500

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fulldruck abhangig von der Arbeitstem-
peratur:

150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C

115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

min. Fulldruck: 25 bar (20°C)
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hibe/min.:

20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

10 (bei 100°C-120°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

150 20 7“
Tns 1°?C
5 120°C
o
€100
4
o]

3
s 75
b=
=
b=}
< 50

25 ‘

0 100 200 300 400 500 600

FederkraftindaN ——

Anderungen vorbehalten

3487.12.00500.
é —{ 020 |~=—
_g H»\ M6
401
il ~eg

1,6

15

14

13

1,2

Druckaufbaufaktor ———p»

11

1,0

]

20

Ventil M6

M6 x 6 tief

S>max

3487.12.00500.

Iz

V>r;1ax
=

2

P>max
=

Gasdruckfeder MOULD LINE

Bestell-Nummer Hubmax. (s) Imin. |
3487.12.00500.010 10 40 50
3487.12.00500.013 13 43 56
3487.12.00500.016 16 46 62
3487.12.00500.019 19 49 68

Ventil M6 3487.12.00500.025 25 55 80
3487.12.00500.032 32 62 94
3487.12.00500.038 38 68 106
3487.12.00500.050 50 80 130
3487.12.00500.063 63 93 156
3487.12.00500.075 75 105 180
3487.12.00500.080 80 110 190
3487.12.00500.100 100 130 230
3487.12.00500.125 125 155 280

Hubabhdngiges Druckaufbaudiagramm
513 0198 Nennhub »
010 016 025 032 038 050 063 075 080 100 125
/ //
/
/////
=
0 5 10 25 50 75 100 125
Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgréfen!
WFIBRO L57


https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/rueckhub-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ped-zulassung/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberdruck-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberhub-schutz/
https://www.de.shop.fibro.com/de/3487-12-00500-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_2/3_3_3_2_2/3487_12_00500_asmtab.prj

GASDRUCKFEDER MOULD LINE
BEFESTIGUNGSVARIANTEN

2480_044,0050(,2)* i".j E;.] 2480.044.03.005002 il-'j' E*a 2480.055.00500 i".j Eﬂ 2480.057.00500 i".j Eﬂ
55
ol @ N 60
[ [ I | 27,5 =
i ] i - 22 ’+
i di i i |4 e 20 e .
{15~ gr 1 ¥3
=] I ? = () ‘ o
X E=ET . T A <
— B < Os\a X 86
b L/ it i \/ i ) ' A
o0 i -
% [Tt VA Iy PN
I == = T T W\ A/
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Hinweis:

2) Achtung:
Federkraft muss durch Anschlagfla-
che aufgenommen werden!

4 Vierkantbundflansch, verdrehgesi-
chert, Befestigung fur
Verbundanschluss

%) Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)
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https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-044-00500
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-044-03-00500
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-055-00500
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-057-00500
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-00500-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_044_00500.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-064-00500-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_064_00500.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-03-winkelrohrflansch-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_044_03_00500.prj&cwid=4391
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-055-bundflansch-rund-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_055_00500.prj&cwid=4391
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-057-bundflansch-vierkant-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_057_00500.prj&cwid=4391

GASDRUCKFEDER MOULD LINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar/20°C ist 750
daN

Bestell-Nr. fUr Ersatzteilsatz: 3487.12.00750

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fulldruck abhangig von der Arbeitstem-
peratur:

150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C

115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

min. Fulldruck: 25 bar (20°C)
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hibe/min.:

20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

10 (bei 100°C-120°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

150 20°C 80°C
les 1oo‘c
5 120°C
o
€100
4
o]
3
s 75
h=1
=
b=}
< 50

25 7.

0 200 400 600 800 1000

FederkraftindaN ——

Anderungen vorbehalten

I min.

" |

16
15
14
13

12

Druckaufbaufaktor ———p»

11

1,0

o

»
» X

20

Ax

940

3487.12.00750.
g i 925 =
s 7 Ime

2
QL | ~
=0T | ~fs
|
|

}
L Ventil M6

5,2 s0al<—

M8 x 6 tief

ﬁ —
@9
‘00’4/63\("0
Z Iy
<
S>max Vgx p>Emax

3487.12.00750.

Gasdruckfeder MOULD LINE

(2x)
Bestell-Nummer HUbmax, (S) Imin. |
3487.12.00750.010 10 42 52
3487.12.00750.013 13 45 58
3487.12.00750.016 16 48 64
3487.12.00750.019 19 51 70
3487.12.00750.025 25 57 82
3487.12.00750.032 32 64 96
3487.12.00750.038 38 70 108
3487.12.00750.050 50 82 132
3487.12.00750.063 63 95 158
3487.12.00750.075 75 107 182
3487.12.00750.080 80 112 192
3487.12.00750.100 100 132 232
3487.12.00750.125 125 167 282
Hubabhdngiges Druckaufbaudiagramm
513 0198 Nennhub »
010 016 025 032 038 050 063 075 080 100 125
/ ~
Il il
=
g
;/
0 5 10 25 50 75 100 125
Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgréRen!
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https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/rueckhub-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ped-zulassung/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberdruck-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberhub-schutz/
https://www.de.shop.fibro.com/de/3487-12-00750-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_2/3_3_3_2_3/3487_12_00750_asmtab.prj

GASDRUCKFEDER MOULD LINE
BEFESTIGUNGSVARIANTEN
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Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlagfla-
che aufgenommen werden!

4 Vierkantbundflansch, verdrehgesi-
chert, Befestigung fur
Verbundanschluss

5 Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

L60


https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-044-00750
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-044-03-00750
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-045-00750
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-047-00750
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-055-00750
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-057-00750
https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-064-00750
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-03-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_044_03_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-057-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_057_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-045-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_045_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-064-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_064_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-047-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_047_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_044_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-055-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_055_00750.prj&cwid=9713

GASDRUCKFEDER MOULD LINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar/20°C ist 1000
daN

Bestell-Nr. fUr Ersatzteilsatz: 3487.12.01000

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fulldruck abhangig von der Arbeitstem-
peratur:

150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C

115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

min. Fulldruck: 25 bar (20°C)
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hibe/min.:

20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

10 (bei 100°C-120°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
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Gasdruckfeder MOULD LINE

(2x)
Bestell-Nummer Hubmay. (8)  Imin. |
3487.12.01000.013 13 51 64
3487.12.01000.016 16 54 70
3487.12.01000.019 19 57 76
3487.12.01000.025 25 63 88
3487.12.01000.032 32 70 102
3487.12.01000.038 38 76 114
3487.12.01000.050 50 88 138
3487.12.01000.063 63 101 164
3487.12.01000.075 75 13 188
3487.12.01000.080 80 18 198
3487.12.01000.100 100 138 238
3487.12.01000.125 125 163 288
Hubabhdngiges Druckaufbaudiagramm
513 019 Nennhub »
016 025 032 038 050 063 075 080 100 125
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/ ]
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgréen!
MFIBRO Lét


https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/rueckhub-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ped-zulassung/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberdruck-schutz/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberhub-schutz/
https://www.de.shop.fibro.com/de/3487-12-01000-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_2/3_3_3_2_4/3487_12_01000_asmtab.prj

GASDRUCKFEDERN-ZUBEHOR

siehe Kapitel F:
Gasdruckfedern-Zubehor

“FIBRO



HILFSMITTEL

siehe Kapitel H: Chemie
und Kapitel J: Peripherie
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