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ECO LINE SOSPESA

2016.207.

| cursori FIBRO della serie ECO LINE 2016.207. rappresentano un’alternativa economica per utensili a cursore
dagli elevati requisiti in termini di durata. Con una manutenzione accurata, questi cursori consentono di ottenere un
numero elevato di cicli di pressatura con sufficiente precisione per tutta la durata di vita nominale.

Le molle a gas per la corsa di ritorno del cursore possono essere sostituite senza smontare il medesimo in
presenza di uno spazio libero costruttivo sufficiente nell’'utensile.

A partire da una larghezza del cursore di 165 mm, i cursori della serie ECO LINE 2016.207. fino ad un angolo di

25° sono dotati di una preaccelerazione dei rulli.

La lavorazione della superficie di lavoro disponibile come extra soddisfa le esigenze dei classici processi di

costruzione utensili.

Caratteristiche del design:

* Guida prisma contro puleggia, guida piatta contro basamento
e Superfici di scorrimento in acciaio indurito / Bronzo con inserto di lubrificante solido

e Molle agas

| cursori FIBRO della serie ECO LINE 2016.207. sono disponibili in larghezze da 70 a 400 mm in angoli variabili da

0° a 60° (graduazione 5°).

Numero d'ordine Larghezza [mm] Classe di potenza [KN]* Pagina
2016.207.0J0].007.0J00C1.21 70 100 223
2016.207.011.008.01C1C1.21 80 150 229
2016.207.0001.016.0J00C1.21 165 300 235
2016.207.001.020.0J0C1.21 200 350 241
2016.207.011.030.010C1.21 300 450 247
2016.207.011.040.01C0C1.21 400 450 253

* i valori di prestazione precisi sono compresi nelle informazioni del singolo tipo di cursore

Esempio di ordinazione:

Cursore FIBRO ECO LINE, sospesa, larghezza 165 mm

2016.207.0J01.016.000J01.21

Angolo cursore o = 60°

60.

Corsa cursore in base al diagramma di processo (nessuna opzione)

100.

Numero d'ordine

2016.207. 60. 016. 100. 21

Con riserva di modifiche
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ECO LINE

SOSPESA
2016.207.L11.007.

Larghezza di esercizio: 70 mm
Classe di potenza: 100 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.[11.007.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.11.007.
TABELLA MISURE

GISW
|

L B H H, Hy, L7 L, L L, Lg D &« B Sy S S
Numero d'ordine [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [°] [mm] [mm] [mm]

2016.207.00.007.019.21 252 70 225 85 75 1674 240 654 150 O 2374 0 50 193 30 23,0
2016.207.05.007.021.21 242 70 225 80,2 75 1651 240 731 150 0 2415 5 45 21,3 30 231
2016.207.10.007.023.21 240 70 225 76,6 75 1639 240 829 150 O 2447 10 40 233 30 233
2016.207.15.007.025.21 240 70 225 785 75 1499 240 929 150 O 2351 15 35 254 30 238
2016.207.20.007.027.21 240 70 225 757 75 1588 240 1068 150 O 2451 20 30 276 30 245
2016.207.25.007.030.21 240 70 225 759 75 160 240 118 150 O 2471 25 25 30,0 30 254
2016.207.30.007.032.21 240 70 225 78 75 1509 240 1209 150 O 239,7 30 20 326 30 26,5
2016.207.35.007.035.21 240 70 225 77,1 75 1533 240 1363 150 0O 2398 35 15 354 30 28,1
2016.207.40.007.038.21 240 70 225 80,1 75 1512 240 1472 150 O 237,3 40 10 386 30 30,0
2016.207.45.007.042.21 242 70 225 81,8 75 1487 240 150,7 150 O 2329 45 5 423 30 325
2016.207.50.007.046.21 261 70 225 815 75 146 240 167 150 O 2263 50 0 46,7 30 358
2016.207.55.007.052.21 263 70 225 88,7 75 1504 240 1734 150 O 2289 55 0 523 30 428
2016.207.60.007.060.21 275 70 225 952 75 1508 240 1858 150 O 2279 60 0 60,0 30 520

*  Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 4x M10 / Classe di rigidita min. 8.8
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2x 910

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 4x M10 / Classe di rigidita min. 8.8
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2x 910
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.11.007.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.11.007.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore

2 1 Puleggia

3 1 Basamento cursore

4.1

4.2

5.1 X
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra

6

7 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido  x
8 2 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido

9

10 1 Slitta Acciaio X
11

12

13 1 Molla a gas X
14 1 Piastra di riferimento X
15

16 1 Sistema lockout X
17 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido  x
18 1 Guida prisma Acciaio X
19 1 Guida centrale X
20 2 Ammortizzatore X
21

22

23 1 Linguetta di aggiustamento

24 1 Linguetta di aggiustamento

25

26

27

28 2 Distanziale X

Per ordinare parti di ricambio vengono richiesti i seguenti dati:
¢ N.d'ordine cursore

¢ N.diserie cursore

* Numero posizione / Denominazione / Ricambio

Con riserva di modifiche
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.11.007.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

a Fw Fg’ Fra Fuo Fra Fus H, Ha
Numero d'ordine [ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.207.00.007.019.21 0 98 2,3 0 82 98 82 20 19
2016.207.05.007.021.21 5 98 2,3 7 82 90 90 20 19
2016.207.10.007.023.21 10 98 2,4 14 81 82 98 20 19
2016.207.15.007.025.21 15 98 2,4 21 79 73 105 20 19
2016.207.20.007.027.21 20 98 2,4 28 77 64 111 20 19
2016.207.25.007.030.21 25 98 2,4 35 75 54 116 20 19
2016.207.30.007.032.21 30 98 2,4 41 71 44 120 20 19
2016.207.35.007.035.21 35 98 2,4 47 67 33 124 20 19
2016.207.40.007.038.21 40 98 285 58 63 22 126 20 19
2016.207.45.007.042.21 45 98 2,5 58 58 11 127 20 19
2016.207.50.007.046.21 50 98 2,5 63 58 0 128 20 19
2016.207.55.007.052.21 55 98 2,7 56 39 0 120 20 19
2016.207.60.007.060.21 60 98 3,1 49 28 0 113 20 19

* | valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze F,, F, e F3, Fysagiscono sul’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima Fy,.
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.11.020.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore

2 1 Puleggia

3 1 Basamento cursore

4.1 1 Graffa sinistra X
4.2 1 Graffa destra X
51 1 Ritrazione obbligata a sinistra X
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra X
6

7 2 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido  x
8

9 2 Slitta Acciaio

10 2 Slitta Acciaio

11

12

13 1 Molla a gas X
14 1 Piastra di riferimento X
15 1 Arresto X
16 1 Sistema lockout X
17 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido  x
18

19 1 Guida centrale Bronzo con inserto di lubrificante solido  x
20 1 Ammortizzatore X
21

22 2 Linguetta di aggiustamento

23 4 Linguetta di aggiustamento X
24 1 Linguetta di aggiustamento

25

26

27

28 2 Distanziale X

Per ordinare parti di ricambio vengono richiesti i seguenti dati:
¢ N.d'ordine cursore

¢ N.diserie cursore

* Numero posizione / Denominazione / Ricambio
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.[11.020.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

@ Fw Fr” Fra Fio Fra Fus H, Ha
Numero d'ordine [ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.207.05.020.035.21 5 353 8,5 26 295 326 326 23 30
2016.207.15.020.042.21 15 353 8,6 77 286 264 377 30 30
2016.207.25.020.050.21 25 353 8,6 125 268 195 418 21 30

2016.207.35.020.059.21 35 353 8,6 170 243 119 445 21 30

2016.207.45.020.070.21 45 353 8,6 209 209 40 459 21 30

2016.207.55.020.087.21 55 353 9,5 202 142 0 431 110 30

* | valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze F,, Fy, e F,3, Fy3agiscono sul’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima F,,.
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ECO LINE

SOSPESA
2016.207.11.030.

Larghezza di esercizio: 300 mm
Classe di potenza: 450 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.[11.030.

TABELLA MISURE
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SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
PREFABBRICAZIONE

| cursori da catalogo sono stati sottoposti a una lavorazione specifica per I'utilizzo nello strumento sulla superficie
di montaggio, in modo tale che i componenti necessari possano essere fissati alla superficie di montaggio. Questa
lavorazione viene effettuata nel processo classico della fabbricazione di utensili, spesso anche in un assemblaggio
pronto all’'uso specifico dello strumento stesso. La responsabilita del processo e i rischi correlati restano a carico del
costruttore esecutivo dell’utensile.

FIBRO offre un servizio di lavorazione completa di cursori da catalogo in base alle vostre specifiche. La lavorazione
viene pertanto strettamente definita in base alle esigenze date dal vostro processo di costruzione utensili. Oltre alle
tradizionali qualita utilizzate per i classici processi di costruzione utensili, FIBRO offre anche una lavorazione finale
estremamente precisa di cursori pronti all’'uso (efp*). | cursori dotati di denominazione efp* consentono, in caso di
qualita sufficiente delle interfacce dello strumento, di montare il cursore nello strumento, permettendo una prima
corsa di pressione di prova senza ulteriori misure di regolazione del cursore nell’'utensile. Con la lavorazione esterna
da parte di FIBRO, ci assumiamo la completa responsabilita di processo per tutta la produzione dei cursori.

Immagine 31: Prefabbricazione di slitte per stampi a cuneo in base ai dati dei clienti

La lavorazione specifica per I'utensile dei cursori da parte di FIBRO vi consente di rettificare ulteriormente i processi
durante la costruzione degli utensili. Oltre allo sgravio logistico, decade la necessita di elaborazione, controllo e
pulizia del cursore presso la vostra azienda. Potrete liberare capacita limitate in fase di produzione meccanica e
assemblaggio destinandole ad altre attivita, snellendo il tempo di esecuzione degli utensili e risparmiando inoltre sui
costi.
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APPENDICE
PANORAMICA

Panoramica dei contenuti capitolo “Appendice”

Panoramica 307
Istruzioni per la lubrificazione 308
Codifica a colori CAD per lavorazione a norma OEM 309
Materiali della lamiera nella costruzione di autoveicoli 310
Dizionario ltaliano — Tedesco - Inglese 314
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APPENDICE
ISTRUZIONI PER LA LUBRIFICAZIONE

E necessario evitare I'esercizio a secco della superficie del cursore e della puleggia, anche durante il rodaggio degli
utensili.
E necessario provvedere ad una lubrificazione iniziale.

Avvertenza: Prestare attenzione a VDI 3378 Lubrificazione di grandi utensili per punzonatura.
Consiglio: Grasso al sapone di litio senza MoS, e aggiunta di grafite, p. es.:

DEA: PARAGON EP1

ESSO: EXXON grasso multiuso

MOBIL: LicAl OLIO 8561

AVIA: Grasso multiuso

Fuchs: Renolin ZAF 46 MB olio
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APPENDICE

CODIFICA A COLORI CAD PER LAVORAZIONE A NORMA OEM

Foro passante H11

Anche fresatura speciale

Foro passante H8

Anche fresatura speciale

Foro passante H7

Anche fresatura speciale

Foro passante H6

Anche fresatura speciale

Tipo di lavorazione Nota CATIA V5
Valori RGB
Colore Ros- | Verde | Blu
so

Dipende dal piano dei metodi Tutte le lavorazioni che non vengono | Verde oliva 175 | 255 | 175
Settori eseguite in base a un modello Solid

ma secondo un set di dati particolare
Finissaggio Lavorazione di finitura (per le indica- | Rosa 255 | 175 | 175

zioni supplementari vedere le istruzio-

ni di lavoro)
Sgrossatura Lavorazione di sgrossatura Marrone

rossiccio
Blu
Lilla
Blu
Blu scuro

norma DIN/ISO

Spiralock/filettatura speciale

Tutte le altre filettature speciali

Foratura speciale / Foratura a
gradini

Forature complesse, combinazioni di
forature

Foratura libera / foratura semplice

Fori passanti, ecc. altri fori svasati

Campi di modifica

Sfera o Solid con trasparenza 192

Forature di assemblaggio

Caratteristiche di assemblaggio

Filettatura Filettatura destra metrica a norma Giallo 255 | 255 | 000
DIN/ISO
Filettatura fine Filettatura fine metrica (destra) a Arancione 255 | 175 | 000

Blu ciano

Azzurro

Bianco 255 | 255 | 255

Con riserva di modifiche
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APPENDICE

MATERIALI DELLA LAMIERA NELLA COSTRUZIONE DI AUTOVEICOLI

sthsnc(:jr;zrz)ne Altre/i Descrizioni Nomi commerciali |Norma [F:\lnl‘mmz]
Acciai per imbutitura laminati a freddo

DCo1 St12 / FePO01 EN 10130 270..410
DCO03 RRSt13 EN 10130 270..370
DCo4 St14 / Fep04 EN 10130 270..350
DCO05 EN 10130 270..330
DCO06 IF18 EN 10130 270..330
DCO07 EN 10130 250..310
DCO1+ZE St12 / FeP01 EN 10152 270..410
DCO03+ZE RRSt13 EN 10152 270..370
DC04+ZE St14/ Fep04 EN 10152 270..350
DCO05+ZE EN 10152 270..330
DCO06+ZE IF18 EN 10152 270..350
DCO7+ZE EN 10152 250..310
DX51D+Z EN 10346 270..500
DX52D+Z EN 10346 270..420
DX53D+Z EN 10346 270..380
DX54D+Z EN 10346 260..350
DX56D+Z EN 10346 260..350
Acciai per imbutitura laminati a caldo

DD11 alform 200 N EN 10111 max. 440
DD12 alform 200 N EN 10111 max. 420
DD13 alform 180 N EN 10111 max. 400
DD14 alform 180 N EN 10111 max. 380
Acciai ad alta resistenza legati al fosforo, laminati a freddo

HC180P EN 10268 280..360

HC220P /+ZE H220P /+ZE Z StE 220P /+ZE EN 10268 320..400
HC260P /+ZE H260P /+ZE Z StE 260P /+ZE EN 10268 360..440
HC300P /+ZE H300P /+ZE Z StE 300P /+ZE EN 10268 400..480
HC220PD+Z H220PD+Z Z StE 220P+Z EN 10292 320..400
HC260PD+Z H260PD+Z Z StE 260P+Z EN 10292 370..450
HC300PD+Z H300PD+Z Z StE 300P+Z EN 10292 400..480
Acciai ad alta resistenza bake-hardening, laminati a freddo

HC180B /+ZE H180B+ZE Z StE 180 BH+ZE EN 10268 300..360
HC220B /+ZE H220B+ZE Z StE 220 BH+ZE EN 10268 320..400
HC260B /+ZE H260B+ZE Z StE 260 BH+ZE EN 10268 360..440
HC300B /+ZE H300B+ZE Z StE 300 BH+ZE EN 10268 400..480
HC180BD+Z H180BD+Z Z StE 180 BH+Z EN 10292 300..360
HC220BD+Z H220BD+Z Z StE 220 BH+Z EN 10292 340..400
HC260BD+Z H260BD+Z Z StE 260 BH+Z EN 10292 360..440
HC300BD+Z H300BD+Z Z StE 300 BH+Z EN 10292 400..480

Indicazioni senza garanzia
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APPENDICE

DIZIONARIO ITALIANO — TEDESCO — INGLESE

A

accettazione utensili
acciaio per utensile
acciaio temprato
accoppiamento geometrico
adattamento pressatura
adattare

alta sollecitazione
altezza d'ingombro
altezza d'ingombro

alto legato
ammortizzatore

ammortizzatore /
elemento di ammortizzazione

angolo del basamento del cursore
angolo di lavoro del cursore
angolo di preaccelerazione
angolo incluso

angolo incluso

angolo puleggia

area di lavoro /

superficie di montaggio
assemblaggio totale
autorizzare

autorizzazione disegno
autorizzazione modello

B

baricentro

barra di trasporto, barra laterale
barre ventosa
basamento del cursore
battuta cursore

bava

bava

bloccaggio

bloccaggio del cursore
bloccare la spinta
blocco guida

boccola

boccola di bloccaggio
boccola di lock out
boccola di perforazione
boccola di taglio
boccola guida

bordare

bordi affilati rimossi

bronzo con inserti di lubrificante
solido

Werkzeugabnahme
Werkzeugstahl
Stahl gehartet
Formschluss
Presspassung
passen
hochbeansprucht
Bauhdhe
Einbauhbéhe
hochlegiert
StoBdampfer

Dampfer

Schieberbettwinkel
Schieber-(arbeits-)winkel
Vorbeschleunigungswinkel
eingeschlossener Winkel
Schieberteilwinkel
Treiberwinkel

Schieberarbeitsflache

vollbestuckt
freigeben
Zeichnungsfreigabe
Modellfreigabe

Schwerpunkt
Greiferbalken
Saugerbalken
Schieberbett
Schieberanschlag
Grat

Schnittgrat
Verriegelung
Schieberverriegelung
Schub abfangen
FUhrungsaufnahme
Buchse
Verriegelungshilse
Lock out Hulse
Lochbuchse
Schneidbuchse
FUhrungsbuchse
bordeln

Kante gebrochen

Bronze mit Festschmierstoff

die acceptance
tool steel

steel hardened
positiv locking
press fit

fit (to ...)

high wear

shut height
shut height
high alloyed
shock absorber / damping element

damper / damping element / shock
absorber

cam base angle
working angle / cam
pre-accelleration angle
included angle
included angle

driver angle

working area / mounting surface

full assembled
release (o ...)
release

pattern release

center of gravity

beam / transport beam / side bar
crossbar

cam base

cam slide stop / cam buffer
flash, burr

burr

lock out

cam lock out

take thrust out (to ...)
guide block

bush

lock out tube

lock out tube

piercing bush, button
button

guide bush

clinch (to ...)

sharp edges removed

bronze with non-liquid lubricant
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EMERGENZE / CONTATTI

| cursori FIBRO sono contrassegnati da un numero di serie unico e inconfondibile.

A partire da ottobre 2017 questi numeri di serie, insieme con tutte le altre definizioni importanti, vengono raccolti su
una targhetta di riconoscimento (v.ill.).

Fino a settembre 2017 i numeri di serie erano incisi direttamente sui cursori.

La targhetta identificativa si trova a lato del cursore.

Legenda:

Cod. art.: numero articolo (ll\lum_ero
d'ordine)

Ore: standard (Standard)

WI/A: Width/angle ~ (-&rghezza/
angolo)

Serie: serial number (numero di serie)

Pos: position (posizione)

GS: gas spring (molla a gas)

Per potervi aiutare il pi rapidamente possibile, richiediamo il codice ordine e il numero di serie unico sia per 'ordine
di singoli ricambi che per I'ordine relativo ai ricambi di un cursore completo in caso di avaria.

In questi casi si richiede di indicare sempre il numero di serie per risolvere rapidamente la situazione.

N,

Se si dovesse verificare una situazione di emergenza importante, ad esempio nel caso di avaria dellutensile,
saremo al vostro fianco.
In caso di avaria potrete contattarci alle seguenti coordinate:

via e-mail: cam.crash@fibro.de
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EMERGENZE / CONTATTI

FIBRO vi offre un’assistenza completa nel campo dei cursori, per restare al vostro fianco con le parole e con i fatti in
caso di necessita.

Consegne ricambi franco magazzino
Consegna rapidissima di cursori di ricambio in caso di avaria
] Supporto per il montaggio

In caso di domande legate al nostro programma cursori potete rivolgervi a:

Markus Meyer
Responsabile applicazioni cursori
cam.engineering@fibro.de

Georg Schreck
Manager prodotto applicazioni cursori
cam.engineering@fibro.de

Markus Steinhilber
Key Account Manager applicazioni cursori
m.steinhilber@fibro.de
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EMERGENZE / CONTATTI

Per offerte e informazioni sui prezzi potete rivolgervi al centro offerte competente per la vostra zona:

in Germania CAPareal...-6... ac1l.normalien@fibro.de
CAParea7...-0... ac2.normalien@fibro.de
Internazionale Europa orientale, Africa, Asia ac3.normalien@fibro.de

Europa occidentale, Nordamerica e Sudamerica  ac4.normalien@fibro.de

Per ordini, informazioni sugli appuntamenti e domande di assistenza generali potete rivolgervi al centro di distribuzione
competente per la vostra zona:

in Germania CAP areal...-6... vei.normalien@fibro.de
CAParea?7...-0... vc2.normalien@fibro.de

Internazionale Europa orientale, Africa, Asia ve3.normalien@fibro.de
Europa occidentale, Nordamerica e Sudamerica,

Australia vc4.normalien@fibro.de

... 0 contatta il tuo partner in loco, vedi pagine 4-7.
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