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KORPUSY TŁOCZNIKÓW Z PROWADZENIAMI



A3Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUSY TŁOCZNIKÓW Z PROWADZENIAMI

Wersja

Kontury płyt z katalogu stalowych korpusów tłoczników z prowadzeniami 
oraz płyty stalowe są poddawane obróbce z każdej strony.  
Kontury płyt do aluminiowych korpusów tłoczników z prowadzeniami 
oraz płyty aluminiowe są piłowane. Na życzenie mogą również zostać 
poddane obróbce. Tolerancja grubości płyty wynosi ± 2 mm

Elementy prowadzące

Standardowo stalowe korpusy tłoczników z prowadzeniami mogą być 
wyposażone w słupy prowadzące DIN 9825/ISO 9182 (202.19.) i tuleje 
prowadzące z kołnierzem oporowym DIN 9831/ISO 9448 (2081.)  
Dane techniczne można znaleźć w części „Elementy prowadzące”.

Elementy nośne

W przypadku płyt o wymiarach a1+b1≧1000 mm i masie ≧100 kg prze-
widziane są 2 gwinty śrub nośnych na płytę.

Specjalne korpusy tłoczników z prowadzeniami i płyty wg 

projektów klientów

Dla wymiarów zewnętrznych do 2200 x 1100 mm wykonujemy płyty 
i korpusy tłoczników z prowadzeniami wg projektów klientów i poddajemy 
je najdokładniejszej obróbce specjalnej.

Obróbka specjalna

Wycinania, wyfrezowywania lub wytaczania powinna w miarę możliwości 
dokonywać firma FIBRO, ponieważ późniejsza obróbka skrawaniem 
może prowadzić do wypaczenia elementów.

Formularze zapytań i zamówień dot. specjalnych korpu-

sów tłoczników z prowadzeniami

(zob. korpusy tłoczników z prowadzeniami wg danych klienta)
Przygotowaliśmy formularze zapytań wzgl. zamówień dot. specjalnych 
wymiarów i wersji.  
Wystarczy tylko uzupełnić żądane wymiary wzgl. typ obróbki specjalnej 
oraz rodzaj prowadzeń. 
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ZAWARTOSC

Zastrzega sie mozliwosc zmian

201.01.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
DIN 9812, typ D/DG

201.03.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
DIN 9814, typ D/DG

201.05.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
DIN 9816, typ D

201.07.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
DIN 9816, typ D

201.11.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
DIN 9812, typ C/CG

201.13.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
DIN 9814, typ C/CG

201.21.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
DIN 9819, typ D/DG

201.23.

Korpus tłocznika z prowadzeniami

201.26.

Korpus tłocznika z prowadzeniami

201.31.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
DIN 9822 typ C

201.33.

Korpus tłocznika z prowadzeniami

201.36.

Korpus tłocznika z prowadzeniami

201.39.

Korpus tłocznika precyzyjnego z 
prowadzeniami

2010.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
~DIN 9868/ISO 11415

201.45.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
wg danych klienta – stal

201.65.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
wg danych klienta – aluminium
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A31

A31

A32

A32

A33

A33

A34-35

A34-35

A34-35

A36

A37

A38

A39

A40

A40

A40

ZAWARTOSC

Zastrzega sie mozliwosc zmian

201.46.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
wg danych klienta – stal

201.66.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
wg danych klienta – aluminium

201.47.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
wg danych klienta – stal

201.67.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
wg danych klienta – aluminium

201.49.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
wg danych klienta – stal

201.69.

Korpus tłocznika z prowadzeniami 
wg danych klienta – aluminium

2010.55.

Korpus tłocznika z prowadzeniem 
ECO-LINE

2010.57

Korpus tłocznika z prowadzeniem 
ECO-LINE

2010.59.

Korpus tłocznika z prowadzeniem 
ECO-LINE

2900.

Płyta stalowa ISO 6753-1

2910.

Płyta aluminiowa wg ISO 6753-1

2011.45. / 2011.49.

Mini prasa na bazie korpusu z 
prowadzeniami

201.145. / 201.149.

Mini prasa na bazie korpusu z 
prowadzeniami, napęd ręczny

 

Akcesoria do małych pras z 
korpusem tłocznika z prowadzeniem:

212.16.1

Czop mocujący z kołnierzem

212.11.

Czop mocujący z gwintem
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A40

A41-44

A46-47

A48

A49

A50

A52-55

A56

A56

A56

A57

ZAWARTOSC

Zastrzega sie mozliwosc zmian

212.15.

Czop mocujący z gwintem

 

Specjalne stalowe korpusy tłocz-
ników z prowadzeniami wg danych 
klienta

201.50.

Rozbudowane korpusy dla narzędzi 
postępowych - 
Opis

201.50.xx20.

Rozbudowane korpusy dla tłocz-
ników postępowych

201.50.xx25.

Rozbudowane korpusy dla tłocz-
ników postępowych

201.50.xx30.

Rozbudowane korpusy dla tłocz-
ników postępowych

201.95.

Korpus z mechanizmem szybkiej 
wymiany

 

Osprzęt do korpusu z mechanizmem 
szybkiej wymiany:

201.96.

Płyta montażowa

201.97.

Płyta podpierajaca

201.98.

Prasy do wykrawania próbek – 
napęd ręczny
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ŻELIWNE KORPUSY TŁOCZNIKÓW Z PROWADZENIAMI



A8 Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9812, TYP D/DG

M

.030 .040

.031

M

.041

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Do wyboru bez, względnie
z gwintem pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

b
2

c
7c

1
c

3

d3

e

a 2

d1

f

d2

c
2

l

r

Przekrój A - A

Przekrój B - B

A A

B B

201.01.

 Powierzchnia robocza              
Nr katalogowy część I* d1 a2 b2 c1 c2 c3 c7 d2 d3 e f l r M
201.01.063. 63 182 100 40 25 60 20 16 15 106 73 140 20 16x1,5
201.01.080. 80 236 120 50 30 80 30 20 19 140 90 160 28 20x1,5
201.01.100. 100 275 140 50 30 80 30 25 24 165 110 160 35 20x1,5
201.01.125. 125 300 165 50 30 80 30 25 24 190 139 160 35 20x1,5
201.01.160. 160 360 200 56 40 90 30 32 30 240 174 180 40 24x1,5
201.01.180. 180 380 220 56 40 90 30 32 30 260 194 180 40 24x1,5
201.01.200. 200 400 240 56 40 90 30 32 30 280 218 180 40 24x1,5
201.01.250. 250 496 300 56 50 100 30 40 38 350 268 200 48 30x2
201.01.315. 315 563 365 63 50 100 30 40 38 417 333 224 48 30x2

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń           
   

201.01.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9812, typ D/DG

Przyklad zamówienia:

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9812, typ D/DG = 201.01.
Powierzchnia robocza D1 160 mm = 160.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 0
Numer katalogowy = 201.01. 160. 03 0

https://www.de.shop.fibro.com/pl/20101-die-set-din-9812-type-ddg-1
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-01-s%C3%A4ulengestell-din-9812-form-d-dg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_01_asmtab.prj&cwid=4194


A9Zastrzega sie mozliwosc zmian

Przyklad zamówienia:
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201.03.

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9814, TYP D/DG

M

.034 .054

.035

M

.055

Płyta pośrednia Stal Stal

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Do wyboru bez, względnie
z gwintem pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

 Powierzchnia robocza                
Nr katalogowy część I* d1 a2 b2 c1 c2 c3 c4 c7 c8 d2 d3 e f l r M
201.03.100. 100 275 140 50 30 50 22 30 18 25 24 165 119 160 35 20x1.5
201.03.125. 125 300 165 50 30 50 22 30 18 25 24 190 144 160 35 20x1.5
201.03.160. 160 360 200 56 40 60 27 30 18 32 30 240 184 180 40 24x1.5

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń           
   

201.03.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9814, typ D/DG

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9814, typ D/DG = 201.03.
Powierzchnia robocza D1 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 4
Numer katalogowy = 201.03. 125. 03 4

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-03
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-03-s%C3%A4ulengestell-din-9814-form-d-dg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_03_asmtab.prj&cwid=4194
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Przyklad zamówienia:

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9816, typ D = 201.05.
Powierzchnia robocza D1 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 030
Numer katalogowy = 201.05. 125.030

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9816, TYP D

.030 .040

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Bez gwintu pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

b
2

c
7c

1
c

2

d

e

a 2

d1

d2

l

r

Przekrój A - A

Przekrój B - B

A A

B B

d3

201.05.

 Powierzchnia robocza           
Nr katalogowy część I* d1 a2 b2 c1 c2 c7 d2 d3 e l r
201.05.063. 63 182 100 40 65 20 16 15 106 140 20
201.05.080. 80 236 120 50 70 30 20 19 140 160 28
201.05.100. 100 275 140 50 75 30 25 24 165 180 35
201.05.125. 125 300 165 50 80 30 25 24 190 180 35
201.05.160. 160 360 200 56 90 30 32 30 240 224 40
201.05.200. 200 400 240 56 100 30 32 30 280 224 40

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń           
   

201.05.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9816, typ D

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-05
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-05-s%C3%A4ulengestell-din-9816-form-d-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_05_asmtab..prj&cwid=4194
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Przekrój A - A
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201.07.

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9816, TYP D

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie slizgowe
(spieki)

 Powierzchnia robocza           
Numer katalogowy d1 a2 b1 b2 c1 c2 d2 d3 e l r
201.07.040.030 40 112 45 55 36 40 16 15 66 100 13
201.07.063.030 63 142 68 78 40 55 16 15 90 125 14
          
    

201.07.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9816, typ D

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-07
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-07-s%C3%A4ulengestell-din-9816-form-d-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_07_asmtab.prj&cwid=4194


A12 Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9812, TYP C/CG

M

.030 .040

.031

M

.041

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Do wyboru bez, względnie
z gwintem pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe 3
0c

1
c

3

c
2

b
2

d3

a 2

a 1

f

e

B

A

B

A

d2

l

b
1

r

Przekrój A - A

Przekrój B - B

201.11.

201.11.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9812, typ C/CG

 Powierzchnia robocza             
Nr katalogowy część I* a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 d2 d3 e f l r M
201.11.070.050. 70 x 50 170 70 40 22 50 20 19 110 73 140 20 20x1.5
201.11.080.063. 80 x 63 235 103 50 30 80 20 19 140 90 160 27 20x1.5
201.11.100.063. 100 x 63 253 103 50 30 80 20 19 158 110 160 27 20x1.5
201.11.100.080. 100 x 80 265 120 50 30 80 25 24 165 110 160 30 20x1.5
201.11.125.080. 125 x 80 290 120 50 30 80 25 24 190 139 160 30 20x1.5
201.11.160.080. 160 x 80 325 120 50 30 80 25 24 225 174 160 30 20x1.5
201.11.200.080. 200 x 80 365 120 50 30 80 25 24 265 218 160 30 20x1.5
201.11.125.100. 125 x 100 290 140 50 40 90 25 24 190 139 160 30 24x1.5
201.11.160.100. 160 x 100 325 140 50 40 90 25 24 225 174 160 30 24x1.5
201.11.200.100. 200 x 100 395 140 56 40 90 32 30 280 218 180 37 24x1.5
201.11.160.125. 160 x 125 355 165 56 40 90 32 30 240 174 180 37 24x1.5
201.11.200.125. 200 x 125 395 165 56 40 90 32 30 280 218 180 37 24x1.5
201.11.250.125. 250 x 125 445 165 56 40 90 32 30 330 268 180 37 24x1.5
201.11.315.125. 315 x 125 510 165 56 40 90 32 30 395 333 180 37 24x1.5
201.11.200.160. 200 x 160 395 200 56 50 100 32 30 280 218 200 37 30x2
201.11.250.160. 250 x 160 445 200 56 50 100 32 30 330 268 200 37 30x2
201.11.250.200. 250 x 200 496 250 63 50 100 40 38 350 268 224 48 30x2
201.11.315.200. 315 x 200 563 250 63 50 100 40 38 417 333 224 48 30x2
201.11.315.250. 315 x 250 563 300 63 50 100 40 38 417 333 224 48 30x2

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń         
     

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-11
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-11-s%C3%A4ulengestell-din-9812-form-c-cg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_11_asmtab.prj&cwid=4194
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Przyklad zamówienia:
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201.13.

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9814, TYP C/CG

M

.034 .054

.035

M

.055

Płyta pośrednia Stal Stal

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Do wyboru bez, względnie
z gwintem pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

 Powierzchnia robocza              
Nr katalogowy część I* a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 c4 c8 d2 d3 e l r M
201.13.080.063. 80 x 63 235 103 50 30 50 18 14 20 19 140 160 27 20x1.5
201.13.100.080. 100 x 80 265 120 50 30 50 22 18 25 24 165 160 30 20x1.5
201.13.125.100. 125 x 100 290 140 50 40 60 22 18 25 24 190 160 30 24x1.5
201.13.160.125. 160 x 125 355 165 56 40 60 27 18 32 30 240 180 37 24x1.5
201.13.200.160. 200 x 160 395 200 56 50 70 27 18 32 30 280 200 37 30x2

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń         
     

201.13.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9814, typ C/CG

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9814, typ C/CG = 201.13.
Długość pow. roboczej A1 125 mm = 125.
Szerokość pow. roboczej B1 100 mm = 100.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 4
Numer katalogowy = 201.13.125. 100. 03 4

https://www.de.shop.fibro.com/pl/20113-6
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-13-s%C3%A4ulengestell-din-9814-form-c-cg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_13_asmtab.prj&cwid=4194
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KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9819, TYP D/DG

M

.030 .040

.031

M

.041

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Do wyboru bez, względnie
z gwintem pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe
c

2

c
3

e

f

l

b
2

3
0c

1

d3

a 1

e

A

B

A

B

a 2

d2

r

b
1

1

201.21.

Przekrój B - B

Przekrój A - A

 Powierzchnia robocza              
Nr katalogowy część I* a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 d2 d3 e e1 f l r M
201.21.080.063. 80 x 63 120 103 50 30 80 20 19 80 145 73 160 27 20x1.5
201.21.100.063. 100 x 63 140 103 50 30 80 20 19 100 157 73 160 27 20x1.5
201.21.100.080. 100 x 80 140 120 50 30 80 25 24 100 175 90 160 30 20x1.5
201.21.125.080. 125 x 80 165 120 50 30 80 25 24 125 191 90 160 30 20x1.5
201.21.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 90 25 24 125 206 110 160 30 24x1.5
201.21.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 90 25 24 160 229 110 160 30 24x1.5
201.21.200.100. 200 x 100 240 140 56 40 90 32 30 200 268 110 180 37 24x1.5
201.21.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 90 32 30 160 259 139 180 37 24x1.5
201.21.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 90 32 30 200 286 139 180 37 24x1.5
201.21.250.125. 250 x 125 290 165 56 40 90 32 30 250 323 139 180 37 24x1.5
201.21.315.125. 315 x 125 355 165 56 40 90 32 30 315 375 139 180 37 24x1.5
201.21.200.160. 200 x 160 240 200 56 50 100 32 30 200 312 174 200 37 30x2
201.21.250.160. 250 x 160 290 200 56 50 100 32 30 250 346 174 200 37 30x2
201.21.250.200. 250 x 200 300 250 63 50 100 40 38 250 392 218 224 48 30x2
201.21.315.200. 315 x 200 365 250 63 50 100 40 38 315 436 218 224 48 30x2
201.21.315.250. 315 x 250 365 300 63 50 100 40 38 315 472 268 224 48 30x2

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń           
   

201.21.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9819, typ D/DG

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-21
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-21-s%C3%A4ulengestell-din-9819-form-c-cg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_21_asmtab.prj&cwid=4194
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Przyklad zamówienia:

Korpus tłocznika z prowadzeniami = 201.23.
Długość pow. roboczej a1 160 mm = 160.
Szerokość pow. roboczej b1 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 4
Numer katalogowy = 201.23. 160. 125.03 4
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201.23.

Przekrój B - B

Przekrój A - A

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI

M

.034 .054

.035

M

.055

Płyta pośrednia Stal Stal

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Do wyboru bez, względnie
z gwintem pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

 Powierzchnia robocza                
Nr katalogowy część I* a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 c4 c8 d2 d3 e e1 f l r M
201.23.100.080. 100 x 80 140 120 50 30 50 22 15 25 24 100 175 98 160 30 20x1.5
201.23.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 60 22 15 25 24 125 206 118 160 30 24x1.5
201.23.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 60 22 15 25 24 160 229 118 160 30 24x1.5
201.23.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 60 27 15 32 30 160 259 148 180 37 24x1.5
201.23.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 60 27 15 32 30 200 286 148 180 37 24x1.5
201.23.250.160. 250 x 160 290 200 56 50 70 27 15 32 30 250 346 184 200 37 30x2

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń           
   

201.23.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-23
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-23-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_23_asmtab.prj&cwid=4194
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Przyklad zamówienia:

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI

M

.030 .040

.031

M

.041

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Do wyboru bez, względnie
z gwintem pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

e 1

l

3
0c

1
3

c

2
c

b

e

a 1

a 2

d3 d2

b
2 1

A

B

A

B

f

r

201.26.

Przekrój B - B

Przekrój A - A

 Powierzchnia robocza              
Nr katalogowy część I* a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 d2 d3 e e1 f l r M
201.26.125. 125 x 100 165 140 50 40 90 25 24 125 206 110 160 30 24x1.5
201.26.160. 160 x 100 200 140 50 40 90 25 24 160 229 110 160 30 24x1.5
201.26.200. 200 x 125 240 165 56 40 90 32 30 200 286 139 180 37 24x1.5

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń           
   

201.26.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami

Korpus tłocznika z prowadzeniami = 201.26.
Długość pow. roboczej a1 160 mm = 160.
Szerokość pow. roboczej b1 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 0
Numer katalogowy = 201.26. 160. 125. 03 0

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-26
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-26-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_26_asmtab.prj&cwid=4194


A17Zastrzega sie mozliwosc zmian
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Przekrój A - A

Przekrój B - B

201.31.

e 1

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9822 TYP C

.030 .040

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Bez gwintu pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

 Powierzchnia robocza            
Nr katalogowy część I* a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 d2 e1 e3 f l r
201.31.063.050. 63 x 50 95 84 40 25 50 20 72 77 55 140 22
201.31.080.063. 80 x 63 125 105 45 30 60 20 80 92 68 160 27
201.31.100.063. 100 x 63 145 105 45 30 60 20 100 92 68 160 27
201.31.100.080. 100 x 80 145 130 50 30 70 25 100 112 87 160 30
201.31.125.080. 125 x 80 170 130 50 30 70 25 125 112 87 160 30
201.31.160.080. 160 x 80 205 130 50 30 70 25 160 112 87 160 30
201.31.125.100. 125 x 100 170 150 56 40 90 32 125 140 107 180 37
201.31.160.100. 160 x 100 205 150 56 40 90 32 160 140 107 180 37
201.31.200.100. 200 x 100 245 150 56 40 90 32 200 140 107 180 37
201.31.160.125. 160 x 125 215 180 56 40 90 32 160 165 132 180 37
201.31.200.125. 200 x 125 255 180 56 40 90 32 200 165 132 180 37
201.31.250.125. 250 x 125 305 180 56 40 90 32 250 165 132 180 37
201.31.200.160. 200 x 160 255 225 63 50 120 40 200 210 167 224 48
201.31.250.160. 250 x 160 305 225 63 50 120 40 250 210 167 224 48
201.31.250.200. 250 x 200 305 270 63 50 120 50 250 260 207 224 56
201.31.315.250. 315 x 250 370 320 63 50 120 50 315 310 257 224 56

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń           
   

201.31.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami DIN 9822 typ C

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-31
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-31-s%C3%A4ulengestell-din-9822-form-c-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_31_asmtab.prj&cwid=4194
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Przyklad zamówienia:

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI

.030 .040

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Bez gwintu pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

3c
2c

4c
c 1 20

e 3
b 2e 4

b 1
f
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a 2

e
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r

e 4
l

Przekrój B - B

Przekrój A - A

A

B

A

B

201.33.

 Powierzchnia robocza              
Nr katalogowy część I* a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 c4 d2 e e3 e4 f l r
201.33.063.050. 63 x 50 116 110 25 25 40 45 16 72 88 74 57 125 22
201.33.080.060. 80 x 60 116 117 25 25 40 45 20 72 95 81 62 160 22

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń         
     

201.33.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami

Korpus tłocznika z prowadzeniami = 201.33.
Długość pow. roboczej a1 80 mm = 080.
Szerokość pow. roboczej b1 60 mm = 060.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 030
Numer katalogowy = 201.33. 080. 060. 030

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-33
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-33-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_33_asmtab.prj&cwid=4194
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Przyklad zamówienia:
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201.36.

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI

.030 .040

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie ślizgowe
(spieki)

Nr. katalogowy część ll
Bez gwintu pod trzpień mocujący
w górnej płycie

Prowadzenie kulkowe

 Powierzchnia robocza              
Nr katalogowy część I* d1 a2 b2 b3 c1 c2 c3 c7 d2 e e2 e3 l r
201.36.050. 50 80 80 65 40 30 50 25 20 66 33 73 125 20
201.36.063. 63 94 94 78 45 30 60 25 20 82 41 88 125 25
201.36.080. 80 110 110 95 50 30 70 30 25 105 52 107 160 30
201.36.100. 100 140 140 120 50 30 70 30 25 125 57 127 160 30
201.36.125. 125 166 166 145 56 40 90 30 32 157 73 156 180 38
201.36.160. 160 200 200 180 63 50 120 30 40 200 85 185 224 48
201.36.180. 180 220 220 200 63 50 120 30 40 224 90 200 224 48
201.36.200. 200 250 250 225 63 50 120 30 50 250 95 220 224 56
201.36.250. 250 300 300 275 63 50 120 30 50 300 120 270 224 56

*Numer katalogowy część 2 = uzupełnić rodzaj prowadzeń           
   

201.36.
     

Korpus tłocznika z prowadzeniami

Korpus tłocznika z prowadzeniami = 201.36.
Powierzchnia robocza d1 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 030
Numer katalogowy = 201.36. 125. 030

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-36
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-36-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_36_asmtab.prj&cwid=4194
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KORPUS TŁOCZNIKA PRECYZYJNEGO Z PROWADZENIAMI

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie kulkowe c
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Przekrój A - A

Przekrój B - B
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Powierzchnie boczne są po zmontowaniu równolegle obrabiane, tak żeby
montaż lub próba narzędzia mogła się odbyć również w pozycji leżącej na 
stanowisku/stole montażowym.

201.39.

 Powierzchnia robocza             
Numer katalogowy d1 a2 b1 b2 c1 c7 d2 d3 g e l r1 r2

201.39.100.040 100 220 50 85 75 22 25 24 60 140 140 27 6
201.39.125.040 125 245 62 100 75 25 25 24 80 165 140 27 6
201.39.160.040 160 290 80 140 75 25 32 30 80 200 140 35 6
201.39.200.040 200 340 100 160 80 30 40 38 90 250 160 45 8
201.39.250.040 250 400 125 200 85 32 40 38 100 300 180 50 10
              

201.39.
     

Korpus tłocznika precyzyjnego z prowadzeniami

https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-39
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-39-feinschneid-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_39_asmtab.prj&cwid=4194
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STALOWE I ALUMINIOWE
KORPUSY ŁOCZNIKÓW
Z PROWADZENIAMI
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Zastrzega sie mozliwosc zmian

Rodzaje prowadzeń

202.19.

Tuleje prowadzące z kołnierzem,
węgloazotowane,
ze spieków = .834.

Tuleje prowadzące z kołnierzem,
Prowadzenie kulkowe = .862.

202.19.

2081.3�. 2081.4�.

206.71.

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI – STANDARD ~DIN 9868/ISO 11415 
BEZ PŁYTY PROWADZĄCEJ

Opis:

Korpusy tłoczników z prowadzeniami FIBRO są standardowo dostar-
czane wraz z tulejami prowadzącymi z kołnierzem i węgloazotowanymi 
tulejami prowadzącymi ze spieków wzgl. z tulejami prowadzącymi 
z kołnierzem i prowadzeniem kulkowym wg DIN-ISO. Tuleje można 
zamontować przez wsunięcie i przymocować za pomocą elementów 
mocujących.

Wykonanie:

Stal: Frezowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie boczne  
a1 lub b1 ≤ 630 = +0,2/+0,4  
a1 lub b1 > 630 = +0,2/+0,6 
Aluminium: Piłowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie 
boczne  
a1 lub b1 = +1/+4

Uwaga dot. zamówienia:

Rozmieszczenie elementów ustalających zależy od położenia powierzchni 
roboczej:
np. 2010.49.2520.4.862.1     wzdłuż
np. 2010.49.2520.4.862.2     w poprzek

Uwaga:

Na życzenie możemy dostarczyć wszystkie standardowe korpusy tłocz-
ników z prowadzeniami także z innymi elementami prowadzącymi (zob. 
korpusy tłoczników z prowadzeniami wg danych klienta).

  
 

https://www.de.shop.fibro.com/pl/2010-45---834--
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2011-45-2011-49-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F2011_4x_asmtab.prj&cwid=4194


A23

2010.

2010. □□ .

 2010.□5.
 2010.□6.
 2010.□7.
 2010.□9.

a1 ⊗ b1

 
a2 ⊗ b1

 
a1 ⊗ a3

 
a1 ⊗ a4 c1 ± 2 c2 ± 2

.834. 
c4

.862. 
c4 d1/d2 ⊗ l D e1 e2 e3 e4

2010. .1608. 1. . 160 ⊗  80  60 ⊗  80 – – 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 – – –
2010. .1610. 1. . 160 ⊗ 100  60 ⊗ 100 – 160 ⊗  50 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 –  70 –
2010. .1612. 1. . 160 ⊗ 125  60 ⊗ 125 – 160 ⊗  75 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 –  95 –
2010. .1616. 1. . 160 ⊗ 160  60 ⊗ 160 160 ⊗ 60 160 ⊗ 110 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 100 130 103
2010. .2010. 1. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –
2010. .2010. 2. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –
2010. .2010. 3. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –
2010. .2010. 4. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –
2010. .2012. 1. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –
2010. .2012. 2. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –
2010. .2012. 3. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –
2010. .2012. 4. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –
2010. .2016. 1. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –
2010. .2016. 2. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –
2010. .2016. 3. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –
2010. .2016. 4. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –
2010. .2020. 1. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123
2010. .2020. 2. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123
2010. .2020. 3. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123
2010. .2020. 4. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123
2010. .2512. 1. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –
2010. .2512. 2. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –
2010. .2512. 3. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –
2010. .2512. 4. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –
2010. .2516. 1. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –
2010. .2516. 2. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –
2010. .2516. 3. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –
2010. .2516. 4. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –
2010. .2520. 1. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173
2010. .2520. 2. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173
2010. .2520. 3. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173
2010. .2520. 4. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173
2010. .2525. 1. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173
2010. .2525. 2. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173
2010. .2525. 3. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173
2010. .2525. 4. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173
2010. .3116. 1. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –
2010. .3116. 2. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –
2010. .3116. 3. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –
2010. .3116. 4. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –
2010. .3120. 1. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228
2010. .3120. 2. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228
2010. .3120. 3. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228
2010. .3120. 4. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228
2010. .3125. 1. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228
2010. .3125. 2. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228
2010. .3125. 3. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228
2010. .3125. 4. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228
2010. .3131. 1. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228
2010. .3131. 2. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228
2010. .3131. 3. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228
2010. .3131. 4. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228
2010. .4020. 1. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313
2010. .4020. 2. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313
2010. .4020. 3. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313
2010. .4020. 4. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313
2010. .4025. 1. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313
2010. .4025. 2. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313
2010. .4025. 3. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313
2010. .4025. 4. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313
2010. .4031. 1. . 400 ⊗ 315 250 ⊗ 315 400 ⊗ 165 400 ⊗ 240 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 225 270 313
2010. .4031. 2. . 400 ⊗ 315 250 ⊗ 315 400 ⊗ 165 400 ⊗ 240 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 225 270 313

Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI – STANDARD ~DIN 9868/ISO 11415 
BEZ PŁYTY PROWADZĄCEJ

Typ

Numer katalogowy

Wymiary 
zewnętrzne

Powierzchnia 
robocza 

w poprzek

Powierzchnia 
robocza 
wzdłuż

Powierzchnia 
robocza 
wzdłuż

Zasada kolejności numerów:

Położenie powierzchni roboczej: 2 

Rodzaj prowadzenia: Tuleje prowadzące 
z kołnierzem; prowadzenie kulkowe 

Kombinacja grubości płyty P: c1 – c2 

 
Wymiary zewnętrzne: a1 = 400 x b1 = 250 

Rodzaj konstrukcji: Rozmieszczenie 
elementów prowadzących 

Materiał: 4 = stal, 6 = aluminium 

Korpus 
tłocznika z prowadzeniami – standard

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 862 . 2 
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Zastrzega sie mozliwosc zmian

Rodzaje prowadzeń

202.19.

Tuleje prowadzące z kołnierzem,
węgloazotowane,
ze spieków = .834.

Tuleje prowadzące z kołnierzem,
Prowadzenie kulkowe = .862.

202.19.

2081.3�. 2081.4�.

206.71.

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI – STANDARD ~DIN 9868/ISO 11415 
BEZ PŁYTY PROWADZĄCEJ

Opis:

Korpusy tłoczników z prowadzeniami FIBRO są standardowo dostar-
czane wraz z tulejami prowadzącymi z kołnierzem i węgloazotowanymi 
tulejami prowadzącymi ze spieków wzgl. z tulejami prowadzącymi 
z kołnierzem i prowadzeniem kulkowym wg DIN-ISO. Tuleje można 
zamontować przez wsunięcie i przymocować za pomocą elementów 
mocujących.

Wykonanie:

Stal: Frezowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie boczne  
a1 lub b1 ≤ 630 = +0,2/+0,4  
a1 lub b1 > 630 = +0,2/+0,6 
Aluminium: Piłowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie 
boczne  
a1 lub b1 = +1/+4

Uwaga dot. zamówienia:

Rozmieszczenie elementów ustalających zależy od położenia powierzchni 
roboczej:
np. 2010.49.2520.4.862.1     wzdłuż
np. 2010.49.2520.4.862.2     w poprzek

Uwaga:

Na życzenie możemy dostarczyć wszystkie standardowe korpusy tłocz-
ników z prowadzeniami także z innymi elementami prowadzącymi (zob. 
korpusy tłoczników z prowadzeniami wg danych klienta).

  
 

https://www.de.shop.fibro.com/pl/search?q=2010.45.
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2011-45-2011-49-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F2011_4x_asmtab.prj&cwid=4194


A25

2010.

 2010.□5.
 2010.□6.
 2010.□7.
 2010.□9.

2010. □□ .

a1 ⊗ b1

 
a2 ⊗ b1

 
a1 ⊗ a3

 
a1 ⊗ a4 c1 ± 2 c2 ± 2

.834. 
c4

.862. 
c4 d1/d2 ⊗ l D e1 e2 e3 e4

2010. .4031. 3. . 400 x 315 250 x 315 400 x 165 400 x 240 40 50 45 63 30/32 x 200 53 310 225 270 313
2010. .4031. 4. . 400 x 315 250 x 315 400 x 165 400 x 240 40 40 45 63 30/32 x 200 53 310 225 270 313
2010. .4040. 1. . 400 x 400 250 x 400 400 x 250 400 x 325 50 50 45 63 30/32 x 200 53 310 310 355 313
2010. .4040. 2. . 400 x 400 250 x 400 400 x 250 400 x 325 50 40 45 63 30/32 x 200 53 310 310 355 313
2010. .4040. 3. . 400 x 400 250 x 400 400 x 250 400 x 325 40 50 45 63 30/32 x 200 53 310 310 355 313
2010. .4040. 4. . 400 x 400 250 x 400 400 x 250 400 x 325 40 40 45 63 30/32 x 200 53 310 310 355 313
2010. .5025. 1. . 500 x 250 330 x 250 500 x 80 500 x 165 50 50 45 71 38/40 x 200 63 400 150 200 403
2010. .5025. 2. . 500 x 250 330 x 250 500 x 80 500 x 165 50 40 45 71 38/40 x 200 63 400 150 200 403
2010. .5025. 3. . 500 x 250 330 x 250 500 x 80 500 x 165 40 50 45 71 38/40 x 200 63 400 150 200 403
2010. .5025. 4. . 500 x 250 330 x 250 500 x 80 500 x 165 40 40 45 71 38/40 x 200 63 400 150 200 403
2010. .5031. 1. . 500 x 315 330 x 315 500 x 145 500 x 230 50 50 45 71 38/40 x 200 63 400 215 265 403
2010. .5031. 2. . 500 x 315 330 x 315 500 x 145 500 x 230 50 40 45 71 38/40 x 200 63 400 215 265 403
2010. .5031. 3. . 500 x 315 330 x 315 500 x 145 500 x 230 40 50 45 71 38/40 x 200 63 400 215 265 403
2010. .5031. 4. . 500 x 315 330 x 315 500 x 145 500 x 230 40 40 45 71 38/40 x 200 63 400 215 265 403
2010. .5040. 1. . 500 x 400 330 x 400 500 x 230 500 x 315 50 50 45 71 38/40 x 200 63 400 300 350 403
2010. .5040. 2. . 500 x 400 330 x 400 500 x 230 500 x 315 50 40 45 71 38/40 x 200 63 400 300 350 403
2010. .5040. 3. . 500 x 400 330 x 400 500 x 230 500 x 315 40 50 45 71 38/40 x 200 63 400 300 350 403
2010. .5040. 4. . 500 x 400 330 x 400 500 x 230 500 x 315 40 40 45 71 38/40 x 200 63 400 300 350 403
2010. .5050. 1. . 500 x 500 330 x 500 500 x 330 500 x 415 50 50 45 71 38/40 x 200 63 400 400 450 403
2010. .5050. 2. . 500 x 500 330 x 500 500 x 330 500 x 415 50 40 45 71 38/40 x 200 63 400 400 450 403
2010. .5050. 3. . 500 x 500 330 x 500 500 x 330 500 x 415 40 50 45 71 38/40 x 200 63 400 400 450 403
2010. .5050. 4. . 500 x 500 330 x 500 500 x 330 500 x 415 40 40 45 71 38/40 x 200 63 400 400 450 403
2010. .6331. 1. . 630 x 315 430 x 315 630 x 115 630 x 215 63 63 50 80 48/50 x 250 77 510 195 255 513
2010. .6331. 2. . 630 x 315 430 x 315 630 x 115 630 x 215 63 50 50 80 48/50 x 250 77 510 195 255 513
2010. .6331. 3. . 630 x 315 430 x 315 630 x 115 630 x 215 50 63 50 80 48/50 x 224 77 510 195 255 513
2010. .6331. 4. . 630 x 315 430 x 315 630 x 115 630 x 215 50 50 50 80 48/50 x 224 77 510 195 255 513
2010. .6340. 1. . 630 x 400 430 x 400 630 x 200 630 x 300 63 63 50 80 48/50 x 250 77 510 280 340 513
2010. .6340. 2. . 630 x 400 430 x 400 630 x 200 630 x 300 63 50 50 80 48/50 x 250 77 510 280 340 513
2010. .6340. 3. . 630 x 400 430 x 400 630 x 200 630 x 300 50 63 50 80 48/50 x 224 77 510 280 340 513
2010. .6340. 4. . 630 x 400 430 x 400 630 x 200 630 x 300 50 50 50 80 48/50 x 224 77 510 280 340 513
2010. .6350. 1. . 630 x 500 430 x 500 630 x 300 630 x 400 63 63 50 80 48/50 x 250 77 510 380 440 513
2010. .6350. 2. . 630 x 500 430 x 500 630 x 300 630 x 400 63 50 50 80 48/50 x 250 77 510 380 440 513
2010. .6350. 3. . 630 x 500 430 x 500 630 x 300 630 x 400 50 63 50 80 48/50 x 224 77 510 380 440 513
2010. .6350. 4. . 630 x 500 430 x 500 630 x 300 630 x 400 50 50 50 80 48/50 x 224 77 510 380 440 513
2010. .6363. 1. . 630 x 630 430 x 630 630 x 430 630 x 530 63 63 50 80 48/50 x 250 77 510 510 570 513
2010. .6363. 2. . 630 x 630 430 x 630 630 x 430 630 x 530 63 50 50 80 48/50 x 250 77 510 510 570 513
2010. .6363. 3. . 630 x 630 430 x 630 630 x 430 630 x 530 50 63 50 80 48/50 x 224 77 510 510 570 513
2010. .6363. 4. . 630 x 630 430 x 630 630 x 430 630 x 530 50 50 50 80 48/50 x 224 77 510 510 570 513
2010. .7140. 1. . 710 x 400 510 x 400 710 x 200 710 x 300 63 63 50 80 48/50 x 250 77 590 280 340 593
2010. .7140. 2. . 710 x 400 510 x 400 710 x 200 710 x 300 63 50 50 80 48/50 x 250 77 590 280 340 593
2010. .7140. 3. . 710 x 400 510 x 400 710 x 200 710 x 300 50 63 50 80 48/50 x 224 77 590 280 340 593
2010. .7140. 4. . 710 x 400 510 x 400 710 x 200 710 x 300 50 50 50 80 48/50 x 224 77 590 280 340 593
2010. .7150. 1. . 710 x 500 510 x 500 710 x 300 710 x 400 63 63 50 80 48/50 x 250 77 590 380 440 593
2010. .7150. 2. . 710 x 500 510 x 500 710 x 300 710 x 400 63 50 50 80 48/50 x 250 77 590 380 440 593
2010. .7150. 3. . 710 x 500 510 x 500 710 x 300 710 x 400 50 63 50 80 48/50 x 224 77 590 380 440 593
2010. .7150. 4. . 710 x 500 510 x 500 710 x 300 710 x 400 50 50 50 80 48/50 x 224 77 590 380 440 593
2010. .7163. 1. . 710 x 630 510 x 630 710 x 430 710 x 530 63 63 50 80 48/50 x 250 77 590 510 570 593
2010. .7163. 2. . 710 x 630 510 x 630 710 x 430 710 x 530 63 50 50 80 48/50 x 250 77 590 510 570 593
2010. .7163. 3. . 710 x 630 510 x 630 710 x 430 710 x 530 50 63 50 80 48/50 x 224 77 590 510 570 593
2010. .7163. 4. . 710 x 630 510 x 630 710 x 430 710 x 530 50 50 50 80 48/50 x 224 77 590 510 570 593
2010. .8040. 1. . 800 x 400 600 x 400 800 x 200 800 x 300 63 63 50 80 48/50 x 250 77 680 280 340 683
2010. .8040. 2. . 800 x 400 600 x 400 800 x 200 800 x 300 63 50 50 80 48/50 x 250 77 680 280 340 683
2010. .8040. 3. . 800 x 400 600 x 400 800 x 200 800 x 300 50 63 50 80 48/50 x 224 77 680 280 340 683
2010. .8040. 4. . 800 x 400 600 x 400 800 x 200 800 x 300 50 50 50 80 48/50 x 224 77 680 280 340 683
2010. .8050. 1. . 800 x 500 600 x 500 800 x 300 800 x 400 63 63 50 80 48/50 x 250 77 680 380 440 683
2010. .8050. 2. . 800 x 500 600 x 500 800 x 300 800 x 400 63 50 50 80 48/50 x 250 77 680 380 440 683
2010. .8050. 3. . 800 x 500 600 x 500 800 x 300 800 x 400 50 63 50 80 48/50 x 224 77 680 380 440 683
2010. .8050. 4. . 800 x 500 600 x 500 800 x 300 800 x 400 50 50 50 80 48/50 x 224 77 680 380 440 683
2010. .8063. 1. . 800 x 630 600 x 630 800 x 430 800 x 530 63 63 50 80 48/50 x 250 77 680 510 570 683
2010. .8063. 2. . 800 x 630 600 x 630 800 x 430 800 x 530 63 50 50 80 48/50 x 250 77 680 510 570 683
2010. .8063. 3. . 800 x 630 600 x 630 800 x 430 800 x 530 50 63 50 80 48/50 x 224 77 680 510 570 683
2010. .8063. 4. . 800 x 630 600 x 630 800 x 430 800 x 530 50 50 50 80 48/50 x 224 77 680 510 570 683

Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI – STANDARD ~DIN 9868/ISO 11415 
BEZ PŁYTY PROWADZĄCEJ

Typ

Numer katalogowy

Wymiary 
zewnętrzne

Powierzchnia 
robocza 

w poprzek

Powierzchnia 
robocza 
wzdłuż

Powierzchnia 
robocza 
wzdłuż

Zasada kolejności numerów:

Położenie powierzchni roboczej: 2 

Rodzaj prowadzenia: Tuleje prowadzące 
z kołnierzem; prowadzenie kulkowe 

Kombinacja grubości płyty P: c1 – c2 

 
Wymiary zewnętrzne: a1 = 400 x b1 = 250 

Rodzaj konstrukcji: Rozmieszczenie 
elementów prowadzących 

Materiał: 4 = stal, 6 = aluminium 

Korpus 
tłocznika z prowadzeniami – standard

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 862 . 2 
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Zastrzega sie mozliwosc zmian

Rodzaje prowadzeń

Tuleje prowadzące z kołnierzem,
węgloazotowane,
ze spieków = .835.

Tuleje prowadzące z kołnierzem,
Prowadzenie kulkowe = .865.

2081.3.

202.19.

 2081.3.

2081.4.

202.19.

 2081.4.

206.71.

206.71.

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI Z PŁYTY PROWADZĄCEJ 
~DIN 9868/ISO 11415

Opis:

Korpusy tłoczników z prowadzeniami FIBRO są standardowo dostarc-
zane wraz z tulejami prowadzącymi z kołnierzem i węgloazotowanymi 
tulejami prowadzącymi ze spieków wzgl. z tulejami prowadzącymi 
z kołnierzem i prowadzeniem kulkowym wg DIN-ISO. Tuleje można 
zamontować przez wsunięcie i przymocować za pomocą elementów 
mocujących.

Wykonanie:

Stal: Frezowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie boczne  
a1 lub b1 ≤630 = +0,2/+0,4 
a1 lub b1 >630 = +0,2/+0,6 
Aluminium: Piłowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie 
boczne  
a1 lub b1 = +1/+4

Uwaga dot. zamówienia:

Rozmieszczenie elementów ustalających zależy od położenia powierz-
chni roboczej:
np. 2010.49.2520.4.865.1     wzdłuż
np. 2010.49.2520.4.865.2     w poprzek

Uwaga:

Na życzenie możemy dostarczyć wszystkie standardowe
korpusy tłoczników z prowadzeniami także z innymi elementami prowad-
zącymi (zob. korpusy tłoczników z prowadzeniami wg danych klienta).

  
 

https://www.de.shop.fibro.com/pl/2010-45---835--
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2011-45-2011-49-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F2011_4x_asmtab.prj&cwid=4194


A27

2010.

   2010.□5.
   2010.□6.

   2010.□9.

2010. □□ .

a1 ⊗ b1 a2 ⊗ b1 a1 ⊗ a3 c1 ± 2 c2 ± 2 c3 ± 2 c4 c5   d1/ d2 x l D e1 e2 e4

2010. .1608. 1. . 160 x 80 60 x 80 – 32 32 25 12 12 19/20 x 180 39 100 – –
2010. .1610. 1. . 160 x 100 60 x 100 – 32 32 25 12 12 19/20 x 180 39 100 – –
2010. .1612. 1. . 160 x 125 60 x 125 – 32 32 25 12 12 19/20 x 180 39 100 – –
2010. .1616. 1. . 160 x 160 60 x 160 160 x 60 32 32 25 12 12 19/20 x 180 39 100 100 103
2010. .2010. 1. . 200 x 100 70 x 100 – 40 40 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2010. 2. . 200 x 100 70 x 100 – 40 32 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2010. 3. . 200 x 100 70 x 100 – 32 40 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2010. 4. . 200 x 100 70 x 100 – 32 32 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2012. 1. . 200 x 125 70 x 125 – 40 40 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2012. 2. . 200 x 125 70 x 125 – 40 32 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2012. 3. . 200 x 125 70 x 125 – 32 40 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2012. 4. . 200 x 125 70 x 125 – 32 32 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2016. 1. . 200 x 160 70 x 160 – 40 40 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2016. 2. . 200 x 160 70 x 160 – 40 32 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2016. 3. . 200 x 160 70 x 160 – 32 40 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2016. 4. . 200 x 160 70 x 160 – 32 32 25 25 12 24/25 x 200 46 120 – –
2010. .2020. 1. . 200 x 200 70 x 200 200 x 70 40 40 25 25 12 24/25 x 200 46 120 120 123
2010. .2020. 2. . 200 x 200 70 x 200 200 x 70 40 32 25 25 12 24/25 x 200 46 120 120 123
2010. .2020. 3. . 200 x 200 70 x 200 200 x 70 32 40 25 25 12 24/25 x 200 46 120 120 123
2010. .2020. 4. . 200 x 200 70 x 200 200 x 70 32 32 25 25 12 24/25 x 200 46 120 120 123
2010. .2512. 1. . 250 x 125 120 x 125 – 40 40 25 25 12 24/25 x 200 46 170 – –
2010. .2512. 2. . 250 x 125 120 x 125 – 40 32 25 25 12 24/25 x 200 46 170 – –
2010. .2512. 3. . 250 x 125 120 x 125 – 32 40 25 25 12 24/25 x 200 46 170 – –
2010. .2512. 4. . 250 x 125 120 x 125 – 32 32 25 25 12 24/25 x 200 46 170 – –
2010. .2516. 1. . 250 x 160 120 x 160 – 40 40 25 25 12 24/25 x 200 46 170 – –
2010. .2516. 2. . 250 x 160 120 x 160 – 40 32 25 25 12 24/25 x 200 46 170 – –
2010. .2516. 3. . 250 x 160 120 x 160 – 32 40 25 25 12 24/25 x 200 46 170 – –
2010. .2516. 4. . 250 x 160 120 x 160 – 32 32 25 25 12 24/25 x 200 46 170 – –
2010. .2520. 1. . 250 x 200 120 x 200 250 x 70 40 40 25 25 12 24/25 x 200 46 170 120 173
2010. .2520. 2. . 250 x 200 120 x 200 250 x 70 40 32 25 25 12 24/25 x 200 46 170 120 173
2010. .2520. 3. . 250 x 200 120 x 200 250 x 70 32 40 25 25 12 24/25 x 200 46 170 120 173
2010. .2520. 4. . 250 x 200 120 x 200 250 x 70 32 32 25 25 12 24/25 x 200 46 170 120 173
2010. .2525. 1. . 250 x 250 120 x 250 250 x 120 40 40 25 25 12 24/25 x 200 46 170 170 173
2010. .2525. 2. . 250 x 250 120 x 250 250 x 120 40 32 25 25 12 24/25 x 200 46 170 170 173
2010. .2525. 3. . 250 x 250 120 x 250 250 x 120 32 40 25 25 12 24/25 x 200 46 170 170 173
2010. .2525. 4. . 250 x 250 120 x 250 250 x 120 32 32 25 25 12 24/25 x 200 46 170 170 173
2010. .3116. 1. . 315 x 160 165 x 160 – 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 225 – –
2010. .3116. 2. . 315 x 160 165 x 160 – 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 225 – –
2010. .3116. 3. . 315 x 160 165 x 160 – 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 225 – –
2010. .3116. 4. . 315 x 160 165 x 160 – 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 225 – –
2010. .3120. 1. . 315 x 200 165 x 200 315 x 50 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 225 110 228
2010. .3120. 2. . 315 x 200 165 x 200 315 x 50 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 225 110 228
2010. .3120. 3. . 315 x 200 165 x 200 315 x 50 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 225 110 228
2010. .3120. 4. . 315 x 200 165 x 200 315 x 50 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 225 110 228
2010. .3125. 1. . 315 x 250 165 x 250 315 x 100 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 225 160 228
2010. .3125. 2. . 315 x 250 165 x 250 315 x 100 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 225 160 228
2010. .3125. 3. . 315 x 250 165 x 250 315 x 100 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 225 160 228
2010. .3125. 4. . 315 x 250 165 x 250 315 x 100 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 225 160 228
2010. .3131. 1. . 315 x 315 165 x 315 315 x 165 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 225 225 228
2010. .3131. 2. . 315 x 315 165 x 315 315 x 165 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 225 225 228
2010. .3131. 3. . 315 x 315 165 x 315 315 x 165 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 225 225 228
2010. .3131. 4. . 315 x 315 165 x 315 315 x 165 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 225 225 228
2010. .4020. 1. . 400 x 200 250 x 200 400 x 50 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 110 313
2010. .4020. 2. . 400 x 200 250 x 200 400 x 50 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 110 313
2010. .4020. 3. . 400 x 200 250 x 200 400 x 50 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 110 313
2010. .4020. 4. . 400 x 200 250 x 200 400 x 50 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 110 313
2010. .4025. 1. . 400 x 250 250 x 250 400 x 100 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 160 313
2010. .4025. 2. . 400 x 250 250 x 250 400 x 100 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 160 313
2010. .4025. 3. . 400 x 250 250 x 250 400 x 100 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 160 313
2010. .4025. 4. . 400 x 250 250 x 250 400 x 100 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 160 313
2010. .4031. 1. . 400 x 315 250 x 315 400 x 165 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 225 313
2010. .4031. 2. . 400 x 315 250 x 315 400 x 165 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 225 313

Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI Z PŁYTY PROWADZĄCEJ 
~DIN 9868/ISO 11415

Typ

Numer katalogowy

Wymiary 
zewnętrzne

Powierzchnia 
robocza 

w poprzek

Powierzchnia 
robocza 
wzdłuż

Zasada kolejności numerów:

Położenie powierzchni roboczej: 2 

Rodzaj prowadzenia: Tuleje prowad-
zące z kołnierzem, ze spieków 

Kombinacja grubości płyty P: c1 – c2 

 
Wymiary zewnętrzne: a1 = 400 x b1 = 250 

Rodzaj konstrukcji: Rozmieszczenie 
elementów prowadzących 

Materiał: 4 = stal, 6 = aluminium 

Korpus 
tłocznika z prowadzeniami – standard

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 835 . 2 
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Zastrzega sie mozliwosc zmian

Rodzaje prowadzeń

Tuleje prowadzące z kołnierzem,
węgloazotowane,
ze spieków = .835.

Tuleje prowadzące z kołnierzem,
Prowadzenie kulkowe = .865.

2081.3.

202.19.

 2081.3.

2081.4.

202.19.

 2081.4.

206.71.

206.71.

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI Z PŁYTY PROWADZĄCEJ 
~DIN 9868/ISO 11415

Opis:

Korpusy tłoczników z prowadzeniami FIBRO są standardowo dostarc-
zane wraz z tulejami prowadzącymi z kołnierzem i węgloazotowanymi 
tulejami prowadzącymi ze spieków wzgl. z tulejami prowadzącymi 
z kołnierzem i prowadzeniem kulkowym wg DIN-ISO. Tuleje można 
zamontować przez wsunięcie i przymocować za pomocą elementów 
mocujących.

Wykonanie:

Stal: Frezowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie boczne  
a1 lub b1 ≤630 = +0,2/+0,4 
a1 lub b1 >630 = +0,2/+0,6 
Aluminium: Piłowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie 
boczne  
a1 lub b1 = +1/+4

Uwaga dot. zamówienia:

Rozmieszczenie elementów ustalających zależy od położenia powierz-
chni roboczej:
np. 2010.49.2520.4.865.1     wzdłuż
np. 2010.49.2520.4.865.2     w poprzek

Uwaga:

Na życzenie możemy dostarczyć wszystkie standardowe
korpusy tłoczników z prowadzeniami także z innymi elementami prowad-
zącymi (zob. korpusy tłoczników z prowadzeniami wg danych klienta).

  
 

https://www.de.shop.fibro.com/pl/2010-45---835--
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2011-45-2011-49-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F2011_4x_asmtab.prj&cwid=4194


A29

2010.

   2010.□5.
   2010.□6.

   2010.□9.

2010. □□.

a1 ⊗ b1 a2 ⊗ b1 a1 ⊗ a3 c1 ± 2 c2 ± 2 c3 ± 2 c4 c5   d1/ d2 x l D e1 e2 e4

2010. .4031. 3. . 400 x 315 250 x 315 400 x 165 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 225 313
2010. .4031. 4. . 400 x 315 250 x 315 400 x 165 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 225 313
2010. .4040. 1. . 400 x 400 250 x 400 400 x 250 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 310 313
2010. .4040. 2. . 400 x 400 250 x 400 400 x 250 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 310 313
2010. .4040. 3. . 400 x 400 250 x 400 400 x 250 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 310 313
2010. .4040. 4. . 400 x 400 250 x 400 400 x 250 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 310 313
2010. .5025. 1. . 500 x 250 330 x 250 500 x  80 50 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 150 403
2010. .5025. 2. . 500 x 250 330 x 250 500 x  80 50 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 150 403
2010. .5025. 3. . 500 x 250 330 x 250 500 x  80 40 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 150 403
2010. .5025. 4. . 500 x 250 330 x 250 500 x  80 40 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 150 403
2010. .5031. 1. . 500 x 315 330 x 315 500 x 145 50 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 215 403
2010. .5031. 2. . 500 x 315 330 x 315 500 x 145 50 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 215 403
2010. .5031. 3. . 500 x 315 330 x 315 500 x 145 40 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 215 403
2010. .5031. 4. . 500 x 315 330 x 315 500 x 145 40 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 215 403
2010. .5040. 1. . 500 x 400 330 x 400 500 x 230 50 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 300 403
2010. .5040. 2. . 500 x 400 330 x 400 500 x 230 50 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 300 403
2010. .5040. 3. . 500 x 400 330 x 400 500 x 230 40 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 300 403
2010. .5040. 4. . 500 x 400 330 x 400 500 x 230 40 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 300 403
2010. .5050. 1. . 500 x 500 330 x 500 500 x 330 50 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 400 403
2010. .5050. 2. . 500 x 500 330 x 500 500 x 330 50 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 400 403
2010. .5050. 3. . 500 x 500 330 x 500 500 x 330 40 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 400 403
2010. .5050. 4. . 500 x 500 330 x 500 500 x 330 40 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 400 403
2010. .6331. 1. . 630 x 315 430 x 315 630 x 115 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 510 195 513
2010. .6331. 2. . 630 x 315 430 x 315 630 x 115 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 510 195 513
2010. .6331. 3. . 630 x 315 430 x 315 630 x 115 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 510 195 513
2010. .6331. 4. . 630 x 315 430 x 315 630 x 115 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 510 195 513
2010. .6340. 1. . 630 x 400 430 x 400 630 x 200 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 510 280 513
2010. .6340. 2. . 630 x 400 430 x 400 630 x 200 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 510 280 513
2010. .6340. 3. . 630 x 400 430 x 400 630 x 200 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 510 280 513
2010. .6340. 4. . 630 x 400 430 x 400 630 x 200 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 510 280 513
2010. .6350. 1. . 630 x 500 430 x 500 630 x 300 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 510 380 513
2010. .6350. 2. . 630 x 500 430 x 500 630 x 300 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 510 380 513
2010. .6350. 3. . 630 x 500 430 x 500 630 x 300 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 510 380 513
2010. .6350. 4. . 630 x 500 430 x 500 630 x 300 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 510 380 513
2010. .6363. 1. . 630 x 630 430 x 630 630 x 430 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 510 510 513
2010. .6363. 2. . 630 x 630 430 x 630 630 x 430 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 510 510 513
2010. .6363. 3. . 630 x 630 430 x 630 630 x 430 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 510 510 513
2010. .6363. 4. . 630 x 630 430 x 630 630 x 430 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 510 510 513
2010. .7140. 1. . 710 x 400 510 x 400 710 x 200 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 590 280 593
2010. .7140. 2. . 710 x 400 510 x 400 710 x 200 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 590 280 593
2010. .7140. 3. . 710 x 400 510 x 400 710 x 200 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 590 280 593
2010. .7140. 4. . 710 x 400 510 x 400 710 x 200 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 590 280 593
2010. .7150. 1. . 710 x 500 510 x 500 710 x 300 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 590 380 593
2010. .7150. 2. . 710 x 500 510 x 500 710 x 300 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 590 380 593
2010. .7150. 3. . 710 x 500 510 x 500 710 x 300 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 590 380 593
2010. .7150. 4. . 710 x 500 510 x 500 710 x 300 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 590 380 593
2010. .7163. 1. . 710 x 630 510 x 630 710 x 430 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 590 510 593
2010. .7163. 2. . 710 x 630 510 x 630 710 x 430 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 590 510 593
2010. .7163. 3. . 710 x 630 510 x 630 710 x 430 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 590 510 593
2010. .7163. 4. . 710 x 630 510 x 630 710 x 430 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 590 510 593
2010. .8040. 1. . 800 x 400 600 x 400 800 x 200 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 680 280 683
2010. .8040. 2. . 800 x 400 600 x 400 800 x 200 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 680 280 683
2010. .8040. 3. . 800 x 400 600 x 400 800 x 200 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 680 280 683
2010. .8040. 4. . 800 x 400 600 x 400 800 x 200 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 680 280 683
2010. .8050. 1. . 800 x 500 600 x 500 800 x 300 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 680 380 683
2010. .8050. 2. . 800 x 500 600 x 500 800 x 300 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 680 380 683
2010. .8050. 3. . 800 x 500 600 x 500 800 x 300 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 680 380 683
2010. .8050. 4. . 800 x 500 600 x 500 800 x 300 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 680 380 683
2010. .8063. 1. . 800 x 630 600 x 630 800 x 430 63 63 40 36 18 48/50 x 280 77 680 510 683
2010. .8063. 2. . 800 x 630 600 x 630 800 x 430 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 680 510 683
2010. .8063. 3. . 800 x 630 600 x 630 800 x 430 50 63 40 36 18 48/50 x 250 77 680 510 683
2010. .8063. 4. . 800 x 630 600 x 630 800 x 430 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 680 510 683

Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI Z PŁYTY PROWADZĄCEJ 
~DIN 9868/ISO 11415

Typ

Numer katalogowy

Wymiary 
zewnętrzne

Powierzchnia 
robocza 

w poprzek

Powierzchnia 
robocza 
wzdłuż

Zasada kolejności numerów:

Położenie powierzchni roboczej: 2 

Rodzaj prowadzenia: Tuleje prowad-
zące z kołnierzem, ze spieków 

Kombinacja grubości płyty P: c1 – c2 

 
Wymiary zewnętrzne: a1 = 400 x b1 = 250 

Rodzaj konstrukcji: Rozmieszczenie 
elementów prowadzących 

Materiał: 4 = stal, 6 = aluminium 

Korpus 
tłocznika z prowadzeniami – standard

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 835 . 2 
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201.45. 201.65.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI WG DANYCH KLIENTA. 
PROSZĘ SKOPIOWAĆ NINIEJSZĄ STRONĘ I WYPEŁNIONĄ ODESŁAĆ DO FIBRO.

201.45. Korpus tłocznika z prowadzeniami wg danych klienta – stal

201.65. Korpus tłocznika z prowadzeniami wg danych klienta – aluminium

Bez płyty pośredniej Z płytą pośrednią

Zapytanie □  Zamówienie □
Materiał: aluminium  □  201.65. Stal  □  201.45.
 
Firma telefon
 
 
 
W przypadku pytań: nazwisko Pieczęć/podpis

Słupy prowadzące
202.19. 
Słup prowadzący 
DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. 
Słup prowadzący do 
przykręcania

2021.46. 
Wymienny słup prowadzący, 
pasowany suwliwie z 
zaczepami mocującymi

2021.46. 
Wymienny słup prowadzący,  
pasowany suwliwie z 
zaczepami mocującymi
2021.43. 
Pierścień mocujący 
ze śrubą

2021.50. Wymienny słup prowadzący z  
osadzeniem stożkowym i tuleją mocującą, 
pasowany suwliwie ustalającą,  
gniazdo przesuwne
2021.39. Tuleja mocująca
2021.53. Pierścień  
mocujący ze śrubą z  
łbem stożkowym płaskim  
stożkowym płaskim

202.60.
Wymienny słup 
prowadzący z centralnie 
mocowanym kołnierzem 
oporowym

Tuleje prowadząca
2031.34. Obsada z tuleją 
prowadzącą (spieki), 
cyjanowana
2031.42. Obsada z tuleją 
prowadzącą pod koszyk 
kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2031.38. Obsada niska z 
węgloazotowaną tuleją prowadzącą ze 
spieków
2031.44. Tuleja 
prowadząca pod 
koszyk kulkowy 
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy

2051.32. Tuleja prowadząca ze spieków, 
węgloazotowana, wklejana
2061.44.  
Tuleja prowadząca pod  
koszyk kulkowy 
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy

2081.31./32./33./34./35.  
Tuleje prowadzące z kołnierzem, 
węgloazotowane 
ze spieków
2081.44./45./46./ 
47./49.  
Tuleje prowadzące pod 
koszyk kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2091.31./32./34. Tuleje prowadzące z 
kołnierzem, węgloazotowane 
ze spieków
2091.44./45./46.  
Tuleje prowadzące pod  
koszyk kulkowy,  
pasowane suwliwie
206.71. Koszyk kulkowy
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201.46. 201.66.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI WG DANYCH KLIENTA. 
PROSZĘ SKOPIOWAĆ NINIEJSZĄ STRONĘ I WYPEŁNIONĄ ODESŁAĆ DO FIBRO.

Zapytanie □  Zamówienie □
Materiał: aluminium □ 201.66. Stal □ 201.46.
 
Firma telefon
 
 
 
W przypadku pytań: nazwisko Pieczęć/podpis

Bez płyty pośredniej Z płytą pośrednią

201.46. Korpus tłocznika z prowadzeniami wg danych klienta – stal

201.66. Korpus tłocznika z prowadzeniami wg danych klienta – aluminium

Słupy prowadzące
202.19. 
Słup prowadzący 
DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. 
Słup prowadzący do 
przykręcania

2021.46. 
Wymienny słup prowadzący, 
pasowany suwliwie z 
zaczepami mocującymi

2021.46. 
Wymienny słup prowadzący,  
pasowany suwliwie z 
zaczepami mocującymi
2021.43. 
Pierścień mocujący 
ze śrubą

2021.50. Wymienny słup prowadzący z  
osadzeniem stożkowym i tuleją mocującą, 
pasowany suwliwie ustalającą,  
gniazdo przesuwne
2021.39. Tuleja mocująca
2021.53. Pierścień  
mocujący ze śrubą z  
łbem stożkowym płaskim  
stożkowym płaskim

202.60.
Wymienny słup 
prowadzący z centralnie 
mocowanym kołnierzem 
oporowym

Tuleje prowadząca
2031.34. Obsada z tuleją 
prowadzącą (spieki), 
cyjanowana
2031.42. Obsada z tuleją 
prowadzącą pod koszyk 
kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2031.38. Obsada niska z 
węgloazotowaną tuleją prowadzącą ze 
spieków
2031.44. Tuleja 
prowadząca pod 
koszyk kulkowy 
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy

2051.32. Tuleja prowadząca ze spieków, 
węgloazotowana, wklejana
2061.44.  
Tuleja prowadząca pod  
koszyk kulkowy 
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy

2081.31./32./33./34./35.  
Tuleje prowadzące z kołnierzem, 
węgloazotowane 
ze spieków
2081.44./45./46./ 
47./49.  
Tuleje prowadzące pod 
koszyk kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2091.31./32./34. Tuleje prowadzące z 
kołnierzem, węgloazotowane 
ze spieków
2091.44./45./46.  
Tuleje prowadzące pod  
koszyk kulkowy,  
pasowane suwliwie
206.71. Koszyk kulkowy
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201.47. 201.67.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI WG DANYCH KLIENTA. 
PROSZĘ SKOPIOWAĆ NINIEJSZĄ STRONĘ I WYPEŁNIONĄ ODESŁAĆ DO FIBRO.

Zapytanie □  Zamówienie □
Materiał: aluminium □ 201.67. Stal □ 201.47.
 
Firma telefon
 
 
 
W przypadku pytań: nazwisko Pieczęć/podpis

Bez płyty pośredniej Z płytą pośrednią

201.47. Korpus tłocznika z prowadzeniami wg danych klienta – stal

201.67. Korpus tłocznika z prowadzeniami wg danych klienta – aluminium

Słupy prowadzące
202.19. 
Słup prowadzący 
DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. 
Słup prowadzący do 
przykręcania

2021.46. 
Wymienny słup prowadzący, 
pasowany suwliwie z 
zaczepami mocującymi

2021.46. 
Wymienny słup prowadzący,  
pasowany suwliwie z 
zaczepami mocującymi
2021.43. 
Pierścień mocujący 
ze śrubą

2021.50. Wymienny słup prowadzący z  
osadzeniem stożkowym i tuleją mocującą, 
pasowany suwliwie ustalającą,  
gniazdo przesuwne
2021.39. Tuleja mocująca
2021.53. Pierścień  
mocujący ze śrubą z  
łbem stożkowym płaskim  
stożkowym płaskim

Tuleje prowadząca
2031.34. Obsada z tuleją 
prowadzącą (spieki), 
cyjanowana
2031.42. Obsada z tuleją 
prowadzącą pod koszyk 
kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2031.38. Obsada niska z 
węgloazotowaną tuleją prowadzącą ze 
spieków
2031.44. Tuleja 
prowadząca pod 
koszyk kulkowy 
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy

2051.32. Tuleja prowadząca ze 
spieków, węgloazotowana, wklejana
2061.44.  
Tuleja prowadząca pod  
koszyk kulkowy 
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy

2081.31./32./33./34./35.  
Tuleje prowadzące z kołnierzem, 
węgloazotowane 
ze spieków
2081.44./45./46./ 
47./49.  
Tuleje prowadzące pod 
koszyk kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2091.31./32./34. Tuleje prowadzące z 
kołnierzem, węgloazotowane 
ze spieków
2091.44./45./46.  
Tuleje prowadzące pod  
koszyk kulkowy,  
pasowane suwliwie
206.71. Koszyk kulkowy
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201.49. 201.69.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI WG DANYCH KLIENTA. 
PROSZĘ SKOPIOWAĆ NINIEJSZĄ STRONĘ I WYPEŁNIONĄ ODESŁAĆ DO FIBRO. 

Zapytanie □  Zamówienie □
Materiał: aluminium □ 201.69. Stal □ 201.49.
 
Firma telefon
 
 
 
W przypadku pytań: nazwisko Pieczęć/podpis

201.49. Korpus tłocznika z prowadzeniami wg danych klienta – stal

201.69. Korpus tłocznika z prowadzeniami wg danych klienta – aluminium

Bez płyty pośredniej Z płytą pośrednią

Słupy prowadzące
202.19. 
Słup prowadzący 
DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. 
Słup prowadzący do 
przykręcania

2021.46. 
Wymienny słup prowadzący, 
pasowany suwliwie z 
zaczepami mocującymi

2021.46. 
Wymienny słup prowadzący,  
pasowany suwliwie z 
zaczepami mocującymi
2021.43. 
Pierścień mocujący 
ze śrubą

2021.50. Wymienny słup prowadzący z  
osadzeniem stożkowym i tuleją mocującą, 
pasowany suwliwie ustalającą,  
gniazdo przesuwne
2021.39. Tuleja mocująca
2021.53. Pierścień  
mocujący ze śrubą z  
łbem stożkowym płaskim  
stożkowym płaskim

Tuleje prowadząca
2031.34. Obsada z tuleją 
prowadzącą (spieki), 
cyjanowana
2031.42. Obsada z tuleją 
prowadzącą pod koszyk 
kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2031.38. Obsada niska z 
węgloazotowaną tuleją prowadzącą ze 
spieków
2031.44. Tuleja 
prowadząca pod 
koszyk kulkowy 
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy

2051.32. Tuleja prowadząca ze 
spieków, węgloazotowana, wklejana
2061.44.  
Tuleja prowadząca pod  
koszyk kulkowy 
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy

2081.31./32./33./34./35.  
Tuleje prowadzące z kołnierzem, 
węgloazotowane 
ze spieków
2081.44./45./46./ 
47./49.  
Tuleje prowadzące pod 
koszyk kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2091.31./32./34. Tuleje prowadzące z 
kołnierzem, węgloazotowane 
ze spieków
2091.44./45./46.  
Tuleje prowadzące pod  
koszyk kulkowy,  
pasowane suwliwie
206.71. Koszyk kulkowy

202.60.
Wymienny słup 
prowadzący z centralnie 
mocowanym kołnierzem 
oporowym
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2010.55. 2010.57. 2010.59.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

1l 2l

3l 4l

Wykonania:

Ze słupami 202.29 wprasowanymi w płytę dolną 202.29.

2010.5   .            .   .894 2010.5   .            .   .895

Tuleje
prow. z
kołnierzem
z wkładką
z brązu
bez płyty
prowadzącej

Tuleje
prow. z
kołnierzem
z wkładką
z brązu
z płytą
prowadzącą

Z wymiennymi słupami prowadzącymi 2021.29.***

2010.5   .            .   .894.29 2010.5   .            .   .895.29

Tuleje
prow. z
kołnierzem
z wkładką
z brązu
bez płyty
prowadzącej

Tuleje
prow. z
kołnierzem
z wkładką
z brązu
z płytą
prowadzącą

3e
a 4

e 2 b 1e 23

1b
1c

c 2
c 4

d1

e 1

a2

a 1
e4

a2

a 1

e1

d2

D

a

d
2

d
2

d
2

d 2

b 1

d2

a 1
e 1

d2

3c

1c
c 5

c 2
c 4

D

2081.94.

2081.94.

2081.95.

2010.55.

2010.57.

2010.59.

bez płyty prowadzącej

z płytą prowadzącą

Opis:

Stalowe korpusy tłoczników z prowadzeniami FIBRO 2010.5x są dostar-
czane z tulejami prowadzącymi z wkładkami z brązu. Tuleje można 
zamontować przez wsunięcie i przymocować za pomocą elementów 
mocujących.

Wykonanie:

Frezowane krawędzie zewnętrzne,
szlifowane powierzchnie boczne

Uwaga:

*** Mocowanie tylko przy użyciu elementów mocujących

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI, Z PŁYTĄ PROWADZĄCĄ 
ECO-LINE/BEZ PŁYTY

2010.55. 2010.57. 2010.59.

https://www.de.shop.fibro.com/pl/search?q=2010.55.
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2010-5x-s%C3%A4ulengestell-eco-line-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa02%2F2010_5x_asmtab.prj&cwid=4194
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 2010.55.
 2010.57.
 2010.59.

2010.5□.

2010.55. 2010.57. 2010.59.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

2010.55. 2010.57. 2010.59.

Typ korpusu (wymiary zewnętrzne 
a1 x b1 = 400 x 250; c1 = c2 = 50) = 2010. 55.4025.1.
Wersja z płytą prowadzącą = 895.
Z wymiennym słupem prowadzącym 2021.29. = 29
Numer katalogowy = 2010. 55.4025.1.895.29

Typ korpusu (wymiary zewnętrzne 
a1 x b1 = 400 x 250; c1 = c2 = 50) = 2010. 55.4025.1.
Wersja z płytą prowadzącą = 895
Numer katalogowy = 2010. 55.4025.1.895

Typ

KORPUS TŁOCZNIKA Z PROWADZENIAMI, Z PŁYTĄ PROWADZĄCĄ 
ECO-LINE/BEZ PŁYTY

Przyklad zamówienia:

Przyklad zamówienia:

*Kombinacja grubości płyty

**Położenie elementów mocujących tulei nie jest zależne od powierzchni roboczej!

***Z wymiennym słupem prowadzącym 2021.29.

Dostawa następnego dnia!

Numer katalogowy
Wersja Wersja***

Wymiary 
zewnętrzne Powierzchnia robocza** c1 c2 c3

Typ Wielkość P* a1 x b1 a2 x b1 a1 x a3 a1 x a4 ± 2 ± 2 ± 2 c4 c5 d1/ d2 l1 / l2 l3/ l4 D e1 e2 e3 e4

2010.55. 2512. 1. 250 x 125 120 x 125 - - 40 40 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 - - -
2010.55. 2512. 4. 250 x 125 120 x 125 - - 32 32 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 - - -
2010.57. 2520. 1. 894 250 x 200 - - 250 x 135 40 40 - 36 - -/25 180/- 140/- 46 170 - 160 -
2010.57. 2520. 4. 894 250 x 200 - - 250 x 135 32 32 - 36 - -/25 180/- 140/- 46 170 - 160 -
2010.59. 2520. 4. 250 x 200 120 x 200 250 x 50 - 32 32 32 36 12 -/25 180/200 140/180 46 170 120 - 173
2010.59. 2525. 4. 250 x 250 120 x 250 250 x 100 - 32 32 32 36 12 -/25 180/200 140/180 46 170 170 - 173
2010.55. 3116. 1. 315 x 160 165 x 160 - - 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.55. 3116. 4. 315 x 160 165 x 160 - - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.55. 3120. 4. 315 x 200 165 x 200 - - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.57. 3120. 4. 894 315 x 200 - - 315 x 125 40 40 - 45 12 -/32 200/- 160/- 53 225 - 155 -
2010.59. 3120. 4. 315 x 200 165 x 200 315 x 30 - 40 40 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 225 110 - 228
2010.57. 3125. 1. 894 315 x 250 - - 315 x 175 50 50 - 45 - -/32 200/- 160/- 53 225 - 205 -
2010.59. 3125. 1. 315 x 250 165 x 250 315 x 80 - 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 225 160 - 228
2010.59. 3125. 4. 315 x 250 165 x 250 315 x 80 - 40 40 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 225 160 - 228
2010.59. 3131. 1. 315 x 315 165 x 315 315 x 145 - 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 225 225 - 228
2010.55. 4020. 4. 400 x 200 250 x 200 - - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 - - -
2010.59. 4020. 4. 400 x 200 250 x 200 400 x 30 - 40 40 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 110 - 313
2010.55. 4025. 1. 400 x 250 250 x 250 - - 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 - - -
2010.57. 4025. 1. 894 400 x 250 - - 400 x 175 50 50 - 45 - -/32 200/- 160/- 53 310 - 205 -
2010.59. 4025. 1. 400 x 250 250 x 250 400 x 80 - 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 160 - 313
2010.59. 4025. 4. 400 x 250 250 x 250 400 x 80 - 40 40 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 160 - 313
2010.57. 4031. 4. 894 400 x 315 - - 400 x 240 40 40 - 45 - -/32 200/- 160/- 53 310 - 270 -
2010.59. 4031. 1. 400 x 315 250 x 315 400 x 145 - 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 225 - 313
2010.59. 4040. 1. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 - 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 310 - 313
2010.59. 4040. 4. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 - 40 40 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 310 - 313
2010.55. 5025. 1. 500 x 250 325 x 250 - - 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 - - -
2010.59. 5025. 1. 500 x 250 325 x 250 500 x 75 - 50 50 32 45 15 -/40 200/224 160/200 63 400 150 - 403
2010.59. 5025. 4. 500 x 250 325 x 250 500 x 75 - 40 40 32 45 15 -/40 200/224 160/200 63 400 150 - 403
2010.55. 5031. 1. 500 x 315 325 x 315 - - 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 - - -
2010.59. 5031. 1. 500 x 315 325 x 315 500 x 140 - 50 50 32 45 15 -/40 200/224 160/200 63 400 215 - 403
2010.59. 5040. 1. 500 x 400 325 x 400 500 x 225 - 50 50 32 45 15 -/40 200/224 160/200 63 400 300 - 403
2010.59. 5050. 1. 500 x 500 325 x 500 500 x 325 - 50 50 32 45 15 -/40 200/224 160/200 63 400 400 - 403



A36

2900.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Wykonanie: 
Frezowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie boczne

Uwaga: 
l lub b ≤ 630 = +0,2 / +0,4 
 
l lub b > 630 = +0,2 / +0,6 
 
Płyty o wymiarach od 500 ⊗ 500 są wyposażane w gwint pod śrubę 
nośną.

2900.
     

Płyta stalowa ISO 6753-1

 Wymiary 
Numer katalogowy D x S x W
2900.1608.25 160 x 80 x 25
2900.1608.32 160 x 80 x 32
2900.1610.25 160 x 100 x 25
2900.1610.32 160 x 100 x 32
2900.1612.25 160 x 125 x 25
2900.1612.32 160 x 125 x 32
2900.1616.25 160 x 160 x 25
2900.1616.32 160 x 160 x 32
2900.2010.25 200 x 100 x 25
2900.2010.32 200 x 100 x 32
2900.2010.40 200 x 100 x 40
2900.2012.25 200 x 125 x 25
2900.2012.32 200 x 125 x 32
2900.2012.40 200 x 125 x 40
2900.2016.25 200 x 160 x 25
2900.2016.32 200 x 160 x 32
2900.2016.40 200 x 160 x 40
2900.2020.25 200 x 200 x 25
2900.2020.32 200 x 200 x 32
2900.2020.40 200 x 200 x 40
2900.2512.25 250 x 125 x 25
2900.2512.32 250 x 125 x 32
2900.2512.40 250 x 125 x 40
2900.2516.25 250 x 160 x 25
2900.2516.32 250 x 160 x 32
2900.2516.40 250 x 160 x 40
2900.2520.25 250 x 200 x 25
2900.2520.32 250 x 200 x 32
2900.2520.40 250 x 200 x 40
2900.2525.25 250 x 250 x 25
2900.2525.32 250 x 250 x 32
2900.2525.40 250 x 250 x 40
2900.3116.32 315 x 160 x 32
2900.3116.40 315 x 160 x 40
2900.3116.50 315 x 160 x 50
2900.3120.32 315 x 200 x 32

 Wymiary 
Numer katalogowy D x S x W
2900.3120.40 315 x 200 x 40
2900.3120.50 315 x 200 x 50
2900.3125.32 315 x 250 x 32
2900.3125.40 315 x 250 x 40
2900.3125.50 315 x 250 x 50
2900.3131.32 315 x 315 x 32
2900.3131.40 315 x 315 x 40
2900.3131.50 315 x 315 x 50
2900.4020.32 400 x 200 x 32
2900.4020.40 400 x 200 x 40
2900.4020.50 400 x 200 x 50
2900.4025.32 400 x 250 x 32
2900.4025.40 400 x 250 x 40
2900.4025.50 400 x 250 x 50
2900.4031.32 400 x 315 x 32
2900.4031.40 400 x 315 x 40
2900.4031.50 400 x 315 x 50
2900.4040.32 400 x 400 x 32
2900.4040.40 400 x 400 x 40
2900.4040.50 400 x 400 x 50
2900.5025.32 500 x 250 x 32
2900.5025.40 500 x 250 x 40
2900.5025.50 500 x 250 x 50
2900.5031.32 500 x 315 x 32
2900.5031.40 500 x 315 x 40
2900.5031.50 500 x 315 x 50
2900.5040.32 500 x 400 x 32
2900.5040.40 500 x 400 x 40
2900.5040.50 500 x 400 x 50
2900.5050.32 500 x 500 x 32
2900.5050.40 500 x 500 x 40
2900.5050.50 500 x 500 x 50
2900.6331.32 630 x 315 x 32
2900.6331.40 630 x 315 x 40
2900.6331.50 630 x 315 x 50
2900.6331.63 630 x 315 x 63

 Wymiary 
Numer katalogowy D x S x W
2900.6340.32 630 x 400 x 32
2900.6340.40 630 x 400 x 40
2900.6340.50 630 x 400 x 50
2900.6340.63 630 x 400 x 63
2900.6350.32 630 x 500 x 32
2900.6350.40 630 x 500 x 40
2900.6350.50 630 x 500 x 50
2900.6350.63 630 x 500 x 63
2900.6363.32 630 x 630 x 32
2900.6363.40 630 x 630 x 40
2900.6363.50 630 x 630 x 50
2900.6363.63 630 x 630 x 63
2900.7140.32 710 x 400 x 32
2900.7140.40 710 x 400 x 40
2900.7140.50 710 x 400 x 50
2900.7140.63 710 x 400 x 63
2900.7150.32 710 x 500 x 32
2900.7150.40 710 x 500 x 40
2900.7150.50 710 x 500 x 50
2900.7150.63 710 x 500 x 63
2900.7163.32 710 x 630 x 32
2900.7163.40 710 x 630 x 40
2900.7163.50 710 x 630 x 50
2900.7163.63 710 x 630 x 63
2900.8040.32 800 x 400 x 32
2900.8040.40 800 x 400 x 40
2900.8040.50 800 x 400 x 50
2900.8040.63 800 x 400 x 63
2900.8050.32 800 x 500 x 32
2900.8050.40 800 x 500 x 40
2900.8050.50 800 x 500 x 50
2900.8050.63 800 x 500 x 63
2900.8063.32 800 x 630 x 32
2900.8063.40 800 x 630 x 40
2900.8063.50 800 x 630 x 50
2900.8063.63 800 x 630 x 63

PŁYTA STALOWA ISO 6753-1

https://www.de.shop.fibro.com/pl/2900
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2900-4040-32-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fb%2Fb01%2F2900.prj&cwid=9713
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2910. .0 2910. .2

Zastrzega sie mozliwosc zmian

2910.
     

Płyta aluminiowa wg ISO 6753-1

PŁYTA ALUMINIOWA WG ISO 6753-1

Wykonanie: 
2910.□□□□.□□.0 
Piłowane krawędzie zewnętrzne, szlifowane powierzchnie boczne.

Uwaga: 
Płyty o wymiarach od 500 × 500 są wyposażane w gwint pod śrubę 
nośną.

Wykonanie: 
2910.□□□□.□□.2 
Fazy wyfrezowane na krawędziach po obu stronach powierzchni 
bocznej.

Uwaga: 
Płyty o wymiarach od 500 × 500 są wyposażane w gwint pod śrubę 
nośną.

 Wymiary 
Numer katalogowy D x S x W
2910.1608.25.□ 160 x 80 x 25
2910.1608.32.□ 160 x 80 x 32
2910.1610.25.□ 160 x 100 x 25
2910.1610.32.□ 160 x 100 x 32
2910.1612.25.□ 160 x 125 x 25
2910.1612.32.□ 160 x 125 x 32
2910.1616.25.□ 160 x 160 x 25
2910.1616.32.□ 160 x 160 x 32
2910.2010.25.□ 200 x 100 x 25
2910.2010.32.□ 200 x 100 x 32
2910.2010.40.□ 200 x 100 x 40
2910.2012.25.□ 200 x 125 x 25
2910.2012.32.□ 200 x 125 x 32
2910.2012.40.□ 200 x 125 x 40
2910.2016.25.□ 200 x 160 x 25
2910.2016.32.□ 200 x 160 x 32
2910.2016.40.□ 200 x 160 x 40
2910.2020.25.□ 200 x 200 x 25
2910.2020.32.□ 200 x 200 x 32
2910.2020.40.□ 200 x 200 x 40
2910.2512.25.□ 250 x 125 x 25
2910.2512.32.□ 250 x 125 x 32
2910.2512.40.□ 250 x 125 x 40
2910.2516.25.□ 250 x 160 x 25
2910.2516.32.□ 250 x 160 x 32
2910.2516.40.□ 250 x 160 x 40
2910.2520.25.□ 250 x 200 x 25
2910.2520.32.□ 250 x 200 x 32
2910.2520.40.□ 250 x 200 x 40
2910.2525.25.□ 250 x 250 x 25
2910.2525.32.□ 250 x 250 x 32
2910.2525.40.□ 250 x 250 x 40
2910.3116.32.□ 315 x 160 x 32
2910.3116.40.□ 315 x 160 x 40
2910.3116.50.□ 315 x 160 x 50
2910.3120.32.□ 315 x 200 x 32

 Wymiary 
Numer katalogowy D x S x W
2910.3120.40.□ 315 x 200 x 40
2910.3120.50.□ 315 x 200 x 50
2910.3125.32.□ 315 x 250 x 32
2910.3125.40.□ 315 x 250 x 40
2910.3125.50.□ 315 x 250 x 50
2910.3131.32.□ 315 x 315 x 32
2910.3131.40.□ 315 x 315 x 40
2910.3131.50.□ 315 x 315 x 50
2910.4020.32.□ 400 x 200 x 32
2910.4020.40.□ 400 x 200 x 40
2910.4020.50.□ 400 x 200 x 50
2910.4025.32.□ 400 x 250 x 32
2910.4025.40.□ 400 x 250 x 40
2910.4025.50.□ 400 x 250 x 50
2910.4031.32.□ 400 x 315 x 32
2910.4031.40.□ 400 x 315 x 40
2910.4031.50.□ 400 x 315 x 50
2910.4040.32.□ 400 x 400 x 32
2910.4040.40.□ 400 x 400 x 40
2910.4040.50.□ 400 x 400 x 50
2910.5025.32.□ 500 x 250 x 32
2910.5025.40.□ 500 x 250 x 40
2910.5025.50.□ 500 x 250 x 50
2910.5031.32.□ 500 x 315 x 32
2910.5031.40.□ 500 x 315 x 40
2910.5031.50.□ 500 x 315 x 50
2910.5040.32.□ 500 x 400 x 32
2910.5040.40.□ 500 x 400 x 40
2910.5040.50.□ 500 x 400 x 50
2910.5050.32.□ 500 x 500 x 32
2910.5050.40.□ 500 x 500 x 40
2910.5050.50.□ 500 x 500 x 50
2910.6331.32.□ 630 x 315 x 32
2910.6331.40.□ 630 x 315 x 40
2910.6331.50.□ 630 x 315 x 50
2910.6331.63.□ 630 x 315 x 63

 Wymiary 
Numer katalogowy D x S x W
2910.6340.32.□ 630 x 400 x 32
2910.6340.40.□ 630 x 400 x 40
2910.6340.50.□ 630 x 400 x 50
2910.6340.63.□ 630 x 400 x 63
2910.6350.32.□ 630 x 500 x 32
2910.6350.40.□ 630 x 500 x 40
2910.6350.50.□ 630 x 500 x 50
2910.6350.63.□ 630 x 500 x 63
2910.6363.32.□ 630 x 630 x 32
2910.6363.40.□ 630 x 630 x 40
2910.6363.50.□ 630 x 630 x 50
2910.6363.63.□ 630 x 630 x 63
2910.7140.32.□ 710 x 400 x 32
2910.7140.40.□ 710 x 400 x 40
2910.7140.50.□ 710 x 400 x 50
2910.7140.63.□ 710 x 400 x 63
2910.7150.32.□ 710 x 500 x 32
2910.7150.40.□ 710 x 500 x 40
2910.7150.50.□ 710 x 500 x 50
2910.7150.63.□ 710 x 500 x 63
2910.7163.32.□ 710 x 630 x 32
2910.7163.40.□ 710 x 630 x 40
2910.7163.50.□ 710 x 630 x 50
2910.7163.63.□ 710 x 630 x 63
2910.8040.32.□ 800 x 400 x 32
2910.8040.40.□ 800 x 400 x 40
2910.8040.50.□ 800 x 400 x 50
2910.8040.63.□ 800 x 400 x 63
2910.8050.32.□ 800 x 500 x 32
2910.8050.40.□ 800 x 500 x 40
2910.8050.50.□ 800 x 500 x 50
2910.8050.63.□ 800 x 500 x 63
2910.8063.32.□ 800 x 630 x 32
2910.8063.40.□ 800 x 630 x 40
2910.8063.50.□ 800 x 630 x 50
2910.8063.63.□ 800 x 630 x 63

Przyklad zamówienia:

Płyta aluminiowa wg ISO 6753-1 = 2910.
Długość L 400 mm = 40
Szerokość B 400 mm = 40.
Grubość T 40 mm = 40.
Wersja FORM piłowana = 0
Numer katalogowy = 2910. 40 40. 40. 0

https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2910-aluminiumplatte-iso-6753-1-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fb%2Fb02%2F2910.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2910-aluminiumplatte-iso-6753-1-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fb%2Fb02%2F2910.prj&cwid=9713
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Zastrzega sie mozliwosc zmian

MINI PRASA NA BAZIE KORPUSU Z PROWADZENIAMI
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 Powierzchnia robocza Powierzchnia robocza dop. siła nacisku          
Nr katalogowy a1 x b2 a1 x b2 prasy kN a1 b1 c1 c2 c3 d3 e e1 e2

2011.4□.2020.□□□.□□□.□ 84 x 200 200 x 62 20 200 200 32 32 32 25 132 132 129
2011.4□.2520.□□□.□□□.□ 134 x 200 250 x 62 20 250 200 32 32 32 25 182 132 129
2011.4□.2525.□□□.□□□.□ 118 x 250 250 x 97 40 250 250 40 40 40 32 174 174 171
2011.4□.3125.□□□.□□□.□ 185 x 250 315 x 97 40 315 250 40 40 40 32 239 174 171
2011.4□.3131.□□□.□□□.□ 183 x 315 315 x 162 40 315 315 40 40 40 32 239 239 236
2011.4□.4031.□□□.□□□.□ 268 x 315 400 x 162 80 400 315 50 50 50 32 324 239 236
2011.4□.4040.□□□.□□□.□ 268 x 400 400 x 247 80 400 400 50 50 50 32 324 324 321

2011.45. / 2011.49. Mini prasa na bazie korpusu z prowadzeniami

Zasada kolejności numerów:       Elementy łączące i mocujące do połączeń cylinder/narzędzie 

– patrz dwie strony dalej.  

 
 

  
 Rowki teowe:  .0 = bez 
    .1 = w części górnej i płycie pośredniej 
 Wysokość zabudowy h  
  
 Wykonanie:  000. = bez płyty prowadzącej 
    001. = bez płyty prowadzącej – kotwy niehartowane 
    831. = płyta prowadząca z prowadnicą ślizgową 
    862. = płyta prowadząca z prowadnicą kulkową 
 
 Wymiary zewnętrzne (a1 x b1) 40: a1 = 400 mm; 31: b1 = 315 mm 
  
 Liczba słupów:  5. = dwa słupy prowadzące 
    9. = cztery słupy prowadzące 
 Płyty stalowe  
  
 Mała prasa – rozmiary wg ISO 

https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2011-45-2011-49-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F2011_4x_asmtab.prj&cwid=4194
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Zastrzega sie mozliwosc zmian

 Powierzchnia robocza Powierzchnia robocza dop. siła nacisku            
Nr katalogowy a1 x b2 a1 x b2 prasy kN a1 b1 c1 c2 c3 d3 e e1 e2 l1 Skokmax.

201.14□.2020.□□□.□□□.□ 84 x 200 200 x 62 20 200 200 32 32 32 25 132 132 129 200 130
201.14□.2520.□□□.□□□.□ 134 x 200 250 x 62 20 250 200 32 32 32 25 182 132 129 200 130
201.14□.2525.□□□.□□□.□ 118 x 250 250 x 97 40 250 250 40 40 40 32 174 174 171 200 130
201.14□.3125.□□□.□□□.□ 183 x 250 315 x 97 40 315 250 40 40 40 32 239 174 171 200 130
201.14□.3131.□□□.□□□.□ 283 x 315 315 x 162 40 315 315 40 40 40 32 239 239 236 200 130
201.14□.4031.□□□.□□□.□ 268 x 315 400 x 162 80 400 315 50 50 50 32 324 239 236 245 160
201.14□.4040.□□□.□□□.□ 268 x 400 400 x 247 80 400 400 50 50 50 32 324 324 321 245 160

MINI PRASA NA BAZIE KORPUSU Z PROWADZENIAMI, NAPĘD RĘCZNY
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201.145. / 201.149. Mini prasa na bazie korpusu z prowadzeniami, napęd ręczny

Zasada kolejności numerów:     Wykonanie:  Tuleje prowadzące z kołnierzem oporowym, 

hydrauliczny siłownik dolny.  

 
 

  
 Rowki teowe:  .0 = bez 
    .1 = w części górnej i płycie pośredniej 
 Wysokość zabudowy h  
     
 Wykonanie:  831. = płyta prowadząca z prowadnicą ślizgową 
    862. = płyta prowadząca z prowadnicą kulkową 
 
 Wymiary zewnętrzne (a1 x b1) 40: a1 = 400 mm; 31: b1 = 315 mm 
     
 Liczba słupów:  5. = dwa słupy prowadzące 
    9. = cztery słupy prowadzące 
 Płyty stalowe  
   
 Mała prasa – rozmiary wg ISO 

https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-145-201-149-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-manueller-antrieb-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F201_14x_asmtab.prj&cwid=4194
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212.11.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

AKCESORIA DO MAŁYCH PRAS Z KORPUSEM TŁOCZNIKA Z PROWADZENIEM: 
CZOP MOCUJĄCY Z KOŁNIERZEM 
POŁOWA SPRZĘGŁA 

212.16.1 Czop mocujący z kołnierzem
Nr katalogowy d4 d5 d8 SW l1 l3 l5* M* s1 s2

212.16.1.026 26 33 45 50 70 40   12,6 7
212.16.1.033 33 49 60 65 86 50   18,6 10
* wg danych klienta

212.11. Czop mocujący z gwintem
Nr katalogowy d3 d4 d5 l3 l5 SW*
212.11.016 M16x1,5 25 32 18 41 36
212.11.020 M20x1,5 32 48 23 64 50
212.11.024 M24x1,5 32 48 23 64 50
212.11.030 M30x2 32 48 23 66 60

* SW = rozwartosc klucza

212.15. Czop mocujący z gwintem
Nr katalogowy d4 d5 d8 d7 l3 l5
212.15.063 25 32 63 46 18 31
212.15.080 32 48 80 63 18 37
212.15.097 32 48 97 80 23 42
212.15.122 32 48 122 105 23 42

 212.15.212.11.212.16.1

https://www.de.shop.fibro.com/pl/212-16-1
https://www.de.shop.fibro.com/pl/212-11
https://www.de.shop.fibro.com/pl/212-15
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/212-11-kupplungszapfen-mit-gewinde-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fc%2Fc01%2F212_11.prj&cwid=4194
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/212-15-kupplungszapfen-mit-flansch-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fc%2Fc01%2F212_15.prj&cwid=4194


A41Zastrzega sie mozliwosc zmian

SPECJALNE STALOWE KORPUSY TŁOCZNIKÓW Z PROWADZENIAMI WG 
DANYCH KLIENTA



A42 Zastrzega sie mozliwosc zmian

SPECJALNE STALOWE KORPUSY TŁOCZNIKÓW Z PROWADZENIAMI WG 
DANYCH KLIENTA
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1350

Zastrzega sie mozliwosc zmian

SPECJALNE STALOWE KORPUSY TŁOCZNIKÓW Z PROWADZENIAMI WG 
DANYCH KLIENTA



A44 Zastrzega sie mozliwosc zmian

SPECJALNE STALOWE KORPUSY TŁOCZNIKÓW Z PROWADZENIAMI WG 
DANYCH KLIENTA
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ROZBUDOWANE KORPUSY DLA TŁOCZNIKÓW 
POSTĘPOWYCH



A46 Zastrzega sie mozliwosc zmian

202.60.

Prowadzenie kulkowe 
2061.44.

Prowadzenie kulkowe 
2061.44.

206.71.

206.71.

Wymienny słup 
prowadzący 

Płyta górna

Płyta dolna

Płyta dystansowa

Moduł sprężynowo
dociskowy

Listwa podtrzymująca

Przekładka

Krążek zwarciowo - górny

(Tulejka dystansowa)

Obsada stempla

Płyta prowadząca

Krązek zwarciowo - dolny

Płyta matrycowa

244.25./.40.

Listwa blokująca

Powierzchnia robocza

ROZBUDOWANE KORPUSY DLA NARZĘDZI POSTĘPOWYCH - 
OPIS
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.2.1 .4.3

Zastrzega sie mozliwosc zmian

ROZBUDOWANE KORPUSY DLA NARZĘDZI POSTĘPOWYCH - 
OPIS

Wymienny słup prowadzący 

z centralnie mocowanym kołnierzem oporowym

Precyzja narzędzia zależy głównie od sposobu jego prowadzenia. 
Dlatego też podczas projektowania nowego korpusu do form kładziemy 
szczególny nacisk na stabilność oraz wytrzymałość prowadnic narzę-
dziowych na obciążenia. Dzięki zastosowaniu tego rodzaju słupów 
z centralnie usytuowanym kołnierzem oporowym obciążalność poszcze-
gólnych słupów prowadzących wzrasta ośmiokrotnie.
Jak wiadomo, koszyki kulkowe lub wałeczkowe są mniej wytrzymałe na 
obciążenia siłami bocznymi niż prowadzenia ślizgowe i nie mogą być 
z tego powodu stosowane w każdym wypadku. 
Jednocześnie szybkobieżne maszyny wykrawające wymagają stoso-
wania kulkowych układów prowadzenia narzędzi.

 

Konsekwencje stosowania

Wykorzystując tę wiedzę, w celu zwiększenia stabilności, dokładności 
i szybkości podnoszenia opracowano nowego typu formę do produkcji 
narzędzi ze słupami prowadzącymi zamocowanymi centralnie w płycie 
prowadzącej tłocznik.

 

Szybkość podnoszenia

Tłocznik wyposażony w słupy prowadzące z pełnego materiału wytwarza 
– zgodnie z prawami dynamiki – większe siły masowe przy szybkości 
podnoszenia przekraczającej 500 skoków/min.
W celu zredukowania sił masowych słupy prowadzące zamocowane 
w płycie prowadzącej tłocznika są wydrążone.

Płyta prowadząca matrycy i tłocznika

Wpusty ustalające w płytach prowadzących matrycy i tłocznika muszą na 
etapie końcowym leżeć względem siebie w jednej płaszczyźnie z dokład-
nością rzędu mikrometrów.
Z doświadczenia wynika, że wymagana dokładność położenia wpustów 
względem siebie aż do zakończenia ostatniej operacji może być 
uzyskana w drodze obrobienia tłocznika i wykonania wycięcia przeloto-
wego.
Dlatego też dostarczamy akcesoria do narzędzi z wstępnie wyszlifowa-
nymi wpustami przy zastrzeżeniu, że wycięcia przelotowe wykona klient.

Mechanizm sprężynowy i dystansowy 

płyty prowadzącej tłocznika

Płyta prowadząca tłocznika posiada wstępnie naprężony mechanizm 
sprężynowy oraz mechanizm dystansowy w wersji kompaktowej.
Zaletami tych mechanizmów w wersji od 1 do 4 są:
a)  Oszczędność miejsca z uwagi na położenie mechanizmów sprężyno-

wego i dystansowego w jednym podzespole.
b)  Wygodna wymiana i regulacja w przypadku doszlifowywania tłocz-

nika bez konieczności wykonywania demontażu płyty prowadzącej 
tłocznika.

 Doszlifowywanie tłocznika = doszlifowywanie krążka regulacyjnego
c)  W wersji 1 i 2 istnieje możliwość całkowitej wymiany mechanizmów 

sprężynowego i dystansowego jedynie przez usunięcie płyty mocu-
jącej.

Górna część narzędzia

Słup z kołnierzem

Nakrętka mocująca słupa

Płyta prowadząca

Kołnierz

Dolna częśś narzędzia
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b1 241.□□.25.032 241.□□.25.032
b1 a2 x b2 b3 14 15 16 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 1320. □□□. □□. □ 126 x 196 40 4 40 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 1620. □□□. □□. □ 156 x 196 50 4 50 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 2020. □□□. □□. □ 196 x 196 60 6 60 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 2520. □□□. □□. □ 246 x 196 75 8 75 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 3020. □□□. □□. □ 296 x 196 75 8 75 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –

Zastrzega sie mozliwosc zmian

ROZBUDOWANE KORPUSY DLA TŁOCZNIKÓW POSTĘPOWYCH

a 2

b 2

20

9

16

(2
40

)

202.60.019.

8
1562

53
16

246
140

90
53

32
33

15

244.25.33

* Dla wielkości 201.50.2520 i 3020 powinien
   mieć zastosowanie słup 202.60.025 

b 3

70
2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

M 24x1,5

M 24x1,5

2
5

2
5

2
51
6

Zastosowanie

201.50.
����.���.��.1
Z dodatkową
płyta górną

201.50.
����.���.��.2
Z otworem pod gwint
dla czopów mocujących
w dodatkowej płycie górnej

201.50.
����.���.��.3
Z otworem pod gwint
dla czopu mocującego
w płycie górnej

201.50.
����.���.��.4
Z wybraniami pod mocowanie
w płycie górnej

Możliwości zabudowy w górnej części narzędzia

Prowadzenie kulkowe

Rodzaj prowadzenia

Szerokość szlifowania b1 jest ustanawiana
przez klienta
Na życzenie udostępniamy do każdego narzędzia dane 2D-CAD
Do skonstruowania pozostają jedynie aktywne części narzędzia.

W razie konieczności można przez zmianę grubości płyty mocującej 
zmienić wysokość wlotu taśmy i zabudowania narzędzia do 3 mm.

Akcesoria do narzędzi precyzyjnych 201.50. dostarczamy również 
w wymiarach i wykonaniach specjalnych zgodnie z danymi klienta!

201.50.xx20. Rozbudowane korpusy dla tłoczników postępowych

Numer 
katalogowy Sprężyna

Wymiary 
zewnętrzne

Mechanizm 
sprężyno-

wo-dystan-
sowy

Maks. robocze 
ugięcie sprężyny 

241…
Ugięcie 
wstępne 
sprężyny

Siła wst. ugięcia sprężyny 
na mech. spręż. w N 

Sztywność sprężyny R w 
N/mm 

Typ Wielk. Typ Wer. maks. Szt.

Przyklad zamówienia:
Rozbudowane korpusy dla tłoczników postępowych = 201.50.
a2×b2 = 296 × 196 = 3020.
b1 = 75 mm = 075.
Typ spręż. 241.15. = 15.
Cz. górna z wyst. płytą moc. = 1
Numer katalogowy = 201.50. 3020. 075. 15. 1

https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/fibro?info=fibro&cwid=4194
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170

1
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244.25.44

202.60.025.

b 3

7
0

2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

b1 241.□□.25.045                         25.045
b1 a2 × b2 b3 14 15 16 17 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 1625. □□□. □□. □ 156 × 246 60 4 60 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 2025. □□□. □□. □ 196 × 246 75 6 75 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 2525. □□□. □□. □ 246 × 246 90 8 90 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 3025. □□□. □□. □ 296 × 246 100 8 100 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 3525. □□□. □□. □ 346 × 246 100 10 100 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2

Zastrzega sie mozliwosc zmian

ROZBUDOWANE KORPUSY DLA TŁOCZNIKÓW POSTĘPOWYCH

M 24x1,5

M 24x1,5

2
5

2
5

2
51
6

Zastosowanie

201.50.
����.���.��.1
Z dodatkową
płyta górną

201.50.
����.���.��.2
Z otworem pod gwint
dla czopów mocujących
w dodatkowej płycie górnej

201.50.
����.���.��.3
Z otworem pod gwint
dla czopu mocującego
w płycie górnej

201.50.
����.���.��.4
Z wybraniami pod mocowanie
w płycie górnej

Możliwości zabudowy w górnej części narzędzia

Prowadzenie kulkowe

Rodzaj prowadzenia

Szerokość szlifowania b1 jest ustanawiana
przez klienta
Na życzenie udostępniamy do każdego narzędzia dane 2D-CAD
Do skonstruowania pozostają jedynie aktywne części narzędzia.

W razie konieczności można przez zmianę grubości płyty mocującej 
zmienić wysokość wlotu taśmy i zabudowania narzędzia do 16 mm.

201.50.xx25. Rozbudowane korpusy dla tłoczników postępowych

Numer 
katalogowy Sprężyna

Wymiary 
zewnętrzne

Mechanizm 
sprężyno-

wo-dystan-
sowy

Maks. robocze ugięcie 
sprężyny 241…

Ugięcie 
wstępne 
spręży-

ny

Siła wst. ugięcia sprężyny 
na mech. spręż. w N 

Sztywność sprężyny R w 
N/mm 

Typ Wielk. Typ Wer. maks. Szt.

Akcesoria do narzędzi precyzyjnych 201.50. dostarczamy również 
w wymiarach i wykonaniach specjalnych zgodnie z danymi klienta!

Przyklad zamówienia:
Rozbudowane korpusy dla tłoczników postępowych = 201.50.
a2×b2 = 296 × 246 = 3025.
b1 = 100 mm = 100.
Typ spręż. 241.15. = 15.
Cz. górna z wyst. płytą moc. = 1
Numer katalogowy = 201.50. 3025. 100. 15. 1

https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/fibro?info=fibro&cwid=4194
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202.60.032.

8
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71
19

10
0
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8

2
)

7
3

7
3

2
0

b2

244.40.48

b3
80

2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

b1 241.□□.25.045 241.□□.25.045
b1 a2 × b2 b3 14 15 16 17 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 2030. □□□. □□. □ 196 × 296 75 4 75 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 2530. □□□. □□. □ 246 × 296 100 6 100 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3030. □□□. □□. □ 296 × 296 100 8 100 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3530. □□□. □□. □ 346 × 296 125 8 125 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 4030. □□□. □□. □ 396 × 296 125 8 125 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4

Zastrzega sie mozliwosc zmian

ROZBUDOWANE KORPUSY DLA TŁOCZNIKÓW POSTĘPOWYCH

M 24x1,5

M 24x1,5

2
5

2
5

2
51
6

Zastosowanie

201.50.
����.���.��.1
Z dodatkową
płyta górną

201.50.
����.���.��.2
Z otworem pod gwint
dla czopów mocujących
w dodatkowej płycie górnej

201.50.
����.���.��.3
Z otworem pod gwint
dla czopu mocującego
w płycie górnej

201.50.
����.���.��.4
Z wybraniami pod mocowanie
w płycie górnej

Możliwości zabudowy w górnej części narzędzia

Prowadzenie kulkowe

Rodzaj prowadzenia

Szerokość szlifowania b1 jest ustanawiana
przez klienta
Na życzenie udostępniamy do każdego narzędzia dane 2D-CAD
Do skonstruowania pozostają jedynie aktywne części narzędzia.

W razie konieczności można przez zmianę grubości płyty mocującej 
zmienić wysokość wlotu taśmy i zabudowania narzędzia do 16 mm.

201.50.xx30. Rozbudowane korpusy dla tłoczników postępowych

Numer 
katalogowy Sprężyna

Wymiary 
zewnętrzne

Mechanizm 
sprężyno-

wo-dystan-
sowy

Maks. robocze ugięcie 
sprężyny 241…

Ugięcie 
wstępne 
spręży-

ny

Siła wst. ugięcia sprężyny 
na mech. spręż. w N 

Sztywność sprężyny R w 
N/mm 

Typ Wielk. Typ Wer. Szt.

Akcesoria do narzędzi precyzyjnych 201.50. dostarczamy również 
w wymiarach i wykonaniach specjalnych zgodnie z danymi klienta!

Przyklad zamówienia:
Rozbudowane korpusy dla tłoczników postępowych = 201.50.
a2×b2 = 296 × 196 = 3020.
b1 = 75 mm = 075.
Typ spręż. 241.15. = 15.
Cz. górna z wyst. płytą moc. = 1
Numer katalogowy = 201.50. 3020. 075. 15. 1

https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/fibro?info=fibro&cwid=4194
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KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY 
NARZĘDZIA
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KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY

Opis systemu

System wymiany narzędzia wyposażony w mechanizm szybkiego pozy-
cjonowania i mocowania został skonstruowany z myślą o:

 ▬ obniżeniu kosztów narzędzi

 ▬ redukcji kosztów wyposażenia

 ▬ umożliwieniu zaspokojenia popytu rynkowego na niewielkie partie 
produktów.

System szybkiej wymiany narzędzi zastępuje liczne, kompletne, poje-
dyncze narzędzia; jego głównymi elementami są podstawa pełniąca 
w prasie funkcję korpusu matrycy oraz narzędzia wsuwane, nieposiada-
jące osobnych elementów prowadzących.
Narzędzia wsuwane są montowane na płytach montażowych i wsuwane 
do oporu w korpus mechanizmu wymiany. Przestawienie czterech przed-
nich dźwigni powoduje wprowadzenie trzpieni pozycjonujących w otwór 
prowadzący płyt montażowych. Następnie cztery przednie elementy 
sześciokątne obracane są za pomocą klucza nasadowego i przemiesz-
czają się po trzpieniu gwintowanym i skośnych powierzchniach, które 
poruszają łapami do momentu automatycznego hamowania.

Wersje narzędzi

Narzędzia wsuwane mogą być wykonywane jako:
 ▬ Przyrząd postępowy

 ▬ Wykrojnik jednoczesny

 ▬ Ciągownik

 ▬ Wyginak

 ▬ narzędzie wielofunkcyjne itp.

Środki pomocnicze do ustawiania i prób

Z uwagi na koszty narzędzia wsuwane wykonywane są bez własnych 
elementów prowadzących. Ustawienie części górnej i dolnej narzędzia 
we właściwym położeniu względem siebie ułatwia ich wyposażenie 
w stożkowe elementy środkujące.
Jako dodatkowa pomoc przy ustawianiu i próbach narzędzi wsuwanych 
poza urządzeniem do szybkiej wymiany narzędzi oferowane są prasy do 
prostowania i wycinania próbek 201.98..
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Wsuwanie

Grubości blach

Blachy o grubości mniejszej niż 0,4 mm dopuszczane są jedynie warun-
kowo do obróbki przy użyciu urządzeń do wymiany narzędzi ze względu 
na niewielki luz podczas wycinania. 
Zakres tolerancji pozycjonowania i mocowania narzędzia wsuwanego 
wynosi 0,02 mm. 
Dokładność orientacji górnej części narzędzia względem jego części 
dolnej można polepszyć przez zastosowanie stożkowych elementów 
środkujących w stopniu umożliwiającym obróbkę blach o grubości 
poniżej 0,4 mm.

Pozycjonowanie

Mocowanie

KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY

Pozycjonowanie

Narzędzia wsuwane mogą 
być wykonane z użyciem 
stożków centrujących.

Struktura funkcji

Ustawianie:

 ▬ Wsuwanie

 ▬ Pozycjonowanie

 ▬ Mocowanie

można wykonać w ciągu minuty. 
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KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY

Korpus wymienny - część górna

  1  Płyta górna
  2  Płyta montażowa, wsuwana
  3  Tuleja prowadząca do wyboru
      dla prowadzenia kulkowego lub ślizgowego
  4  Element naprężający
  5  Kołek pozycjonujący, składany
  6  Dźwignia pozycjonująca
  7  Kołki oporowe
  8  Śruba dociskająca

Korpus wymienny - część dolna

  1  Płyta dolna
  2  Płyta montażowa, wsuwana
  3  Wymienny słup prowadzący
  4  Element dociskowy
  5  Kołek pozycjonujący, składany
  6  Dźwignia pozycjonująca
  7  Kołki oporowe
  8  Śruba dociskająca
  9  Płyta podpierająca
10  Klucz nasadowy
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201.95.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

201.95. Korpus z mechanizmem szybkiej wymiany
 Rodzaj prowadnicy* Powierzchnia robocza                    
Nr katalogowy  a x b a2 a3 a4 a5 b2 b3 b4 c1 c2 c3 d e y e3 f f2 f3 h l1
201.95.1010.831  100 x 100 350 300 80,5 - 200 60 80,5 40 40 16 25 220 120 260 168 113 93 29 160
201.95.2121.831  210 x 210 450 400 161 180,2 315 150 180,2 50 40 25 40 300 220 360 270 208 133 38 180
201.95.3030.831  300 x 300 550 500 241 270,5 420 220 250,2 63 40 25 40 380 320 460 365 305 185 38 180
201.95.3521.831  350 x 210 600 550 320 - 315 120 150 50 40 25 40 450 370 510 270 208 133 38 180

*Prowadzenie typu 831 (ślizgowe) lub 862 (kulkowe)

KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY
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OSPRZĘT DO KORPUSU Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY: 
PŁYTA MONTAŻOWA
PŁYTA PODPIERAJACA

Płyta montażowa

Każde narzędzie wsuwane (część górna 
i dolna) jest przykręcane i mocowane na płycie 
montażowej. Płyta montażowa stanowi 
element każdego narzędzia wsuwanego.

1
0

3c

z

a

y

2a

2
b

x

b H
7

ø
1

6
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Powierzchnia robocza

201.96.

Płyta podpierajaca

Wymiana tej płyty jest konieczna w przypadku:
 ▬ różnej wielkości otworów przelotowych lub 

układów różnego rodzaju wkładek 
narzędziowych

 ▬ stosowania pakietów sprężynowych, 
wypychaczy oraz innych elementów 
konstrukcyjnych.

Płyta jest ustalana w odpowiednim położeniu 
z wykorzystaniem trzpienia i otworu

Otwór ustalajacy
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201.97.

201.97. Płyta podpierajaca

 Powierzchnia robocza       
Nr katalogowy a x b a4 a5 b3 b4 c1 h1

201.97.1010 100 x 100 80 80 60 80 40 20
201.97.2121 210 x 210 160 180 150 180 50 25
201.97.3030 300 x 300 240 270 220 250 63 30
201.97.3521 350 x 210 320 320 120 150 50 25

201.96. Płyta montażowa

 Powierzchnia robocza       
Nr katalogowy a x b a2 b2 c3 x y z
201.96.1010 100 x 100 150 115 16 50,1 120 130
201.96.2121 210 x 210 250 225 25 160,1 220 230
201.96.3030 300 x 300 350 315 25 250,1 320 330
201.96.3521 350 x 210 400 225 25 160,1 370 380
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Siłownik hydrauliczny
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201.98. Opis:

Ręczna prasa do wykrawania próbek służy do 
wstępnego ustawiania i próbowania narzędzi 
wsuwanych w korpus do szybkiej wymiany. 
Funkcje pozycjonowania i mocowania są takie 
same jak w korpusie z mechanizmem szybkiej 
wymiany narzędzi, lecz uproszczone.
Ponadto mała prasa ręczna służy producentowi 
narzędzi do pomocy przy tłoczeniu i prasowaniu 
wykańczającym sworzni i tulei oraz tuszowania 
i próbowania różnorakich narzędzi i przy-
rządów.
Siła nacisku prasy do 10 t.

Material:

Płyty: St 52-2

Wykonanie:

Tuleje z kołnierzem, 
koszyki kulkowe, 
siłownik hydrauliczny 
siła nacisku prasy 10 t

PRASY DO WYKRAWANIA PRÓBEK – NAPĘD RĘCZNY

201.98. Prasy do wykrawania próbek – napęd ręczny
Nr katalogowy Powierzchnia robocza a x b a2 b2

201.98.1010.863 100 x 100 315 250
201.98.3030.863 210 x 210, 300 x 300, 350 x 210 630 315
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