KORPUSY TLOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI

A2 FIBRO



KORPUSY TLOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI

Wersja

Kontury ptyt z katalogu stalowych korpuséw ttocznikéw z prowadzeniami
oraz ptyty stalowe sa poddawane obrdbce z kazdej strony.

Kontury ptyt do aluminiowych korpusoéw ttocznikéw z prowadzeniami
oraz ptyty aluminiowe sa pitowane. Na zyczenie moga rowniez zostac
poddane obrébce. Tolerancja grubosci ptyty wynosi £ 2 mm

Elementy prowadzace

Standardowo stalowe korpusy ttocznikéw z prowadzeniami moga byc¢
wyposazone w stupy prowadzgce DIN 9825/I1SO 9182 (202.19.) i tuleje
prowadzgce z kotnierzem oporowym DIN 9831/ISO 9448 (2081.)
Dane techniczne mozna znalez¢ w czesci ,Elementy prowadzace”.

Elementy nosne

W przypadku ptyt o wymiarach a;+b;=1000 mm i masie =100 kg prze-
widziane sa 2 gwinty $rub nosnych na ptyte.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Specjalne korpusy ttocznikow z prowadzeniami i ptyty wg
projektow klientow

Dla wymiaréw zewnetrznych do 2200 x 1100 mm wykonujemy ptyty
i korpusy ttocznikéw z prowadzeniami wg projektéw klientdow i poddajemy
je najdoktadniejszej obrébce specjalne;j.

Obrébka specjalna

Wycinania, wyfrezowywania lub wytaczania powinna w miare mozliwosci
dokonywac firma FIBRO, poniewaz pdzniejsza obrobka skrawaniem
moze prowadzi¢ do wypaczenia elementéw.

Formularze zapytan i zaméwien dot. specjalnych korpu-
sow ttocznikéw z prowadzeniami

(zob. korpusy ttocznikéw z prowadzeniami wg danych klienta)
Przygotowali$my formularze zapytan wzgl. zamdwien dot. specjalnych
wymiaréw i wersji.

Wystarczy tylko uzupetni¢ zadane wymiary wzgl. typ obrébki specjalnej
oraz rodzaj prowadzen.
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201.01.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
DIN 9812, typ D/DG

201.03.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
DIN 9814, typ D/DG

201.05.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
DIN 9816, typ D

201.07.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
DIN 9816, typ D

201.11.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
DIN 9812, typ C/CG

201.13.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
DIN 9814, typ C/CG

201.21.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
DIN 9819, typ D/DG

201.23.

Korpus ttocznika z prowadzeniami

A8

A9

A10

A1

A12

A13

A14

A15

201.26.

Korpus ttocznika z prowadzeniami

201.31.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
DIN 9822 typ C

201.33.

Korpus ttocznika z prowadzeniami

201.36.

Korpus ttocznika z prowadzeniami

201.39.

Korpus ttocznika precyzyjnego z
prowadzeniami

2010.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
~DIN 9868/I1SO 11415

201.45.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
wg danych klienta — stal

201.65.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
wg danych klienta — aluminium

Zastrzega sie mozliwosc zmian

A16

A17

A18

A19

A20

A22-29

A30

A30



ZAWARTOSC

201.46.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
wg danych klienta — stal

201.66.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
wg danych klienta — aluminium

201.47.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
wg danych klienta - stal

201.67.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
wg danych klienta — aluminium

201.49.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
wg danych klienta — stal

201.69.

Korpus ttocznika z prowadzeniami
wg danych klienta — aluminium

2010.55.

Korpus ttocznika z prowadzeniem
ECO-LINE

2010.57

Korpus ttocznika z prowadzeniem
ECO-LINE

Zastrzega sie mozliwosc zmian

A31

A31

A32

A32

A33

A33

A34-35

A34-35

2010.59. A34-35
Korpus ttocznika z prowadzeniem
ECO-LINE
2900. A36
Ptyta stalowa ISO 6753-1
2910. A37
Ptyta aluminiowa wg ISO 6753-1
2011.45. / 2011.49. A38
Mini prasa na bazie korpusu z
prowadzeniami
201.145. / 201.149. A39
Mini prasa na bazie korpusu z
prowadzeniami, naped reczny
A40

Akcesoria do matych pras z
korpusem ttocznika z prowadzeniem:
212.16.1 A40
Czop mocujgcy z kotnierzem
212.11. A40
Czop mocujacy z gwintem

"M FIBRO
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212.15.

Czop mocujgcy z gwintem

Specjalne stalowe korpusy ttocz-
nikéw z prowadzeniami wg danych
klienta

201.50.
Rozbudowane korpusy dla narzedzi

postepowych -
Opis

201.50.xx20.

Rozbudowane korpusy dla ttocz-
nikéw postepowych

201.50.xx25.

Rozbudowane korpusy dla ttocz-
nikdw postepowych

201.50.xx30.

Rozbudowane korpusy dla ttocz-
nikdw postepowych

201.95.

Korpus z mechanizmem szybkiej
wymiany

Osprzet do korpusu z mechanizmem
szybkiej wymiany:

A40

Ad41-44

A46-47

A48

A49

A50

A52-55

A56

201.96. A56

Ptyta montazowa

201.97. A56

Ptyta podpierajaca

201.98. A57

Prasy do wykrawania probek —
naped reczny

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9812, TYP D/DG

201.01.
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201.01. Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9812, typ D/DG
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy czesé I* dy a b, Cy Co Cs c; dy ds e f | r M
201.01.068. 63 182 100 40 25 60 20 16 15 106 73 140 20 16x1,5
201.01.080. 80 236 120 50 30 80 30 20 19 140 90 160 28 20x1,5
201.01.100. 100 275 140 50 30 80 30 25 24 165 110 160 35 20x1,5
201.01.125. 125 300 165 50 30 80 30 25 24 190 139 160 35 20x1,5
201.01.160. 160 360 200 56 40 90 30 32 30 240 174 180 40 24x1,5
201.01.180. 180 380 220 56 40 90 30 32 30 260 194 180 40 24x1,5
201.01.200. 200 400 240 56 40 90 30 32 30 280 218 180 40 24x1,5
201.01.250. 250 496 300 56 50 100 30 40 38 350 268 200 48 30x2
201.01.315. 315 563 365 63 50 100 30 40 38 417 333 224 48 30x2
*Numer katalogowy czes¢ 2 = uzupetnic¢ rodzaj prowadzen
Przyklad zamdéwienia:
Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9812, typ D/DG = 201.01.
Powierzchnia robocza D1 160 mm = 160.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 0
Numer katalogowy = 201.01. 160.030

A8 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/20101-die-set-din-9812-type-ddg-1
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-01-s%C3%A4ulengestell-din-9812-form-d-dg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_01_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9814, TYP D/DG

201.03.
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201.03. Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9814, typ D/DG
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy czes$¢ I* d; a b, Cy Co Cs Cy4 Cy Cg dy ds e f | r M
201.03.100. 100 275 140 50 30 50 22 30 18 25 24 165 119 160 35 20x1.5
201.03.125. 125 300 165 50 30 50 22 30 18 25 24 190 144 160 35 20x1.5
201.03.160. 160 360 200 56 40 60 27 30 18 32 30 240 184 180 40 24x1.5
*Numer katalogowy czes$é 2 = uzupetni¢ rodzaj prowadzen
Przyklad zamoéwienia:
Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9814, typ D/DG = 201.038.
Powierzchnia robocza D1 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 4
Numer katalogowy = 201.08. 125. 034
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO A9


https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-03
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-03-s%C3%A4ulengestell-din-9814-form-d-dg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_03_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9816, TYP D

201.05.
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201.05. Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9816, typ D
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy czesé I* d; a b, Cy Co cr do ds e | r
201.05.068. 63 182 100 40 65 20 16 15 106 140 20
201.05.080. 80 236 120 50 70 30 20 19 140 160 28
201.05.100. 100 275 140 50 75 30 25 24 165 180 35
201.05.125. 125 300 165 50 80 30 25 24 190 180 35
201.05.160. 160 360 200 56 90 30 32 30 240 224 40
201.05.200. 200 400 240 56 100 30 32 30 280 224 40
*Numer katalogowy czes$¢ 2 = uzupetnié rodzaj prowadzen
Przyklad zaméwienia:
Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9816, typ D = 201.05.
Powierzchnia robocza D1 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 030

Numer katalogowy 201.05. 125.030

A10 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-05
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-05-s%C3%A4ulengestell-din-9816-form-d-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_05_asmtab..prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9816, TYP D

201.07.
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201.07. Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9816, typ D

Powierzchnia robocza

Numer katalogowy d; ao b, b, Cy Co ds ds e | r
201.07.040.030 40 112 45 55 36 40 16 15 66 100 13
201.07.063.030 63 142 68 78 40 55 16 15 90 125 14
Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO A1


https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-07
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-07-s%C3%A4ulengestell-din-9816-form-d-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_07_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9812, TYP C/CG

201.11.
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201.11. Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9812, typ C/CG
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy czesé I* as X by a b, Cy Co Cs do ds e f | r M
201.11.070.050. 70 x 50 170 70 40 22 50 20 19 110 73 140 20 20x1.5
201.11.080.068. 80 x 63 235 103 50 30 80 20 19 140 90 160 27 20x1.5
201.11.100.068. 100 x 63 253 103 50 30 80 20 19 158 110 160 27 20x1.5
201.11.100.080. 100 x 80 265 120 50 30 80 25 24 165 110 160 30 20x1.5
201.11.125.080. 125 x 80 290 120 50 30 80 25 24 190 139 160 30 20x1.5
201.11.160.080. 160 x 80 325 120 50 30 80 25 24 225 174 160 30 20x1.5
201.11.200.080. 200 x 80 365 120 50 30 80 25 24 265 218 160 30 20x1.5
201.11.125.100. 125 x 100 290 140 50 40 90 25 24 190 139 160 30 24x1.5
201.11.160.100. 160 x 100 325 140 50 40 90 25 24 225 174 160 30 24x1.5
201.11.200.100. 200 x 100 395 140 56 40 90 32 30 280 218 180 37 24x1.5
201.11.160.125. 160 x 125 355 165 56 40 90 32 30 240 174 180 37 24x1.5
201.11.200.125. 200 x 125 395 165 56 40 90 32 30 280 218 180 37 24x1.5
201.11.250.125. 250 x 125 445 165 56 40 90 32 30 330 268 180 37 24x1.5
201.11.315.125. 315 x 125 510 165 56 40 90 32 30 395 333 180 37 24x1.5
201.11.200.160. 200 x 160 395 200 56 50 100 32 30 280 218 200 37 30x2
201.11.250.160. 250 x 160 445 200 56 50 100 32 30 330 268 200 37 30x2
201.11.250.200. 250 x 200 496 250 63 50 100 40 38 350 268 224 48 30x2
201.11.315.200. 315 x 200 563 250 63 50 100 40 38 417 333 224 48 30x2
201.11.315.250. 315 x 250 563 300 63 50 100 40 38 417 333 224 48 30x2

*Numer katalogowy czes$¢ 2 = uzupetni¢ rodzaj prowadzen

A12 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-11
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-11-s%C3%A4ulengestell-din-9812-form-c-cg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_11_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9814, TYP C/CG

201.13.
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201.13. Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9814, typ C/CG
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy czes$¢ I* as X by a, by Cy Co Cs Cy4 Cg dy ds e | r
201.13.080.068. 80 x 63 235 103 50 30 50 18 14 20 19 140 160 27 20x1.5
201.13.100.080. 100 x 80 265 120 50 30 50 22 18 25 24 165 160 30 20x1.5
201.13.125.100. 125 x 100 290 140 50 40 60 22 18 25 24 190 160 30 24x1.5
201.13.160.125. 160 x 125 355 165 56 40 60 27 18 32 30 240 180 37 24x1.5
201.13.200.160. 200 x 160 395 200 56 50 70 27 18 32 30 280 200 37 30x2
*Numer katalogowy czes$¢ 2 = uzupetni¢ rodzaj prowadzen
Przyklad zaméwienia:
Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9814, typ C/CG = 201.183.
Dtugosc pow. roboczej Al 125 mm = 125.
Szerokos¢ pow. roboczej B1 100 mm = 100.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 4
Numer katalogowy = 201.13.125. 100.034
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO A13


https://www.de.shop.fibro.com/pl/20113-6
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-13-s%C3%A4ulengestell-din-9814-form-c-cg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_13_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9819, TYP D/DG

201.21.
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201.21. Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9819, typ D/DG
Powierzchnia robocza

Nr katalogowy czesé I* a; X by a b, Cq Co Cs dy ds e e f | r M
201.21.080.068. 80 x 63 120 103 50 30 80 20 19 80 145 73 160 27 20x1.5
201.21.100.068. 100 x 63 140 103 50 30 80 20 19 100 157 73 160 27 20x1.5
201.21.100.080. 100 x 80 140 120 50 30 80 25 24 100 175 90 160 30 20x1.5
201.21.125.080. 125 x 80 165 120 50 30 80 25 24 125 191 90 160 30 20x1.5
201.21.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 90 25 24 125 206 110 160 30 24x1.5
201.21.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 90 25 24 160 229 110 160 30 24x1.5
201.21.200.100. 200 x 100 240 140 56 40 90 32 30 200 268 110 180 37 24x1.5
201.21.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 90 32 30 160 259 139 180 37 24x1.5
201.21.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 90 32 30 200 286 139 180 37 24x1.5
201.21.250.125. 250 x 125 290 165 56 40 90 32 30 250 323 139 180 37 24x1.5
201.21.315.125. 315 x 125 355 165 56 40 90 32 30 315 375 139 180 37 24x1.5
201.21.200.160. 200 x 160 240 200 56 50 100 32 30 200 312 174 200 37 30x2
201.21.250.160. 250 x 160 290 200 56 50 100 32 30 250 346 174 200 37 30x2
201.21.250.200. 250 x 200 300 250 63 50 100 40 38 250 392 218 224 48 30x2
201.21.315.200. 315 x 200 365 250 63 50 100 40 38 315 436 218 224 48 30x2
201.21.315.250. 315 x 250 365 300 63 50 100 40 38 315 472 268 224 48 30x2

*Numer katalogowy czes¢ 2 = uzupetnic¢ rodzaj prowadzen

Al4 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-21
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-21-s%C3%A4ulengestell-din-9819-form-c-cg-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_21_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI

201.23.
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201.23. Korpus ttocznika z prowadzeniami

Powierzchnia robocza

Nr katalogowy czes$¢ I* a; X by a b, Cq Co Cs Cy4 Cg dy ds e e f | r M
201.23.100.080. 100 x 80 140 120 50 30 50 22 15 25 24 100 175 98 160 30 20x1.5
201.23.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 60 22 15 25 24 125 206 118 160 30 24x1.5
201.23.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 60 22 15 25 24 160 229 118 160 30 24x1.5
201.23.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 60 27 15 32 30 160 259 148 180 37 24x1.5
201.23.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 60 27 15 32 30 200 286 148 180 37 24x1.5
201.23.250.160. 250 x 160 290 200 56 50 70 27 15 32 30 250 346 184 200 37 30x2

*Numer katalogowy czes$é 2 = uzupetni¢ rodzaj prowadzen

Przyklad zaméwienia:

Korpus ttocznika z prowadzeniami = 201.23.

Dtugos¢ pow. roboczej a 160 mm = 160.
Szerokos$¢ pow. roboczej by 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 4

Numer katalogowy 201.23. 160. 125.034

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO A15


https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-23
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-23-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_23_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI

201.26.
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201.26. Korpus tlocznika z prowadzeniami
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy czes$é I* a; x by a b, Cq Co Cs dy ds e e f | r M
201.26.125. 125 x 100 165 140 50 40 90 25 24 125 206 110 160 30 24x1.5
201.26.160. 160 x 100 200 140 50 40 90 25 24 160 229 110 160 30 24x1.5
201.26.200. 200 x 125 240 165 56 40 90 32 30 200 286 139 180 37 24x1.5

*Numer katalogowy czes$¢ 2 = uzupetnié rodzaj prowadzen

Przyklad zaméwienia:

Korpus ttocznika z prowadzeniami = 201.26.

Dtugos¢ pow. roboczej a4 160 mm = 160.
Szerokos$é pow. roboczej by 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 03
Gwint czopu walcowego ZG bez = 0

Numer katalogowy 201.26. 160. 125. 030

A16 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-26
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KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI DIN 9822 TYP C

201.31.
5
©—— ©
Przekréj A-A
!
bo L L as
7 * L as

ab _Aa
EF_

[~
|
=

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie $lizgowe Prowadzenie kulkowe
(spieki)

—30
1

— C1

PrzekréjB-B

Nr. katalogowy czesc I
Bez gwintu pod trzpier mocujacy
w gornej ptycie

a;

a;

A 030 224 o040

201.31. Korpus ttocznika z prowadzeniami DIN 9822 typ C

Powierzchnia robocza

Nr katalogowy czes$¢ I* a; X by a o)) Cy Co Cs dy e e f | r

201.31.063.050. 63 x 50 95 84 40 25 50 20 72 77 565 140 22
201.31.080.063. 80 x 63 125 105 45 30 60 20 80 92 68 160 27
201.31.100.063. 100 x 63 145 105 45 30 60 20 100 92 68 160 27
201.31.100.080. 100 x 80 145 130 50 30 70 25 100 112 87 160 30
201.31.125.080. 125 x 80 170 130 50 30 70 25 125 12 87 160 30
201.31.160.080. 160 x 80 205 130 50 30 70 25 160 12 87 160 30
201.31.125.100. 125 x 100 170 150 56 40 90 32 125 140 107 180 37
201.31.160.100. 160 x 100 205 150 56 40 90 32 160 140 107 180 37
201.31.200.100. 200 x 100 245 150 56 40 90 32 200 140 107 180 37
201.31.160.125. 160 x 125 215 180 56 40 90 32 160 165 132 180 37
201.31.200.125. 200 x 125 255 180 56 40 90 32 200 165 132 180 37
201.31.250.125. 250 x 125 305 180 56 40 90 32 250 165 132 180 37
201.31.200.160. 200 x 160 255 225 63 50 120 40 200 210 167 224 48
201.31.250.160. 250 x 160 305 225 63 50 120 40 250 210 167 224 48
201.31.250.200. 250 x 200 305 270 63 50 120 50 250 260 207 224 56
201.31.315.250. 315 x 250 370 320 63 50 120 50 315 310 257 224 56

*Numer katalogowy czes¢ 2 = uzupetnic¢ rodzaj prowadzen

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO A17
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KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI

201.33.

€,

&

©

PrzekréjA- A

|2

Rodzaj prowadzenia

Prowadzenie $lizgowe Prowadzenie kulkowe S
(spieki) +

PrzekréjB - B

‘ d, —dy [~—
- s
‘ A
2 7 ) ! \
L
!
J \ ., o
e 8 (V]
Nr. katalogowy czes¢ || ‘
Bez gwintu pod trzpien mocujacy i
w gornej ptycie C )
az
A 030 222 040
az
201.33. Korpus tlocznika z prowadzeniami
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy czesé I* ay X by a bo Cy Co Cs Ca do e es ey f | r
201.33.063.050. 63 x 50 116 110 25 25 40 45 16 72 88 74 57 125 22
201.33.080.060. 80 x 60 116 17 25 25 40 45 20 72 95 81 62 160 22

*Numer katalogowy czes¢ 2 = uzupetni¢ rodzaj prowadzen

Przyklad zaméwienia:

Korpus ttocznika z prowadzeniami = 201.383.

Diugos$¢ pow. roboczej a4 80 mm = 080.
Szerokos¢ pow. roboczej by 60 mm = 060.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 030

Numer katalogowy 201.33. 080. 060. 030

A18 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/201-33
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-33-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_33_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI

201.36.

PrzekréjA-A

l l
I
JFAN A\
L] T N
I - SERNREN
AT | I Y
! | 8y | | | N E Rodzaj prowadzenia
v 5 | ‘ Prowadzenie $lizgowe Prowadzenie kulkowe
* * ‘ (spieki)
PrzekréjB - B
7
s .
(5]
Nr. katalogowy czesc I
Bez gwintu pod trzpier mocujacy
w gornej ptycie
dy
.030 .040
a
201.36. Korpus ttocznika z prowadzeniami
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy czes$¢ I* dy a by bs Cq Co Cs c; d, e e e | r
201.36.050. 50 80 80 65 40 30 50 25 20 66 33 73 125 20
201.36.063. 63 94 94 78 45 30 60 25 20 82 41 88 125 25
201.36.080. 80 110 110 95 50 30 70 30 25 105 52 107 160 30
201.36.100. 100 140 140 120 50 30 70 30 25 125 57 127 160 30
201.36.125. 125 166 166 145 56 40 90 30 32 157 73 156 180 38
201.36.160. 160 200 200 180 63 50 120 30 40 200 85 185 224 48
201.36.180. 180 220 220 200 63 50 120 30 40 224 90 200 224 48
201.36.200. 200 250 250 225 63 50 120 30 50 250 95 220 224 56
201.36.250. 250 300 300 275 63 50 120 30 50 300 120 270 224 56

*Numer katalogowy czes$¢ 2 = uzupetnic¢ rodzaj prowadzen

Przyklad zaméwienia:

Korpus ttocznika z prowadzeniami = 201.36.
Powierzchnia robocza d, 125 mm = 125.
Rodzaj prowadzenia FA Prowadzenia=spieki = 030

Numer katalogowy 201.36. 125. 030

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO A19
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KORPUS TLOCZNIKA PRECYZYJNEGO Z PROWADZENIAMI

201.39.
rg
T
€ 3
NO |
Przekréj A - A
gy e
N F Y\
;1 | | T
! ! Im
al_ | |t
i | I
Rodzaj prowadzenia I * N
Prowadzenie kulkowe V S !
- *
ey —~— i dy —~—
Przekréj B - B
/RNy
<y
L WY

201.39.

Powierzchnia robocza

Korpus ttocznika precyzyjnego z prowadzeniami

Y

LY

NS

A

bl

J
|

|
|
|

dy

Powierzchnie boczne s3 po zmontowaniu réwnolegle obrabiane, tak zeby
montaz lub préba narzedzia mogta sie odbyc¢ rowniez w pozycji lezgcej na
stanowisku/stole montazowym.

Numer katalogowy d; ao b, b, Cq (o7 do ds g e | ry ro
201.39.100.040 100 220 50 85 75 22 25 24 60 140 140 27 6
201.39.125.040 125 245 62 100 75 25 25 24 80 165 140 27 6
201.39.160.040 160 290 80 140 75 25 32 30 80 200 140 35 6
201.39.200.040 200 340 100 160 80 30 40 38 90 250 160 45 8
201.39.250.040 250 400 125 200 85 32 40 38 100 300 180 50 10

A20 MFIBRO
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STALOWE | ALUMINIOWE
KORPUSY LOCZNIKOW
Z PROWADZENIAMI

FIBRO A21



KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI - STANDARD ~DIN 9868/1SO 11415

BEZ PLYTY PROWADZACEJ

Rodzaje prowadzen

Tuleje prowadzace z kotnierzem, Tuleje prowadzace z kotnierzem,
wegloazotowane, Prowadzenie kulkowe = .862.
ze spiekc’)w‘ =.834. ‘
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Opis:

Korpusy ttocznikéw z prowadzeniami FIBRO sg standardowo dostar-
czane wraz z tulejami prowadzgcymi z kotnierzem i wegloazotowanymi
tulejami prowadzacymi ze spiekdw wzgl. z tulejami prowadzacymi

z kotnierzem i prowadzeniem kulkowym wg DIN-ISO. Tuleje mozna
zamontowac przez wsuniecie i przymocowac za pomoca elementéw
mocujgcych.

Wykonanie:

Stal: Frezowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie boczne
a; lub by = 630 = +0,2/+0,4

ar lub by > 630 = +0,2/+0,6

Aluminium: Pitowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie
boczne

a; lub by = +1/+4

Uwaga dot. zamoéwienia:

Rozmieszczenie elementdw ustalajacych zalezy od potozenia powierzchni
roboczej:

np. 2010.49.2520.4.862.1 : . wzdtuz

np. 2010.49.2520.4.862.2 . . w poprzek

Uwaga:

Na zyczenie mozemy dostarczy¢ wszystkie standardowe korpusy ttocz-
nikéw z prowadzeniami takze z innymi elementami prowadzacymi (zob.
korpusy ttocznikéw z prowadzeniami wg danych klienta).
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KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI - STANDARD ~DIN 9868/1SO 11415
BEZ PLYTY PROWADZACEJ

2010. 00O . Zasada kolejno$ci numeréw:
2010.45.4025.1.862.2
Typ UPoiozenie powierzchni roboczej: 2
Rodzaj prowadzenia: Tuleje prowadzace
2010.05. O © . ° z kotnierzem; prowadzenie kulkowe
2010.06. O [e) Kombinacja grubosci ptyty P: ¢ - ¢
2010.07. o o [2] 5 1] jag ptyty P:ci - ¢
2010.000. [e) [e) [e) O Wymiary zewnetrzne: a; = 400 x b; = 250
.0J . ) . .
L Rodzaj konstrukgji: Rozmieszczenie
O o] [0 ol [0 @) elementow prowadzacych
O O O 2] ] [®) A O L Materiat 4 = stal, 6 = aluminium
Korpus
Wymiary Powierzchnia Powierzchnia Powierzchnia ttocznika z prowadzeniami — standard
zewnetrzne robocza robocza robocza
‘ w poprzek ‘ wzdtuz wzdtuz .834. .862.
Numer katalogowy a; X by a, X by a; X ag a; X ay Ci£2Cp*2 (4 Cy dy/dy X | D e e €3 ey
2010. .1608. 1. 160 x 80 60 x 80 - - 32 32 20 36 19/20x160 39 100 - = =
2010. .1610. 1. 160 X 100 60 X 100 - 160 x 50 32 32 20 36 19/20x 160 39 100 - 70 -
2010. 1612, 1. 160 x 125 60 X 125 - 160x 75 82 32 20 36 19/20 x 160 39 100 - 95 -
2010. 1616. 1. 160 x 160 60 X 160 160 x 60 160 x 110 32 32 20 36 19/20x 160 39 100 100 130 103
2010. .2010. 1. 200 x 100 70 X 100 - - 40 40 36 56 24/25 x 180 46 120 - - -
2010. .2010. 2. 200 x 100 70 x 100 - - 40 32 36 56 24/25 x180 46 120 - - -
2010. .2010. 3. 200 x 100 70 X 100 - - 32 40 36 56 24/25 x 180 46 120 - - -
2010. .2010. 4. 200 x 100 70 x 100 - - 32 32 36 56 24/25x180 46 120 - - -
2010. .2012. 1. 200 x 125 70 X 125 = 200 x 60 40 40 36 56 24/25x 180 46 120 - 85 =
2010. .2012. 2. 200 x 125 70 X 125 - 200 x 60 40 32 36 56 24/25x180 46 120 - 85 -
2010. .2012. 3. 200 x 125 70 X 125 - 200 x 60 32 40 36 56 24/25x180 46 120 - 85 -
2010. .2012. 4. 200 x 125 70 X 125 - 200 x 60 32 32 36 56 24/25x180 46 120 - 85 -
2010. .2016. 1. 200 x 160 70 X 160 - 200 x 95 40 40 36 56 24/25x 180 46 120 - 120 -
2010. .2016. 2. 200 x 160 70 X 160 - 200 x 95 40 32 36 56 24/25x180 46 120 - 120 -
2010. .2016. 3. 200 x 160 70 X 160 - 200 x 95 32 40 36 56 24/25x180 46 120 - 120 -
2010. .2016. 4. 200 x 160 70 x 160 - 200 x 95 32 32 36 56 24/25x180 46 120 - 120 -
2010. .2020. 1. 200 x 200 70 X 200 200 x 70 200 x 135 40 40 36 56 24/25 x 180 46 120 120 160 123
2010. .2020. 2. 200 x 200 70 X 200 200 x 70 200 x 135 40 32 36 56 24/25x 180 46 120 120 160 123
2010. .2020. 3. 200 x 200 70 X 200 200 x 70 200 x 1356 32 40 36 56 24/25 x180 46 120 120 160 123
2010. .2020. 4. 200 x 200 70 x 200 200 x 70 200 x 135 32 32 36 56 24/25 x 180 46 120 120 160 123
2010. .2512. 1. 250 x 125 120 X 125 = 250 x 60 40 40 36 56 24/25 x180 46 170 - 85 -
2010. 2512, 2. 250 x 125 120 x 125 - 250 x 60 40 32 36 56 24/25 x180 46 170 - 85 -
2010. .2512. 3. 250 x 125 120 x 125 - 250 x 60 32 40 36 56 24/25x 180 46 170 - 85 -
2010. 2512, 4. 250 x 125 120 x 125 - 250 x 60 32 32 36 56 24/25x180 46 170 - 85 -
2010. .25616. 1. 250 x 160 120 x 160 = 250 x 95 40 40 36 56 24/25 x 180 46 170 - 120 -
2010. .2516. 2. 250 x 160 120 x 160 - 250 x 95 40 32 36 56 24/25x180 46 170 - 120 -
2010. .2516. 3. 250 x 160 120 x 160 = 250 x 95 32 40 36 56 24/25x180 46 170 - 120 -
2010. .2516. 4. 250 x 160 120 X 160 - 250 x 95 32 32 36 56 24/25x180 46 170 - 120 -
2010. .2520. 1. 250 x 200 120 x 200 250 x 70 250 x 135 40 40 36 56 24/25 x 180 46 170 120 160 173
2010. .2520. 2. 250 x 200 120 x 200 250 x 70 250 x 135 40 32 36 56 24/25 x180 46 170 120 160 173
2010. .2520. 3. 250 x 200 120 x 200 250 x 70 250 x 135 32 40 36 56 24/25 x 180 46 170 120 160 173
2010. .2520. 4. 250 x 200 120 x 200 250 x 70 250 x 135 32 32 36 56 24/25x 180 46 170 120 160 173
2010. .2625. 1. 250 x 250 120 x 250 250 x 120 250 X 185 40 40 36 56 24/25 x 180 46 170 170 210 173
2010. .2525. 2. 250 x 250 120 x 250 250 x 120 250 x 185 40 32 36 b6 24/25 x 180 46 170 170 210 173
2010. .2525. 3. 250 x 250 120 x 250 250 X 120 250 x 185 32 40 36 56 24/25 x 180 46 170 170 210 1783
2010. .2525. 4. 250 x 250 120 x 250 250 x 120 250 x 185 32 32 36 56 24/25 x 180 46 170 170 210 173
2010. .3116. 1. 315 x 160 165 x 160 - 315 x 85 50 50 45 63 30/32 x200 53 225 - 115 -
2010. .3116. 2. 315 x 160 165 x 160 - 315 x 85 50 40 45 63 30/32 x200 53 225 - 115 -
2010. .3116. 3. 315 X 160 165 X 160 - 315 x 85 40 50 45 63 30/32 x 200 53 225 - 115 -
2010. .3116. 4. 315 x 160 165 x 160 - 315 x 85 40 40 45 63 30/32 x 200 53 225 - 115 -
2010. .3120. 1. 315 X 200 165 X 200 315 x 50 315 x125 50 50 45 63 30/32 x 200 53 225 110 155 228
2010. .3120. 2. 315 x 200 165 x 200 315 x 50 315 x125 50 40 45 63 30/32 x 200 53 225 110 155 228
2010. .3120. 3. 315 X 200 165 X 200 315 x 50 315 x 125 40 50 45 B3 30/32 x 200 53 225 110 155 228
2010. .3120. 4. 315 x 200 165 X 200 315 X 50 315 X 125 40 40 45 B3 30/32 x 200 53 225 110 155 228
2010. .3125. 1. 315 x 250 165 x 250 315 x 100 315 x1756 50 50 45 68 30/32 x 200 53 225 160 205 228
2010. .3125. 2. 315 x 250 165 X 250 315 x 100 315 x175 50 40 45 63 30/32 x 200 53 225 160 205 228
2010. .3125. 3. 315 x 250 165 x 250 315 x 100 315 x175 40 50 45 63 30/32 x 200 53 225 160 205 228
2010. .3125. 4. 315 x 250 165 x 250 315 x 100 3156 x175 40 40 45 63 30/32 x 200 53 225 160 205 228
2010. .3131. 1. 315 x 315 165 X 315 315 x 165 315 X240 50 50 45 63 30/32 x 200 53 225 225 270 228
2010. 3131, 2. 315 x 315 165 x 315 315 x 165 315 x240 50 40 45 63 30/32 x 200 53 225 225 270 228
2010. .3131. 3. 315 x 315 165 X 315 315 X 165 315 x 240 40 50 45 B3 30/32 x 200 53 225 225 270 228
2010. .3131. 4. 315 x 315 165 x 315 315 x 165 315 x 240 40 40 45 B3 30/32 x 200 53 225 225 270 228
2010. .4020. 1. 400 x 200 250 X 200 400 x 50 400 x 1256 50 50 45 68 30/32 x 200 53 310 110 155 313
2010. .4020. 2. 400 x 200 250 x 200 400 x 50 400 x 125 50 40 45 63 30/32 x 200 53 310 110 155 313
2010. .4020. 3. 400 x 200 250 X 200 400 x 50 400 x 125 40 50 45 63 30/32 x 200 53 310 110 155 313
2010. .4020. 4. 400 x 200 250 x 200 400 x 50 400 x 125 40 40 45 63 30/32 x 200 53 310 110 155 3183
2010. .4025. 1. 400 x 250 250 x 250 400 x 100 400 x 175 50 50 45 63 30/32 x 200 53 310 160 205 313
2010. .4025. 2. 400 x 250 250 x 250 400 x 100 400 x 1756 50 40 45 63 30/32 x 200 53 310 160 205 313
2010. .4025. 3. 400 x 250 250 x 250 400 x 100 400 x 175 40 50 45 63 30/32 x 200 53 310 160 205 3183
2010. .4025. 4. 400 x 250 250 x 250 400 x 100 400 x 175 40 40 45 63 30/32 x 200 53 310 160 205 313
2010. 4031, 1. 400 x 315 250 x 315 400 X 165 400 X 240 50 50 45 B3 30/32 x 200 53 310 225 270 313
2.

2010. .4031. 400 x 315 250 x 315 400 x 165 400 x 240 50 40 45 63 30/32 x 200 53 310 225 270 313

Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO A23



KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI - STANDARD ~DIN 9868/1SO 11415

BEZ PLYTY PROWADZACEJ

Rodzaje prowadzen

Tuleje prowadzace z kotnierzem, Tuleje prowadzace z kotnierzem,
wegloazotowane, Prowadzenie kulkowe = .862.
ze spiekc’)w‘ =.834. ‘
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Opis:

Korpusy ttocznikéw z prowadzeniami FIBRO sg standardowo dostar-
czane wraz z tulejami prowadzgcymi z kotnierzem i wegloazotowanymi
tulejami prowadzacymi ze spiekdw wzgl. z tulejami prowadzacymi

z kotnierzem i prowadzeniem kulkowym wg DIN-ISO. Tuleje mozna
zamontowac przez wsuniecie i przymocowac za pomoca elementéw
mocujgcych.

Wykonanie:

Stal: Frezowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie boczne
a; lub by = 630 = +0,2/+0,4

ar lub by > 630 = +0,2/+0,6

Aluminium: Pitowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie
boczne

a; lub by = +1/+4

Uwaga dot. zamoéwienia:

Rozmieszczenie elementdw ustalajacych zalezy od potozenia powierzchni
roboczej:

np. 2010.49.2520.4.862.1 : . wzdtuz

np. 2010.49.2520.4.862.2 . . w poprzek

Uwaga:

Na zyczenie mozemy dostarczy¢ wszystkie standardowe korpusy ttocz-
nikéw z prowadzeniami takze z innymi elementami prowadzacymi (zob.
korpusy ttocznikéw z prowadzeniami wg danych klienta).
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KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI - STANDARD ~DIN 9868/1SO 11415
BEZ PLYTY PROWADZACEJ

2010. 00O . Zasada kolejno$ci numeréw:
2010.45.4025.1.862.2
Typ UPoiozenie powierzchni roboczej: 2
Rodzaj prowadzenia: Tuleje prowadzace
2010.05. O © . ° z kotnierzem; prowadzenie kulkowe
2010.06. O [e) Kombinacja grubosci ptyty P: ¢ - ¢
2010.07. o o- o-m jag ptyty P:ci - ¢
2010.000. [e) [e) [e) O Wymiary zewnetrzne: a; = 400 x b, = 250
.0J . ) . .
L Rodzaj konstrukgji: Rozmieszczenie
O o] [0 ol [0 @) elementow prowadzacych
O O O 2] ] [®) A O L Materiat 4 = stal, 6 = aluminium
Korpus
Wymiary Powierzchnia Powierzchnia Powierzchnia ttocznika z prowadzeniami — standard
zewnetrzne robocza robocza robocza
‘ w poprzek ‘ wzdtuz wzdtuz .834. .862.
Numer katalogowy a; X by a, X by a; X ag a; X ay Ci+£2Cp*2 (4 Cy dy/dy X | D e e €3 ey
2010.| | |4031. 8. . 400 x 315 250 x 315 400 x 165 400 x 240 40 50 45 63 30/32x200 53 310 225 270 313
2010.| | [4031. 4. 400 x 315 250 x 315 400 x 165 400 x 240 40 40 45 63 30/32x200 53 310 225 270 313
2010.| | |4040. 1. 400 x 400 250 x 400 400 x 250 400 x 325 50 50 45 63 30/32x200 53 310 310 355 313
2010.| | |4040. 2. 400 x 400 250 x 400 400 x 250 400 x 325 50 40 45 63 30/32x200 53 310 310 355 313
2010.| | [4040. 3. 400 x 400 250 x 400 400 x 250 400 x 325 40 50 45 63 30/32x200 53 310 310 355 313
2010.| | 4040. 4. 400 x 400 250 x 400 400 x 250 400 x 325 40 40 45 63 30/32x200 53 310 310 355 313
2010.| | [5025. 1. 500 x 250 330 x 250 500 x 80 500 x 165 50 50 45 71 38/40x200 63 400 150 200 403
2010. .5025. 2. 500 x 250 330 x 250 500 x 80 500 x 165 50 40 45 71 38/40x200 63 400 150 200 403
2010.| | |.5025. 8. 500 x 250 330 x 250 500 x 80 500 x 165 40 50 45 71 38/40x200 63 400 150 200 403
2010. .5025. 4. 500 x 250 330 x 250 500 x 80 500 x 165 40 40 45 71 38/40x200 63 400 150 200 403
2010. .5031. 1. 500 x 315 330 x 315 500 x 145 500 x 230 50 50 45 71 38/40x200 63 400 215 265 403
2010. .5031. 2. 500 x 315 330 x 315 500 x 145 500 x 230 50 40 45 71 38/40x200 63 400 215 265 403
2010. .5031. 3. 500 x 315 330 x 315 500 x 145 500 x 230 40 50 45 71 38/40x200 63 400 215 265 403
2010. .5031. 4. 500 x 315 330 x 315 500 x 145 500 x 230 40 40 45 71 38/40x200 63 400 215 265 403
2010. .5040. 1. 500 x 400 330 x 400 500 x 230 500 x 315 50 50 45 71 38/40x200 63 400 300 350 403
2010. .5040. 2. 500 x 400 330 x 400 500 x 230 500 x 315 50 40 45 71 38/40x200 63 400 300 350 403
2010. .5040. 3. 500 x 400 330 x 400 500 x 230 500 x 315 40 50 45 71 38/40x200 63 400 300 350 403
2010. .5040. 4. 500 x 400 330 x 400 500 x 230 500 x 315 40 40 45 71 38/40x200 63 400 300 350 403
2010. .5050. 1. 500 x 500 330 x 500 500 x 330 500 x 415 50 50 45 71 38/40x200 63 400 400 450 403
2010. .5050. 2. 500 x 500 330 x 500 500 x 330 500 x 415 50 40 45 71 38/40x200 63 400 400 450 403
2010.| | |5050. 3. 500 x 500 330 x 500 500 x 330 500 x 415 40 50 45 71 38/40x200 63 400 400 450 403
2010.| | |5050. 4. 500 x 500 330 x 500 500 x 330 500 x 415 40 40 45 71 38/40x200 63 400 400 450 403
2010.| | 6331. 1. 630 x 315 430 x 315 630 x 115 630 x 215 63 63 50 80 48/50x250 77 510 195 255 513
2010.| | |B331. 2. 630 x 315 430 x 315 630 x 115 630 x 215 63 50 50 80 48/50x250 77 510 195 255 513
2010.| | |6331. 3. 630 x 315 430 x 315 630 x 115 630 x 215 50 63 50 80 48/50x224 77 510 195 255 513
2010. .6331. 4. 630 x 315 430 x 315 630x 115 630 x 215 50 50 50 80 48/50x224 77 510 195 255 513
2010.| | .6340. 1. 630 x 400 430 x 400 630 x 200 630 x 300 63 63 50 80 48/50x250 77 510 280 340 513
2010.| | |6340. 2. 630 x 400 430 x 400 630 x 200 630 x 300 63 50 50 80 48/50x250 77 510 280 340 513
2010.| | .6340. 3. 630 x 400 430 x 400 630 x 200 630 x 300 50 63 50 80 48/50x224 77 510 280 340 513
2010.| | |.6340. 4. 630 x 400 430 x 400 630 x 200 630 x 300 50 50 50 80 48/50x224 77 510 280 340 513
2010.| | 6350. 1. 630 x 500 430 x 500 630 x 300 630 x 400 63 63 50 80 48/50x250 77 510 380 440 513
2010.| | |B6350. 2. 630 x 500 430 x 500 630 x 300 630 x 400 63 50 50 80 48/50x250 77 510 380 440 513
2010.| | |6350. 3. 630 x 500 430 x 500 630 x 300 630 x 400 50 63 50 80 48/50x224 77 510 380 440 513
2010.| | |6350. 4. 630 x 500 430 x 500 630 x 300 630 x 400 50 50 50 80 48/50x224 77 510 380 440 513
2010.| | |.6363. 1. 630 x 630 430 x 630 630 x 430 630 x 530 63 63 50 80 48/50x250 77 510 510 570 513
2010.| | |6363. 2. 630 x 630 430 x 630 630 x 430 630 x 530 63 50 50 80 48/50x250 77 510 510 570 513
2010.| | .6363. 3. 630 x 630 430 x 630 630 x 430 630 x 530 50 63 50 80 48/50x224 77 510 510 570 513
2010.| | |.6363. 4. 630 x 630 430 x 630 630 x 430 630 x 530 50 50 50 80 48/50x224 77 510 510 570 513
2010.| | |7140. 1. 710 x 400 510 x 400 710 x 200 710 x 300 63 63 50 80 48/50x250 77 590 280 340 593
2010.| | |7140. 2. 710 x 400 510 x 400 710 x 200 710 x 300 63 50 50 80 48/50x250 77 590 280 340 593
2010.| | |7140. 8. 710 x 400 510 x 400 710 x 200 710 x 300 50 63 50 80 48/50x224 77 590 280 340 593
2010.| | |7140. 4. 710 x 400 510 x 400 710 x 200 710 x 300 50 50 50 80 48/50x224 77 590 280 340 593
2010.| | [7150. 1. 710 x 500 510 x 500 710 x 300 710 x 400 63 63 50 80 48/50x250 77 590 380 440 593
2010. .7150. 2. 710 x 500 510 x 500 710 x 300 710 x 400 63 50 50 80 48/50x250 77 590 380 440 593
2010.| | |7150. 8. 710 x 500 510 x 500 710 x 300 710 x 400 50 63 50 80 48/50x224 77 590 380 440 593
2010.| | | 7150. 4. 710 x 500 510 x 500 710 x 300 710 x 400 50 50 50 80 48/50x224 77 590 380 440 593
2010.| | | 7163. 1. 710 x 630 510 x 630 710 x 430 710 x 530 63 63 50 80 48/50x250 77 590 510 570 593
2010.| | |7163. 2. 710 x 630 510 x 630 710 x 430 710 x 530 63 50 50 80 48/50x250 77 590 510 570 593
2010.| | | 7163. 8. 710 x 630 510 x 630 710 x 430 710 x 530 50 63 50 80 48/50x224 77 590 510 570 593
2010.| | |7163. 4. 710 x 630 510 x 630 710 x 430 710 x 530 50 50 50 80 48/50x224 77 590 510 570 593
2010.| | |8040. 1. 800 x 400 600 x 400 800 x 200 800 x 300 63 63 50 80 48/50x250 77 680 280 340 683
2010. .8040. 2. 800 x 400 600 x 400 800 x 200 800 x 300 63 50 50 80 48/50x250 77 680 280 340 683
2010.| | |.8040. 3. 800 x 400 600 x 400 800 x 200 800 x 300 50 63 50 80 48/50x224 77 680 280 340 683
2010.| | |8040. 4. 800 x 400 600 x 400 800 x 200 800 x 300 50 50 50 80 48/50x224 77 680 280 340 683
2010.| | .8050. 1. 800 x 500 600 x 500 800 x 300 800 x 400 63 63 50 80 48/50x250 77 680 380 440 683
2010.| | |.8050. 2. 800 x 500 600 x 500 800 x 300 800 x 400 63 50 50 80 48/50x250 77 680 380 440 683
2010.| | 8050. 8. 800 x 500 600 x 500 800 x 300 800 x 400 50 63 50 80 48/50x224 77 680 380 440 683
2010.| | |.8050. 4. 800 x 500 600 x 500 800 x 300 800 x 400 50 50 50 80 48/50x224 77 680 380 440 683
2010.| | |8063. 1. 800 x 630 600 x 630 800 x 430 800 x 530 63 63 50 80 48/50x250 77 680 510 570 683
2010.| | |.8063. 2. 800 x 630 600 x 630 800 x 430 800 x 530 63 50 50 80 48/50x250 77 680 510 570 683
2010.| | |.8063. 3. 800 x 630 600 x 630 800 x 430 800 x 530 50 63 50 80 48/50x224 77 680 510 570 683
4.

2010.| | 18063. 800 x 630 600 x 630 800 x 430 800 x 530 50 50 50 80 48/50x224 77 680 510 570 683
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KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI Z PLYTY PROWADZACEJ

~DIN 9868/ISO 11415

Rodzaje prowadzen

Tuleje prowadzace z kotnierzem, Tuleje prowadzace z kotnierzem,
wegloazotowane, Prowadzenie kulkowe = .865.
ze spiekow = .835.
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Opis:

Korpusy ttocznikéw z prowadzeniami FIBRO sg standardowo dostarc-
zane wraz z tulejami prowadzacymi z kotnierzem i wegloazotowanymi
tulejami prowadzacymi ze spiekdw wzgl. z tulejami prowadzacymi

z kotnierzem i prowadzeniem kulkowym wg DIN-ISO. Tuleje mozna
zamontowac przez wsuniecie i przymocowac za pomoca elementéw
mocujgcych.

Wykonanie:

Stal: Frezowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie boczne
a; lub by =630 = +0,2/+0,4

ar lub by >630 = +0,2/+0,6

Aluminium: Pitowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie
boczne

a; lub by = +1/+4

Uwaga dot. zamoéwienia:
Rozmieszczenie elementdw ustalajacych zalezy od potozenia powierz-
chni robocze;j:

np. 2010.49.2520.4.865.1 :
np. 2010.49.2520.4.865.2

- wzdtuz

. w poprzek

Uwaga:

Na zyczenie mozemy dostarczy¢ wszystkie standardowe

korpusy ttocznikéw z prowadzeniami takze z innymi elementami prowad-
zacymi (zob. korpusy ttocznikéw z prowadzeniami wg danych klienta).

A26  MFIBRO

|——

[oX9)
069
%0
300
[

OOO

= C3

%)
i°re

©o

o

659

063
Cyq

|
|

=

005520
‘aeogo
06590
[ilé?
AR
[——

2010.015.

= C3

a;
€,
aj
|
|
N i SN
1 - T
\ [ / ‘ AW
| | -
i
1
——id; = —={ d, l=—
2010.0J06.
ai
el
a2
|
i 7N
- e
1 LA/
= — —— 1T © 05
7 I *
L.
@
= :
! T
— dlL —={d, -
2010.009.
a
€4
a
* 7T i v/""\v ‘*
*‘?*%'* | 7'@—1;—
e 1 Nami
¢ - = O S
[ s i AT |
T 1 @ i
€1
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KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI Z PLYTY PROWADZACEJ

~DIN 9868/1SO 11415

2010. 00O . Zasada kolejno$ci numeréw:
2010.45.4025.1.835.2
Typ UPoIoZenie powierzchni roboczej: 2
2010.005. O o .[2] Rodzaj prowadzenia: Tuleje prowad-
2010.006. zace z kotnierzem, ze spiekéw
.[12] .0 © Kombinacja grubosci ptyty P: ¢; — ¢,
2010.09. o O o
Wymiary zewnetrzne: a; = 400 x b; = 250
L Rodzaj konstrukgji: Rozmieszczenie
o o o o o 1] o elementéw prowadzacych
O O o - o o - O . -
L Materiat 4 = stal, 6 = aluminium
Korpus
Wymiary Powierzchnia Powierzchnia ttocznika z prowadzeniami — standard
zewnetrzne robocza robocza
w poprzek ‘ wzdtuz
Numer katalogowy a; X by a, X by a; X ag Ci=2 Cr*t2 Cgt2 (4 Cs di/do x| D % e ey,
2010. .1608. 1. 160x 80 60x 80 - 32 32 25 12 12 19/20x180 39 100 - -
2010. .1610. 1. 160 x 100 60x 100 — 32 32 25 12 12 19/20x180 39 100 — —
2010. 1612, 1. 160x 125 60 x 125 - 32 32 25 12 12 19/20x180 39 100 - -
2010. .1616. 1. 160 x 160 60x 160 160 x 60 32 32 25 12 12 19/20x180 39 100 100 103
2010. .2010. 1. 200x 100 70x 100 = 40 40 25 25 12 24/25x200 46 120 = =
2010. .2010. 2. 200x 100 70x 100 - 40 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2010. 3. 200x 100 70x 100 - 32 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2010. 4. 200x 100 70x 100 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2012. 1. 200x 125 70x125 - 40 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2012. 2. 200x 125 70x 125 — 40 32 25 25 12 24/25x200 46 120 — -
2010. .2012. 3. 200x 125 70x 125 - 32 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2012. 4. 200x 125 70x 125 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2016. 1. 200x 160 70x 160 = 40 40 25 25 12 24/25x200 46 120 = =
2010. .2016. 2. 200x 160 70x 160 - 40 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2016. 3. 200x 160 70x 160 - 32 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2016. 4. 200x 160 70x 160 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. .2020. 1. 200x 200 70x 200 200x 70 40 40 25 25 12 24/25x200 46 120 120 123
2010. .2020. 2. 200x 200 70x 200 200x 70 40 32 25 25 12 24/25x200 46 120 120 123
2010. .2020. 3. 200x 200 70x 200 200x 70 32 40 25 25 12 24/25x200 46 120 120 1283
2010. .2020. 4. 200x 200 70x 200 200x 70 32 32 25 25 12 24/25x200 46 120 120 123
2010. .2512. 1. 250x 125 120x 125 = 40 40 25 25 12 24/25x200 46 170 = =
2010. .2512. 2. 250x 125 120x 125 - 40 32 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. .2512. 3. 250x 125 120x 125 = 32 40 25 25 12 24/25x200 46 170 = =
2010. 2512, 4. 250x 125 120x 125 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. .2516. 1. 250x 160 120x 160 - 40 40 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. .2516. 2. 250x 160 120x 160 - 40 32 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. .2516. 3. 250x 160 120x 160 - 32 40 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. .2516. 4. 250x 160 120x 160 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. .2520. 1. 250x 200 120 x 200 250x 70 40 40 25 25 12 24/25x200 46 170 120 1783
2010. .2520. 2. 250x 200 120x 200 250x 70 40 32 25 25 12 24/25x200 46 170 120 173
2010. .2520. 8. 250x 200 120x 200 250x 70 32 40 25 25 12 24/25x200 46 170 120 173
2010. .2520. 4. 250x 200 120 x 200 250x 70 32 32 25 25 12 24/25x200 46 170 120 173
2010. .2525. 1. 250x 250 120x 250 250x 120 40 40 25 25 12 24/25x200 46 170 170 173
2010. .2525. 2. 250 x 250 120 x 250 250x 120 40 32 25 25 12 24/25x200 46 170 170 173
2010. .2525. 3. 250 x 250 120x 250 250x 120 32 40 25 25 12 24/25x200 46 170 170 178
2010. .2525. 4. 250x 250 120x 250 250x 120 32 32 25 25 12 24/25x200 46 170 170 173
2010. .3116. 1. 315x 160 165x 160 - 50 50 32 32 12 30/32x224 53 225 - -
2010. .3116. 2. 315x 160 165x 160 - 50 40 32 32 12 30/32x224 53 225 - -
2010. .3116. 8. 315x 160 165 x 160 = 40 50 32 32 12 30/32x224 53 225 = =
2010. .3116. 4. 315x 160 165x 160 - 40 40 32 32 12 30/32x224 53 225 - -
2010. .3120. 1. 315x 200 165 x 200 315x 50 50 50 32 32 12 30/32x224 53 225 110 228
2010. .3120. 2. 315x200 165x 200 315x 50 50 40 32 32 12 30/32x224 53 225 110 228
2010. .3120. 3. 315x 200 165x 200 315x50 40 50 32 32 12 30/32x224 53 225 110 228
2010. .3120. 4. 315x200 165 x 200 315x 50 40 40 32 32 12 30/32x224 53 225 110 228
2010. .3125. 1. 315x 250 165 x 250 315x 100 50 50 32 32 12 30/32x224 53 225 160 228
2010. .3125. 2. 315x 250 165 x 250 315x 100 50 40 32 32 12 30/32x224 53 225 160 228
2010. .3125. 3. 315x 250 165 x 250 315x 100 40 50 32 32 12 30/32x224 53 225 160 228
2010. .3125. 4. 315x 250 165 x 250 315x 100 40 40 32 32 12 30/32x224 53 225 160 228
2010. .3131. 1. 315x 315 165x 315 315x 165 50 50 32 32 12 30/32x224 53 225 225 228
2010. .3131. 2. 315x 315 165x 315 315x 165 50 40 32 32 12 30/32x224 53 225 225 228
2010. .3131. 3. 315x 315 165x 315 315x 165 40 50 32 32 12 30/32x224 53 225 225 228
2010. .3131. 4. 315x 315 165x 315 315x 165 40 40 32 32 12 30/32x224 53 225 225 228
2010. .4020. 1. 400x 200 250x 200 400x 50 50 50 32 32 12 30/32x224 53 310 110 3183
2010. .4020. 2. 400x 200 250x 200 400x 50 50 40 32 32 12 30/32x224 53 310 110 313
2010. .4020. 3. 400 x 200 250x 200 400x 50 40 50 32 32 12 30/832x224 53 310 110 313
2010. .4020. 4. 400x 200 250x 200 400x 50 40 40 32 32 12 30/32x224 53 310 110 313
2010. 4025. 1. 400x 250 250x 250 400x 100 50 50 32 32 12 30/32x224 53 310 160 313
2010. 4025, 2. 400 x 250 250x 250 400x 100 50 40 32 32 12 30/32x224 53 310 160 313
2010. .4025. 3. 400x 250 250x 250 400x 100 40 50 32 32 12 30/32x224 53 310 160 313
2010. 4025, 4. 400 x 250 250x 250 400x 100 40 40 32 32 12 30/32x224 53 310 160 313
2010. 4031, 1. 400x 315 250x 315 400x 165 50 50 32 32 12 30/32x224 53 310 225 313
2010. 4031, 2. 400x 315 250x 315 400x 165 50 40 32 32 12 30/32x224 53 310 225 313
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO A27



KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI Z PLYTY PROWADZACEJ

~DIN 9868/ISO 11415

Rodzaje prowadzen

Tuleje prowadzace z kotnierzem, Tuleje prowadzace z kotnierzem,
wegloazotowane, Prowadzenie kulkowe = .865.
ze spiekow = .835.
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Opis:

Korpusy ttocznikéw z prowadzeniami FIBRO sg standardowo dostarc-
zane wraz z tulejami prowadzacymi z kotnierzem i wegloazotowanymi
tulejami prowadzacymi ze spiekdw wzgl. z tulejami prowadzacymi

z kotnierzem i prowadzeniem kulkowym wg DIN-ISO. Tuleje mozna
zamontowac przez wsuniecie i przymocowac za pomoca elementéw
mocujgcych.

Wykonanie:

Stal: Frezowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie boczne
a; lub by =630 = +0,2/+0,4

ar lub by >630 = +0,2/+0,6

Aluminium: Pitowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie
boczne

a; lub by = +1/+4

Uwaga dot. zamoéwienia:
Rozmieszczenie elementdw ustalajacych zalezy od potozenia powierz-
chni robocze;j:

np. 2010.49.2520.4.865.1 :
np. 2010.49.2520.4.865.2

- wzdtuz

. w poprzek

Uwaga:

Na zyczenie mozemy dostarczy¢ wszystkie standardowe

korpusy ttocznikéw z prowadzeniami takze z innymi elementami prowad-
zacymi (zob. korpusy ttocznikéw z prowadzeniami wg danych klienta).
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Zastrzega sie mozliwosc zmian
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https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2011-45-2011-49-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F2011_4x_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI Z PLYTY PROWADZACEJ

~DIN 9868/1SO 11415

2010. O0O. Zasada kolejno$ci numeréw:
2010.45.4025.1.835.2
Typ UPoiozenie powierzchni roboczej: 2
2010.005. O o .[2] Rodzaj prowadzenia: Tuleje prowad-
2010.06. zace z kotnierzem, ze spiekéw
.[12] .0 © Kombinacja grubosci ptyty P: ¢; — ¢,
2010.09. o O o
Wymiary zewnetrzne: a; = 400 x b; = 250
Rodzaj konstrukcji: Rozmieszczenie
o o o o o 1] o elementéw prowadzacych
O O o - o o - O . -
Materiat: 4 = stal, 6 = aluminium
Korpus
Wymiary Powierzchnia Powierzchnia ttocznika z prowadzeniami — standard
zewnetrzne robocza robocza
w poprzek ‘ wzdtuz
Numer katalogowy a; X by a, X by a; X ag Ci+=2 Cp+2 Cgx2 Gy Cs dy/do x| D e e ey
2010. .4031. 8. 400 x 315 250 x 315 400 x 165 40 50 32 32 12 30/32x224 53 310 225 313
2010. .4031. 4. 400 x 315 250 x 315 400 x 165 40 40 32 32 12 30/32x224 53 310 225 313
2010. .4040. 1. 400 x 400 250 x 400 400 x 250 50 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 310 313
2010. .4040. 2. 400 x 400 250 x 400 400 x 250 50 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 310 313
2010. .4040. 3. 400 x 400 250 x 400 400 x 250 40 50 32 32 12 30/32 x 224 53 310 310 313
2010. .4040. 4. 400 x 400 250 x 400 400 x 250 40 40 32 32 12 30/32 x 224 53 310 310 313
2010. .5025. 1. 500 x 250 330 x 250 500 x 80 50 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 150 403
2010. .5025. 2. 500 x 250 330 x 250 500 x 80 50 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 150 403
2010. .5025. 3. 500 x 250 330 x 250 500 x 80 40 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 150 403
2010. .5025. 4. 500 x 250 330 x 250 500 x 80 40 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 150 403
2010. .5031. 1. 500 x 315 330 x 315 500 x 145 50 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 215 403
2010. .5031. 2. 500 x 315 330 x 315 500 x 145 50 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 215 403
2010. .5031. 8. 500 x 315 330 x 315 500 x 145 40 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 215 4083
2010. .5031. 4. 500 x 315 330 x 315 500 x 145 40 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 215 403
2010. .5040. 1. 500 x 400 330 x 400 500 x 230 50 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 300 403
2010. .5040. 2. 500 x 400 330 x 400 500 x 230 50 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 300 403
2010. .5040. 3. 500 x 400 330 x 400 500 x 230 40 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 300 403
2010. .5040. 4. 500 x 400 330 x 400 500 x 230 40 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 300 403
2010. .5050. 1. 500 x 500 330 x 500 500 x 330 50 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 400 403
2010. .5050. 2. 500 x 500 330 x 500 500 x 330 50 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 400 403
2010. .5050. 3. 500 x 500 330 x 500 500 x 330 40 50 32 32 15 38/40 x 224 63 400 400 403
2010. .5050. 4. 500 x 500 330 x 500 500 x 330 40 40 32 45 15 38/40 x 224 63 400 400 403
2010. .6331. 1. 630 x 315 430 x 315 630 x 115 63 63 40 36 18  48/50x280 77 510 195 513
2010. .6331. 2. 630 x 315 430 x 315 630 x 115 63 50 40 50 18  48/50 x 280 77 510 195 513
2010. .6331. 3. 630 x 315 430 x 315 630 x 115 50 63 40 36 18  48/50x250 77 510 195 513
2010. .6331. 4. 630 x 315 430 x 315 630 x 115 50 50 40 50 18  48/50 x 250 77 510 195 513
2010. .6340. 1. 630 x 400 430 x 400 630 x 200 63 63 40 36 18  48/50x280 77 510 280 513
2010. .6340. 2. 630 x 400 430 x 400 630 x 200 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 510 280 513
2010. .6340. 3. 630 x 400 430 x 400 630 x 200 50 63 40 36 18  48/50x250 77 510 280 5183
2010. .6340. 4. 630 x 400 430 x 400 630 x 200 50 50 40 50 18  48/50 x 250 77 510 280 513
2010. .6350. 1. 630 x 500 430 x 500 630 x 300 63 63 40 36 18  48/50x280 77 510 380 513
2010. .6350. 2. 630 x 500 430 x 500 630 x 300 63 50 40 50 18  48/50 x 280 77 510 380 513
2010. .6350. 3. 630 x 500 430 x 500 630 x 300 50 63 40 36 18  48/50x250 77 510 380 513
2010. .6350. 4. 630 x 500 430 x 500 630 x 300 50 50 40 50 18  48/50 x 250 77 510 380 513
2010. .6363. 1. 630 x 630 430 x 630 630 x 430 63 63 40 36 18  48/50x280 77 510 510 513
2010. .6363. 2. 630 x 630 430 x 630 630 x 430 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 510 510 5183
2010. .6363. 3. 630 x 630 430 x 630 630 x 430 50 63 40 36 18  48/50 x 250 77 510 510 513
2010. .6363. 4. 630 x 630 430 x 630 630 x 430 50 50 40 50 18  48/50 x 250 77 510 510 513
2010. .7140. 1. 710 x 400 510 x 400 710 x 200 63 63 40 36 18  48/50x280 77 590 280 593
2010. .7140. 2. 710 x 400 510 x 400 710 x 200 63 50 40 50 18  48/50 x 280 77 590 280 593
2010. .7140. 3. 710 x 400 510 x 400 710 x 200 50 63 40 36 18 48/50x250 77 590 280 593
2010. .7140. 4. 710 x 400 510 x 400 710 x 200 50 50 40 50 18  48/50 x 250 77 590 280 593
2010. .7150. 1. 710 x 500 510 x 500 710 x 300 63 63 40 36 18  48/50x280 77 590 380 593
2010. .7150. 2. 710 x 500 510 x 500 710 x 300 63 50 40 50 18 48/50 x 280 77 590 380 593
2010. .7150. 8. 710 x 500 510 x 500 710 x 300 50 63 40 36 18 48/50x250 77 590 380 593
2010. .7150. 4. 710 x 500 510 x 500 710 x 300 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 590 380 593
2010. .7163. 1. 710 x 630 510 x 630 710 x 430 63 63 40 36 18 48/50x280 77 590 510 593
2010. .7163. 2. 710 x 630 510 x 630 710 x 430 63 50 40 50 18  48/50 x 280 77 590 510 593
2010. .7163. 3. 710 x 630 510 x 630 710 x 430 50 63 40 36 18 48/50x250 77 590 510 593
2010. .7163. 4. 710 x 630 510 x 630 710 x 430 50 50 40 50 18  48/50 x 250 77 590 510 593
2010. .8040. 1. 800 x 400 600 x 400 800 x 200 63 63 40 36 18  48/50x280 77 680 280 683
2010. .8040. 2. 800 x 400 600 x 400 800 x 200 63 50 40 50 18  48/50 x 280 77 680 280 683
2010. .8040. 3. 800 x 400 600 x 400 800 x 200 50 63 40 36 18  48/50x250 77 680 280 683
2010. .8040. 4. 800 x 400 600 x 400 800 x 200 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 680 280 683
2010. .8050. 1. 800 x 500 600 x 500 800 x 300 63 63 40 36 18  48/50x280 77 680 380 683
2010. .8050. 2. 800 x 500 600 x 500 800 x 300 63 50 40 50 18  48/50 x 280 77 680 380 683
2010. .8050. 3. 800 x 500 600 x 500 800 x 300 50 63 40 36 18  48/50x250 77 680 380 683
2010. .8050. 4. 800 x 500 600 x 500 800 x 300 50 50 40 50 18  48/50 x 250 77 680 380 683
2010. .8063. 1. 800 x 630 600 x 630 800 x 430 63 63 40 36 18  48/50x280 77 680 510 683
2010. .8063. 2. 800 x 630 600 x 630 800 x 430 63 50 40 50 18  48/50 x 280 77 680 510 683
2010. .8063. 3. 800 x 630 600 x 630 800 x 430 50 63 40 36 18  48/50x250 77 680 510 683
2010. .8063. 4. 800 x 630 600 x 630 800 x 430 50 50 40 50 18 48/50 x 250 77 680 510 683
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO A29



KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI WG DANYCH KLIENTA.
PROSZE SKOPIOWAC NINIEJSZA STRONE | WYPELNIONA ODESLAC DO FIBRO.

201.45. Korpus ttocznika z prowadzeniami wg danych klienta - stal Stupy prowadzace
202.19.
. . . . _ .. Stup prowadzacy
201.65. Korpus ttocznika z prowadzeniami wg danych klienta - aluminium DIN 9825/1S0 9182-2
Bez ptyty posredniej Z ptyta posrednia

i _____ _ . 202.21.

Stup prowadzacy do
| przykrecania

i
1

‘ ( )
| V/////// \ ___L__.<
; ‘ L-‘\ ‘ t 2021.46. <

‘ i ‘ Wymienny stup prowadzacy,

. ‘ . pasowany suwliwie z

! Q. ‘ N zaczepami mocujacymi %

2021.46.
Wymienny stup prowadzacy,
pasowany suwliwie z
zaczepami mocujacymi
2021.43.

Pierscien mocujacy

ze Sruba

8%

1S

et s,

\L/ 2021.50. Wymienny stup prowadzacy z
* [ ‘ [ osadzeniem stozkowym i tulejg mocujaca,
pasowany suwliwie ustalajaca,
gniazdo przesuwne
2021.39. Tuleja mocujaca
2021.53. Pierscien
mocujacy ze sruba z
tbem stozkowym p&ask|m
stozkowym ptaskim

202.60. %ﬂgﬁé
Wymienny stup Ly
prowadzacy z centralnie 7 k==
mocowanym kotnierzem %[,

oporowym ﬁ%
=

Tuleje prowadzaca

2031.34. Obsada z tuleja {@ 7
prowadzaca (spieki), f m

[A]

a8

cyjanowana
2031.42. Obsada z tuleja
prowadzaca pod koszyk

kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

2031.38. Obsada niska z
wegloazotowana tuleja prowadzaca ze
spiekow

2031.44. Tuleja
prowadzaca pod

koszyk kulkowy
wklejana

206.71. Koszyk kulkowy

2051.32. Tuleja prowadzaca ze spiekow,
wegloazotowana, wklejana
2061.44. D
Tuleja prowadzaca pod °
koszyk kulkowy
wklejana |
206.71. Koszyk kulkowy>—4=

2081.31./32./33./34./35.
Tuleje prowadzace z kotnierzem,

Zapytanie O Zamowienie O

Materiat: aluminium O 201.65. Stal O 201.45. wegloazotowane
ze spiekow
Fi telef 2081.44./45./46./
Irma eleton 47./49.

Tuleje prowadzgce pod
koszyk kulkowy
206.71. Koszyk kulkowy

W przypadku pytan: nazwisko Pieczed/podpis 2091.31./32./34. Tuleje prowadzace z
kotnierzem, wegloazotowane
ze spiekow K
2091.44./45./46. gan
Tuleje prowadzace pod
koszyk kulkowy,
pasowane suwliwie
206.71. Koszyk kulkowy

&
2600090
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KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI WG DANYCH KLIENTA.
PROSZE SKOPIOWAC NINIEJSZA STRONE | WYPELNIONA ODESLAC DO FIBRO.

Stupy prowadzace
202.19.

Stup prowadzacy
DIN 9825/I1SO 9182-2

202.21.
Stup prowadzacy do
przykrecania

201.46. Korpus ttocznika z prowadzeniami wg danych klienta - stal

201.66. Korpus ttocznika z prowadzeniami wg danych klienta - aluminium

Z ptyta posrednia

2021.46. |
Wymienny stup prowadzacy,
pasowany suwliwie z
zaczepami mocujacymi

2021.46.
Wymienny stup prowadzacy,
pasowany suwliwie z
zaczepami mocujacymi
2021.43.

Piersciert mocujacy

ze $ruba

T(_ NT
AR\
\N hJ

2021.50. Wymienny stup prowadzacy z
osadzeniem stozkowym i tulejg mocujaca,
pasowany suwliwie ustalajaca,
gniazdo przesuwne
2021.39. Tuleja mocujgca
2021.53. Pierscien
mocujacy ze s$ruba z
tbem stozkowym ptaskim /]
stozkowym ptaskim

N

202.60. % Q%
Wymienny stup g
prowadzacy z centralnie T
mocowanym kotnierzem 4; V

oporowym ﬁ* w
= NN g

Tuleje prowadzaca

2031.34. Obsada z tuleja
prowadzaca (spieki), f%

cyjanowana

2031.42. Obsada z tuleja o
prowadzaca pod koszyk ‘2:‘)‘
kulkowy 9

206.71. Koszyk kulkowy

-
\
\

L

2031.38. Obsada niska z
wegloazotowana tulejg prowadzaca ze
spiekow g
2031.44. Tuleja *’ﬁf
prowadzaca pod

koszyk kulkowy

wklejana

206.71. Koszyk kulkowy

2051.32. Tuleja prowadzaca ze sp
wegloazotowana, wklejana
2061.44. D
Tuleja prowadzaca pod Y
koszyk kulkowy
wklejana |
206.71. Koszyk kulkowy =

\
|
|
\
——— |
|
!
|
{
|
!

2081.31./32./33./34./35.

Tuleje prowadzace z kotnierzem,
wegloazotowane

ze spiekow
2081.44./45./46./

47./49.

Tuleje prowadzace pod
koszyk kulkowy

206.71. Koszyk kulkowy

Firma

2091.31./32./34. Tuleje prowadzace z
kotnierzem, wegloazotowane

ze spiekow k)
2091.44./45./46. dan
Tuleje prowadzace pod
koszyk kulkowy,
pasowane suwliwie
206.71. Koszyk kulkowy

&
005000

Zastrzega sie mozliwosc zmian

telefon

Zapytanie O Zamowienie O
Materiat: aluminium O 201.66. Stal O 201.46.

W przypadku pytan: nazwisko Pieczeé/podpis

MFIBRO A3t



KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI WG DANYCH KLIENTA.
PROSZE SKOPIOWAC NINIEJSZA STRONE | WYPELNIONA ODESLAC DO FIBRO.

201.47. Korpus ttocznika z prowadzeniami wg danych klienta - stal

201.67. Korpus ttocznika z prowadzeniami wg danych klienta - aluminium

Bez ptyty posredniej

Z ptyta posrednia

Stupy prowadzace
202.19.

Stup prowadzacy
DIN 9825/I1SO 9182-2

s

T
I

202.21.
Stup prowadzacy do
przykrecania

2021.46. =
Wymienny stup prowadzacy,
pasowany suwliwie z

zaczepami mocujgcymi %

2021.46.
Wymienny stup prowadzacy,
pasowany suwliwie z
zaczepami mocujgcymi
2021.43.

Piersciert mocujacy

ze $ruba

— T
\

2021.50. Wymienny stup prowadzacy z
osadzeniem stozkowym i tulejg mocujaca,
pasowany suwliwie ustalajaca,
gniazdo przesuwne
2021.39. Tuleja mocujaca
2021.53. Pierscien
mocujacy ze $ruba z
tbem stozkowym ptaskim
stozkowym ptaskim -

Tuleje prowadzaca

2031.34. Obsada z tulej

prowadzaca (spieki), fm
cyjanowana

2031.42. Obsada z tuleja
prowadzaca pod koszyk
kulkowy

206.71. Koszyk kulkowy

2031.38. Obsada niska z
wegloazotowang tulejg prowadzacg ze
spiekow BN
2031.44. Tuleja Q/f \
prowadzgca pod

koszyk kulkowy
wklejana

206.71. Koszyk kulkowy

2051.32. Tuleja prowadzaca ze
spiekéw, wegloazotowana, wklejana
2061.44.
Tuleja prowadzaca pod = 3
koszyk kulkowy
wklejana

206.71. Koszyk kulkowy.

Firma telefon

Zapytanie O Zamoéwienie O
Materiat: aluminium O 201.67. Stal O 201.47.

W przypadku pytan: nazwisko Pieczec/podpis

2081.31./32./33./34./35.

Tuleje prowadzace z kotnierzem,
wegloazotowane

ze spiekow
2081.44./45./46./

47./49.

Tuleje prowadzace pod
koszyk kulkowy

206.71. Koszyk kulkowy

& 5
[cesscoeesd]]

A32 MFIBRO

2091.31./32./34. Tuleje prowadzace z
kotnierzem, wegloazotowane
ze spiekow

2091.44./45./46. -8
Tuleje prowadzace pod Jap\)
koszyk kulkowy,
pasowane suwliwie
206.71. Koszyk kulkowy

&
2600099

Zastrzega sie mozliwosc zmian



KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI WG DANYCH KLIENTA.
PROSZE SKOPIOWAC NINIEJSZA STRONE | WYPELNIONA ODESLAC DO FIBRO.

Stupy prowadzace
202.19.

Stup prowadzacy
DIN 9825/I1SO 9182-2

202.21.
Stup prowadzacy do
przykrecania

2021.46.

Wymienny stup prowadzacy,
pasowany suwliwie z
zaczepami mocujacymi

2021.46.
Wymienny stup prowadzacy,
pasowany suwliwie z
zaczepami mocujgcymi
2021.43.

Piersciert mocujacy

ze $ruba

2021.50. Wymienny stup prowadz

acy z

osadzeniem stozkowym i tulejg mocujaca,

pasowany suwliwie ustalajaca,
gniazdo przesuwne

2021.39. Tuleja mocujaca
2021.53. Pierscien

mocujacy ze $ruba z
tbem stozkowym ptaski

stozkowym ptaskim

202.60. %
Wymienny stup

o
prowadzacy z centralnie %[,

mocowanym kotnierzem

oporowym

Tuleje prowadzaca

prowadzaca (spieki),
cyjanowana

2031.42. Obsada z tuleja
prowadzaca pod koszyk
kulkowy

206.71. Koszyk kulkowy

2031.34. Obsada z tulej f

2031.38. Obsada niska z

wegloazotowang tulejg prowadzaca ze

spiekéw ;o
2031.44. Tuleja Q’f
prowadzgca pod
koszyk kulkowy
wklejana

206.71. Koszyk kulkowy

Lk

2051.32. Tuleja prowadzaca ze

spiekéw, wegloazotowana, wklejana

2061.44.

=

Tuleja prowadzaca pod E 3

koszyk kulkowy
wklejana
206.71. Koszyk kulkowy. !

oo
0o

2081.31./32./33./34./35.
Tuleje prowadzace z kotnierzem
wegloazotowane

ze spiekow

2081.44./45./46./
47./49.

Tuleje prowadzace pod
koszyk kulkowy

206.71. Koszyk kulkowy

00 EEd
Eezszssesy)

2091.31./32./34. Tuleje prowadzace z

kotnierzem, wegloazotowane
ze spiekow

2091.44./45./46. N

Tuleje prowadzace pod
koszyk kulkowy,
pasowane suwliwie
206.71. Koszyk kulkowy

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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201.49. Korpus ttocznika z prowadzeniami wg danych klienta - stal

201.69. Korpus ttocznika z prowadzeniami wg danych klienta - aluminium

Bez ptyty posredniej

o]
|

Z ptyta posrednia

7
|
|

1

T(_I_T
ARSIV
\N )

1
S
\

S

/

D
I
.

NG

Zapytanie O Zamodwienie O

Firma telefon

Materiat: aluminium O 201.69. Stal O 201.49.

W przypadku pytan: nazwisko Piecze¢/podpis

M FIBRO

A33



KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI, Z PLYTA PROWADZACA
ECO-LINE/BEZ PLYTY

Wykonania:

Ze stupami 202.29 wprasowanymi w ptyte dolng 202.29.

Tuleje =
prow. z

kotnierzem ‘

z wktadka x

z brazu

bez ptyty
prowadzacej

n

N

lin

N

2010.50. 00o.0.894

2010.50. o0.0.895

Z wymiennymi stupami prowadzacymi 2021.29.***

Tuleje P
prow. z
kotnierzem
z wktadka
z brazu

bez ptyty
prowadz3cej

n

2010.50.0000.0.894.29

Opis:

Tuleje
prow. z
kotnierzem
z wktadka
z brazu

z ptyta
prowadzac

Tuleje
prow. z
kotnierzem
z wktadka
z brazu

z ptyta
prowadzgc

2010.50.0110.0.895.29

Stalowe korpusy ttocznikéw z prowadzeniami FIBRO 2010.5x sg dostar-
czane z tulejami prowadzacymi z wktadkami z brazu. Tuleje mozna
zamontowac przez wsuniecie i przymocowac za pomoca elementéw

mocujacych.

Wykonanie:

Frezowane krawedzie zewnetrzne,
szlifowane powierzchnie boczne

Uwaga:

*** Mocowanie tylko przy uzyciu elementéw mocujacych

A34 MFIBRO

z plytg prowadzaca

bez ptyty prowadzacej

ET 2081.94.
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Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/search?q=2010.55.
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2010-5x-s%C3%A4ulengestell-eco-line-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa02%2F2010_5x_asmtab.prj&cwid=4194

KORPUS TLOCZNIKA Z PROWADZENIAMI, Z PLYTA PROWADZACA
ECO-LINE/BEZ PLYTY

2010.50.
Typ
2010.55. |O O| |O O|
2010.57.
e s
(@) of [O of [© [6)
Wymiary
Numer katalogowy zewnetrzne Powierzchnia robocza*™ C C» Ca
Typ  Wielkos¢ P* Wersja Wersja™* ay X by ao X by ai X ag ajxas *2 +2 +2 ¢4 C5 di/dy li/1, [N D e e e &6
2010.55. 2512, 1. 250x 125 120 x 126 - - 40 40 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 - - -
2010.65. 2512, 4. 2560x125 120x 125 - - 32 32 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 - - -
2010.57. 2520. 1. 894 250 x 200 - - 250x135 40 40 - 36 - -/25 180/- 140/~ 46 170 - 160 -
2010.57. 2520. 4. 894 250 x 200 - - 250x 1356 32 32 - 36 - -/25 180/- 140/- 46 170 - 160 -
2010.59. 2520. 4. 250x 200 120 x200 250 x 50 - 32 32 32 36 12 -/26  180/200 140/180 46 170 120 - 173
2010.59. 2525. 4. 250 x 260 120 x 250 250 x 100 32 32 32 36 12 -/26  180/200 140/180 46 170 170 - 173
2010.65. 3116. 1. 316 x 160 165 x 160 - - 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.55. 3116. 4. 315x160 165x 160 - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.55. 3120. 4. 315x200 165 x 200 - - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.57. 3120. 4. 894 315 x 200 - - 315x125 40 40 - 45 12 -/32 200/- 160/- 53 225 - 155 -
2010.59. 3120. 4. 315x200 165x200 315x30 - 40 40 32 45 12 -/32  200/224 160/200 53 225 110 - 228
2010.57. 3125. 1. 894 315 x 250 - - 315x175 50 50 - 45 - -/32 200/- 160/~ 53 225 - 205 -
2010.59. 3125. 1. 315x250 165x250 315x80 - 50 50 32 45 12  -/32  200/224 160/200 53 225 160 - 228
2010.59. 3125. 4. 3156x250 165x250 315x80 - 40 40 32 45 12 -/32  200/224 160/200 53 225 160 - 228
2010.59. 3131. 1. 316 x 315 165 x 315 315x 145 - 50 50 32 45 12 -/32  200/224 160/200 53 225 225 - 228
2010.55.  4020. 4. 400 x 200 250 x 200 - - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 - - -
2010.59. 4020. 4. 400 x 200 250 x200 400x 30 - 40 40 32 45 12 -/32  200/224 160/200 53 310 110 - 313
2010.55. 4025. 1. 400 x 2560 250 x 250 - - 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 - - -
2010.57. 4025. 1. 894 400 x 250 - - 400x175 50 50 - 45 - -/32 200/- 160/~ 53 310 - 205 -
2010.569. 4025. 1. 400x250 250x 250 400x 80 - 50 50 32 45 12  -/32  200/224 160/200 53 310 160 - 313
2010.59. 4025. 4. 400x250 250x250 400x80 - 40 40 32 45 12 -/32  200/224 160/200 53 310 160 - 313
2010.57. 4031. 4. 894 400 x 315 - - 400x240 40 40 - 45 - -/32 200/- 160~ 563 310 - 270 -
2010.569. 4031. 1. 400x 315 250x 315 400 x 145 - 50 50 32 45 12 -/32  200/224 160/200 53 310 225 - 313
2010.59. 4040. 1. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 - 50 50 32 45 12 -/32  200/224 160/200 53 310 310 - 313
2010.59. 4040. 4. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 - 40 40 32 45 12 -/32  200/224 160/200 53 310 310 - 313
2010.55. 5025. 1. 500x 250 325 x 250 - - 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 - - -
2010.569. 5025. 1. 500 x 250 325x250 500x 75 - 50 50 32 45 15  -/40  200/224 160/200 63 400 150 - 403
2010.59. 5025. 4. 500 x 250 325x250 500x75 - 40 40 32 45 15 /40  200/224 160/200 63 400 150 - 403
2010.565. 5031. 1. 500x 315 325x315 - - 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 - - -
2010.59. 5031. 1. 500 x 315 325 x 315 500 x 140 - 50 50 32 45 15  -/40  200/224 160/200 63 400 215 - 403
2010.59. 5040. 1. 500 x 400 325 x 400 500 x 225 - 50 50 32 45 15  -/40  200/224 160/200 63 400 300 - 403
2010.59. 5050. 1. 500 x 500 325 x 500 500 x 325 - 50 50 32 45 15  -/40  200/224 160/200 63 400 400 - 403
*Kombinacja grubosci ptyty
**Potozenie elementdw mocujacych tulei nie jest zalezne od powierzchni roboczej!
***Z wymiennym stupem prowadzacym 2021.29.
o)
0(“\\a
“eQ
ag\qv
wa
post?
Przyklad zaméwienia:
Typ korpusu (wymiary zewnetrzne
as X by = 400 x 250; ¢y = ¢ = 50) = 2010. 55.4025.1.
Wersja z ptytg prowadzacg = 895.
Z wymiennym stupem prowadzgcym 2021.29. = 29
Numer katalogowy = 2010. 55.4025.1.895.29
Przyklad zamdéwienia:
Typ korpusu (wymiary zewnetrzne
a X by =400 x 250; ¢; = ¢ = 50) = 2010.55.4025.1.
Wersja z ptytg prowadzaca = 895
Numer katalogowy = 2010. 55.4025.1.895
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO A35



PLYTA STALOWA ISO 6753-1

2900. Wykonanie:

Frezowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie boczne

Uwaga:

[lubb =630=+0,2/+0,4

[lubb>630=+0,2/+0,6

Na]
Ptyty o wymiarach od 500 x 500 sg wyposazane w gwint pod Srube
nosna.
— -] tirz ——
2900. Ptyta stalowa ISO 6753-1
Wymiary Wymiary Wymiary

Numer katalogowy DxSxW Numer katalogowy DxSxW Numer katalogowy DxSxW
2900.1608.25 160 x 80 x 25 2900.3120.40 315 x 200 x 40 2900.6340.32 630 x 400 x 32
2900.1608.32 160 x 80 x 32 2900.3120.50 315 x 200 x 50 2900.6340.40 630 x 400 x 40
2900.1610.25 160 x 100 x 25 2900.3125.32 315 x 250 x 32 2900.6340.50 630 x 400 x 50
2900.1610.32 160 x 100 x 32 2900.3125.40 315 x 250 x 40 2900.6340.63 630 x 400 x 63
2900.1612.25 160 x 125 x 25 2900.3125.50 315 x 250 x 50 2900.6350.32 630 x 500 x 32
2900.1612.32 160 x 125 x 32 2900.3131.32 315 x 315 x 32 2900.6350.40 630 x 500 x 40
2900.1616.25 160 x 160 x 25 2900.3131.40 315 x 315 x 40 2900.6350.50 630 x 500 x 50

2900.1616.32

160 x 160 x 32

2900.3131.50

315 x 315 x 50

2900.6350.63

630 x 500 x 63

2900.2010.25 200 x 100 x 25 2900.4020.32 400 x 200 x 32 2900.6363.32 630 x 630 x 32
2900.2010.32 200 x 100 x 32 2900.4020.40 400 x 200 x 40 2900.6363.40 630 x 630 x 40
2900.2010.40 200 x 100 x 40 2900.4020.50 400 x 200 x 50 2900.6363.50 630 x 630 x 50
2900.2012.25 200 x 125 x 25 2900.4025.32 400 x 250 x 32 2900.6363.63 630 x 630 x 63
2900.2012.32 200 x 125 x 32 2900.4025.40 400 x 250 x 40 2900.7140.32 710 x 400 x 32
2900.2012.40 200 x 125 x 40 2900.4025.50 400 x 250 x 50 2900.7140.40 710 x 400 x 40
2900.2016.25 200 x 160 x 25 2900.4031.32 400 x 315 x 32 2900.7140.50 710 x 400 x 50
2900.2016.32 200 x 160 x 32 2900.4031.40 400 x 315 x 40 2900.7140.63 710 x 400 x 63
2900.2016.40 200 x 160 x 40 2900.4031.50 400 x 315 x 50 2900.7150.32 710 x 500 x 32
2900.2020.25 200 x 200 x 25 2900.4040.32 400 x 400 x 32 2900.7150.40 710 x 500 x 40
2900.2020.32 200 x 200 x 32 2900.4040.40 400 x 400 x 40 2900.7150.50 710 x 500 x 50
2900.2020.40 200 x 200 x 40 2900.4040.50 400 x 400 x 50 2900.7150.63 710 x 500 x 63
2900.2512.25 250 x 125 x 25 2900.5025.32 500 x 250 x 32 2900.7163.32 710 x 630 x 32

2900.2512.32

250 x 125 x 32

2900.5025.40

500 x 250 x 40

2900.7163.40

710 x 630 x 40

2900.2512.40

250 x 125 x 40

2900.5025.50

500 x 250 x 50

2900.7163.50

710 x 630 x 50

2900.2516.25

250 x 160 x 25

2900.5031.32

500 x 315 x 32

2900.7163.63

710 x 630 x 63

2900.2516.32

250 x 160 x 32

2900.5031.40

500 x 315 x 40

2900.8040.32

800 x 400 x 32

2900.2516.40

250 x 160 x 40

2900.5031.50

500 x 315 x 50

2900.8040.40

800 x 400 x 40

2900.2520.25

250 x 200 x 25

2900.5040.32

500 x 400 x 32

2900.8040.50

800 x 400 x 50

2900.2520.32

250 x 200 x 32

2900.5040.40

500 x 400 x 40

2900.8040.63

800 x 400 x 63

2900.2520.40

250 x 200 x 40

2900.5040.50

500 x 400 x 50

2900.8050.32

800 x 500 x 32

2900.2525.25

250 x 250 x 25

2900.5050.32

500 x 500 x 32

2900.8050.40

800 x 500 x 40

2900.2525.32

250 x 250 x 32

2900.5050.40

500 x 500 x 40

2900.8050.50

800 x 500 x 50

2900.2525.40

250 x 250 x 40

2900.5050.50

500 x 500 x 50

2900.8050.63

800 x 500 x 63

2900.3116.32

315 x 160 x 32

2900.6331.32

630 x 315 x 32

2900.8063.32

800 x 630 x 32

2900.3116.40

315 x 160 x 40

2900.6331.40

630 x 315 x 40

2900.8063.40

800 x 630 x 40

2900.3116.50

315 x 160 x 50

2900.6331.50

630 x 315 x 50

2900.8063.50

800 x 630 x 50

2900.3120.32

315 x 200 x 32

2900.6331.63

630 x 315 x 63

2900.8063.63

800 x 630 x 63

A36 MFIBRO
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2900
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2900-4040-32-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fb%2Fb01%2F2900.prj&cwid=9713

PLYTA ALUMINIOWA WG ISO 6753-1

2910..0

+4
+1

+4

Wykonanie:

2910.0000.00.0

+1

Pitowane krawedzie zewnetrzne, szlifowane powierzchnie boczne.

2910. .2

Wykonanie:

2910.0000.00.2

|+|

—— tir2 |——

Fazy wyfrezowane na krawedziach po obu stronach powierzchni

Uwaga: bocznej.
Ptyty o wymiarach od 500 x 500 sg wyposazane w gwint pod srube Uwaga:
nosna. Ptyty o wymiarach od 500 x 500 sg wyposazane w gwint pod $rube
nosna.

2910. Ptyta aluminiowa wg ISO 6753-1

Wymiary Wymiary Wymiary
Numer katalogowy DxSxW Numer katalogowy DxSxW Numer katalogowy DxSxW
2910.1608.25.0 160 x 80 x 25 2910.3120.40.0 315 x 200 x 40 2910.6340.32.0 630 x 400 x 32
2910.1608.32.0 160 x 80 x 32 2910.3120.50.0 315 x 200 x 50 2910.6340.40.0 630 x 400 x 40

2910.1610.25.0

160 x 100 x 25

2910.3125.32.0

315 x 250 x 32

2910.6340.50.0

630 x 400 x 50

2910.1610.32.0

160 x 100 x 32

2910.3125.40.0

315 x 250 x 40

2910.6340.63.0

630 x 400 x 63

2910.1612.25.00

160 x 125 x 25

2910.3125.50.0

315 x 250 x 50

2910.6350.32.0

630 x 500 x 32

2910.1612.32.0

160 x 125 x 32

2910.3131.32.0

315 x 315 x 32

2910.6350.40.0

630 x 500 x 40

2910.1616.25.0

160 x 160 x 25

2910.3131.40.0

315 x 315 x 40

2910.6350.50.0

630 x 500 x 50

2910.1616.32.0

160 x 160 x 32

2910.3131.50.0

315 x 315 x 50

2910.6350.63.0

630 x 500 x 63

2910.2010.25.0

200 x 100 x 25

2910.4020.32.00

400 x 200 x 32

2910.6363.32.0

630 x 630 x 32

2910.2010.32.0

200 x 100 x 32

2910.4020.40.0

400 x 200 x 40

2910.6363.40.0

630 x 630 x 40

2910.2010.40.0

200 x 100 x 40

2910.4020.50.0

400 x 200 x 50

2910.6363.50.0

630 x 630 x 50

2910.2012.25.00

200 x 125 x 25

2910.4025.32.0

400 x 250 x 32

2910.6363.63.0

630 x 630 x 63

2910.2012.32.0

200 x 125 x 32

2910.4025.40.0

400 x 250 x 40

2910.7140.32.0

710 x 400 x 32

2910.2012.40.0

200 x 125 x 40

2910.4025.50.0

400 x 250 x 50

2910.7140.40.0

710 x 400 x 40

2910.2016.25.00

200 x 160 x 25

2910.4031.32.0

400 x 315 x 32

2910.7140.50.0

710 x 400 x 50

2910.2016.32.0

200 x 160 x 32

2910.4031.40.0

400 x 315 x 40

2910.7140.63.0

710 x 400 x 63

2910.2016.40.00

200 x 160 x 40

2910.4031.50.0

400 x 315 x 50

2910.71560.32.0

710 x 500 x 32

2910.2020.25.0

200 x 200 x 25

2910.4040.32.0

400 x 400 x 32

2910.7150.40.0

710 x 500 x 40

2910.2020.32.0

200 x 200 x 32

2910.4040.40.0

400 x 400 x 40

2910.7150.50.00

710 x 500 x 50

2910.2020.40.0

200 x 200 x 40

2910.4040.50.0

400 x 400 x 50

2910.7150.63.0

710 x 500 x 63

2910.2512.25.00

250 x 125 x 25

2910.5025.32.0

500 x 250 x 32

2910.7163.32.0

710 x 630 x 32

2910.2512.32.0

250 x 125 x 32

2910.6025.40.0

500 x 250 x 40

2910.7163.40.0

710 x 630 x 40

2910.2512.40.0

250 x 125 x 40

2910.6025.50.00

500 x 250 x 50

2910.7163.50.0

710 x 630 x 50

2910.2516.25.00

250 x 160 x 25

2910.6031.32.00

500 x 315 x 32

2910.7163.63.0

710 x 630 x 63

2910.2516.32.0

250 x 160 x 32

2910.56031.40.0

500 x 315 x 40

2910.8040.32.0

800 x 400 x 32

2910.2516.40.00

250 x 160 x 40

2910.6031.50.0

500 x 315 x 50

2910.8040.40.0

800 x 400 x 40

2910.2520.25.0

250 x 200 x 25

2910.5040.32.0

500 x 400 x 32

2910.8040.50.0

800 x 400 x 50

2910.2520.32.0

250 x 200 x 32

2910.5040.40.0

500 x 400 x 40

2910.8040.63.00

800 x 400 x 63

2910.2520.40.0

250 x 200 x 40

2910.5040.50.0

500 x 400 x 50

2910.8050.32.0

800 x 500 x 32

2910.2525.25.0

250 x 250 x 25

2910.5050.32.0

500 x 500 x 32

2910.8050.40.0

800 x 500 x 40

2910.2525.32.0

250 x 250 x 32

2910.5050.40.0

500 x 500 x 40

2910.8050.50.00

800 x 500 x 50

2910.2525.40.0

250 x 250 x 40

2910.5050.50.0

500 x 500 x 50

2910.8050.63.0

800 x 500 x 63

2910.3116.32.0

315 x 160 x 32

2910.6331.32.0

630 x 315 x 32

2910.8063.32.0

800 x 630 x 32

2910.3116.40.0

315 x 160 x 40

2910.6331.40.0

630 x 315 x 40

2910.8063.40.0

800 x 630 x 40

2910.3116.50.00

315 x 160 x 50

2910.6331.50.0

630 x 315 x 50

2910.8063.50.0

800 x 630 x 50

2910.3120.32.0

315 x 200 x 32

2910.6331.63.0

630 x 315 x 63

2910.8063.63.0

800 x 630 x 63

Przyklad zaméwienia:

Ptyta aluminiowa wg ISO 6753-1 = 2910.

Dtugos¢ L 400 mm = 40
Szerokos$¢ B 400 mm = 40.
Grubos¢ T 40mm = 40.
Wersja FORM pitowana = 0
Numer katalogowy = 2910. 4040.40.0

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2910-aluminiumplatte-iso-6753-1-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fb%2Fb02%2F2910.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2910-aluminiumplatte-iso-6753-1-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fb%2Fb02%2F2910.prj&cwid=9713

MINI PRASA NA BAZIE KORPUSU Z PROWADZENIAMI
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2011.45. / 2011.49. Mini prasa na bazie korpusu z prowadzeniami
Powierzchnia robocza  Powierzchnia robocza  dop. sita nacisku
Nr katalogowy a; X by a; x by prasy kN a4 b, Cy Co C3 dg e €4 )
2011.40.2020.000.000.0 84 x 200 200 x 62 20 200 200 32 32 32 25 132 132 129
2011.40.2520.000.000.0 134 x 200 250 x 62 20 250 200 32 32 32 25 182 132 129
2011.40.2525.000.000.0 118 x 250 250 x 97 40 250 250 40 40 40 32 174 174 171
2011.40.3125.000.000.0 185 x 250 315 x 97 40 315 250 40 40 40 32 239 174 171
2011.40.3131.000.000.0 183 x 315 315 x 162 40 315 315 40 40 40 32 239 239 236
2011.40.4031.000.000.0 268 x 315 400 x 162 80 400 315 50 50 50 32 324 239 236
2011.40.4040.000.000.0 268 x 400 400 x 247 80 400 400 50 50 50 32 324 324 321
Zasada kolejnosci numerow: Elementy taczace i mocujace do potaczen cylinder/narzedzie
2011.40.4031.000.000.1 ~ patrz dwie strony dalej.

Rowki teowe: .0=bez
.1 =w czedci gornej i ptycie posredniej
Wysokosé zabudowy h

Wykonanie: 000. = bez ptyty prowadzace;j
001. = bez ptyty prowadzacej — kotwy niehartowane
831. = ptyta prowadzaca z prowadnicg slizgowa
862. = ptyta prowadzaca z prowadnica kulkowg

Wymiary zewnetrzne (a; x by) 40: a; = 400 mm; 31: by = 315 mm

Liczba stupow: 5. = dwa stupy prowadzace
9. = cztery stupy prowadzace

Ptyty stalowe

Mata prasa - rozmiary wg ISO

A38 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2011-45-2011-49-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F2011_4x_asmtab.prj&cwid=4194

MINI PRASA NA BAZIE KORPUSU Z PROWADZENIAMI, NAPED RECZNY
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201.145. / 201.149. Mini prasa na bazie korpusu z prowadzeniami, naped reczny
Powierzchnia robocza Powierzchnia robocza dop. sita nacisku
Nr katalogowy a; X by a; x b prasy kN a4 by ¢ ¢c c3 dz e ] ) Iy SkoKmax.
201.140.2020.000.000.0 84 x 200 200 x 62 20 200 200 32 32 32 25 132 132 129 200 130
201.140.2520.000.000.0 134 x 200 250 x 62 20 250 200 32 32 32 25 182 132 129 200 130
201.140.2525.000.000.0 118 x 250 250 x 97 40 250 250 40 40 40 32 174 174 171 200 130
201.140.3125.000.000.00 183 x 250 315x 97 40 315 250 40 40 40 32 239 174 171 200 130
201.140.3131.000.000.0 283 x 315 315 x 162 40 315 315 40 40 40 32 239 239 236 200 130
201.140.4031.000.000.0 268 x 315 400 x 162 80 400 315 50 50 50 32 324 239 236 245 160
201.140.4040.000.000.0 268 x 400 400 x 247 80 400 400 50 50 50 32 324 324 321 245 160

Zasada kolejnosci numerow:

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Rowki teowe:
Wysokos$¢ zabudowy h

Wykonanie:

Wymiary zewnetrzne (a; x by)
Liczba stupow:
Plyty stalowe

Mata prasa - rozmiary wg ISO

Wykonanie: Tuleje prowadzgce z kotnierzem oporowym,
hydrauliczny sitownik dolny.

.0 =bez
1 =w czesci gornej i ptycie posredniej

831. = ptyta prowadzaca z prowadnica Slizgowa
862. = ptyta prowadzgca z prowadnicg kulkowa
40: a; = 400 mm; 31: by = 315 mm

5. = dwa stupy prowadzace
9. = cztery stupy prowadzace

MFIBRO A39


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-145-201-149-s%C3%A4ulengestell-kleinpresse-manueller-antrieb-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa03%2F201_14x_asmtab.prj&cwid=4194

AKCESORIA DO MALYCH PRAS Z KORPUSEM TLOCZNIKA Z PROWADZENIEM:
CZOP MOCUJACY Z KOLNIERZEM

POLOWA SPRZEGLA
212.16.1. 212.16.1 Czop mocujacy z kotnierzem
~=- SW = Nr katalogowy dg ds dg SW l4 I3 Is* M* S S
212.16.1.026 26 33 45 50 70 40 126 7
212.16.1.033 33 49 60 65 86 50 18,6 10
* wg danych klienta
212.11. 212.11. Czop mocujacy z gwintem
Nr kata'OgOWy ds ds ds I3 Is SW*
212.11.016 M16x1,5 25 32 18 4 36
212.11.020 M20x1,5 32 48 23 64 50
f—d g —=f 212.11.024 M24x1,5 32 48 23 64 50
212.11.030 M30x2 32 48 23 66 60
SW <—d44>
* + * SW = rozwartosc klucza
w *
C i
!
|
— - d3 |——
212.15. 212.15. Czop mocujacy z gwintem
Nr kata'OgOWy ds ds dg d; I3 Is
d 212.15.063 25 32 63 46 18 3i
> 212.15.080 32 48 80 63 18 37
[=—d,— 212.15.097 32 48 97 80 23 42
* * 212.15.122 32 48 122 105 23 42
‘ -
1 -
=T 5 ! I
f %
9(4x)
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/212-16-1
https://www.de.shop.fibro.com/pl/212-11
https://www.de.shop.fibro.com/pl/212-15
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/212-11-kupplungszapfen-mit-gewinde-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fc%2Fc01%2F212_11.prj&cwid=4194
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/212-15-kupplungszapfen-mit-flansch-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fc%2Fc01%2F212_15.prj&cwid=4194

SPECJALNE STALOWE KORPUSY TLOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI WG
DANYCH KLIENTA

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO A4l



SPECJALNE STALOWE KORPUSY TLOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI WG
DANYCH KLIENTA

A42 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



SPECJALNE STALOWE KORPUSY TLOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI WG
DANYCH KLIENTA
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Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO A43



SPECJALNE STALOWE KORPUSY TLOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI WG
DANYCH KLIENTA

Ad4 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



ROZBUDOWANE KORPUSY DLA TEOCZNIKOW
POSTEPOWYCH

FIBRO A45



ROZBUDOWANE KORPUSY DLA NARZEDZI POSTEPOWYCH -
OPIS

\L_l \i Ptyta gorna

Krazek zwarciowo - gérny

7 *%
- & (Tulejka dystansowa)

Obsada stempla

) !
ﬁ/ﬂl[— _111: IM Ptyta dystansowa
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ROZBUDOWANE KORPUSY DLA NARZEDZI POSTEPOWYCH -

OPIS

Wymienny stup prowadzacy
z centralnie mocowanym kotnierzem oporowym

Precyzja narzedzia zalezy gtéwnie od sposobu jego prowadzenia.
Dlatego tez podczas projektowania nowego korpusu do form ktadziemy
szczegodlny nacisk na stabilno$¢ oraz wytrzymato$¢ prowadnic narze-
dziowych na obciazenia. Dzigki zastosowaniu tego rodzaju stupéw

z centralnie usytuowanym kotnierzem oporowym obcigzalnos¢ poszcze-
gdlnych stupéw prowadzacych wzrasta osmiokrotnie.

Jak wiadomo, koszyki kulkowe lub wateczkowe sg mniej wytrzymate na
obcigzenia sitami bocznymi niz prowadzenia slizgowe i nie moga byé

z tego powodu stosowane w kazdym wypadku.

Jednoczesnie szybkobiezne maszyny wykrawajace wymagaja stoso-
wania kulkowych uktadéw prowadzenia narzedzi.

Konsekwencje stosowania

Wykorzystujac te wiedze, w celu zwigkszenia stabilnosci, doktadnosci

i szybkosci podnoszenia opracowano nowego typu forme do produkgciji
narzedzi ze stupami prowadzacymi zamocowanymi centralnie w ptycie
prowadzacej ttocznik.

Szybkosé podnoszenia

Ttocznik wyposazony w stupy prowadzace z petnego materiatu wytwarza
— zgodnie z prawami dynamiki — wigksze sity masowe przy szybkosci
podnoszenia przekraczajgcej 500 skokdw/min.

W celu zredukowania sit masowych stupy prowadzace zamocowane

w ptycie prowadzacej ttocznika sg wydrazone.

Goérna czesé narzedzia

Stup z kotnierzem

Nakretka mocujaca stupa

Ptyta prowadzaca

T T Kotnierz

Dolna czess narzedzia

Mechanizm sprezynowy i dystansowy
ptyty prowadzacej tfocznika

Ptyta prowadzaca ttocznika posiada wstepnie naprezony mechanizm
sprezynowy oraz mechanizm dystansowy w wersji kompaktowej.
Zaletami tych mechanizmoéw w wersji od 1 do 4 sa:

a) Oszczednos¢ miejsca z uwagi na potozenie mechanizmow sprezyno-
wego i dystansowego w jednym podzespole.

b) Wygodna wymiana i regulacja w przypadku doszlifowywania ttocz-
nika bez koniecznosci wykonywania demontazu ptyty prowadzacej
ttocznika.

Doszlifowywanie ttocznika = doszlifowywanie krgzka regulacyjnego

c) W wersji 1i 2 istnieje mozliwo$¢ catkowitej wymiany mechanizméw
sprezynowegdo i dystansowego jedynie przez usunigcie ptyty mocu-
jace.

ZRN

ot -

Ptyta prowadzaca matrycy i tfocznika

Wpusty ustalajgce w ptytach prowadzacych matrycy i ttocznika muszag na
etapie koncowym leze¢ wzgledem siebie w jednej ptaszczyznie z doktad-
noscig rzedu mikrometréw.

Z doswiadczenia wynika, ze wymagana doktadnos¢ potozenia wpustéw
wzgledem siebie az do zakonczenia ostatniej operacji moze by¢
uzyskana w drodze obrobienia ttocznika i wykonania wyciecia przeloto-
wego.

Dlatego tez dostarczamy akcesoria do narzedzi z wstepnie wyszlifowa-
nymi wpustami przy zastrzezeniu, ze wyciecia przelotowe wykona klient.

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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ROZBUDOWANE KORPUSY DLA TLOCZNIKOW POSTEPOWYCH
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Zastosowanie

Mozliwosci zabudowy w gérnej czesci narzedzia

201.50.
aooo.ooo.ond.a

Z dodatkowg
ptyta gérna

|

!
f

201.50.
oooo.ood.ond.s

Z otworem pod gwint
dla czopu mocujacego
w ptycie gérnej
| [~ M?24x1,5

N
f

Rodzaj prowadzenia

201.50.
ooboo.oon.on.2

Z otworem pod gwint

dla czopéw mocujacych

w dodatkowej ptycie gérnej
| =M24x15 §

I

oooO.ooo.on.4

Z wybraniami pod mocowanie
w ptycie gérnej

| 7HN

Prowadzenie kulkowe

Szerokos¢ szlifowania b, jest ustanawiana

przez klienta

Na zyczenie udostepniamy do kazdego narzedzia dane 2D-CAD
Do skonstruowania pozostajg jedynie aktywne czesci narzedzia.

W razie koniecznosci mozna przez zmiane grubosci ptyty mocujacej
zmieni¢ wysokos¢ wlotu tasmy i zabudowania narzedzia do 3 mm.

201.50.xx20. Rozbudowane korpusy dla ttocznikéw postepowych

Mechanizm

sprezyno- Maks. robocze Sita wst. ugiecia sprezyny Sztywnos$c¢ sprezyny R w
Numer Wymiary wo-dystan- ugigcie sprezyny  Ugiecie na mech. sprez. w N N/mm
katalogowy Sprezyna zewnetrzne by sowy 241... wstepne 241.00.25.032 241.00.25.032
Typ Wielk. b,  Typ Wer. ap x by maks. Szt. by 14 15 16 sprezyny 14 15 16 17 14 15 16 17
201.50. 1320. OOO. OO. O 126 x 196 40 4 40 60 60 50 3 241 354 891 - 803 1181 297 =
201.50. 1620. OOO. OO. O 156 x 196 50 4 50 6,0 60 50 3 241 354 891 - 80,3 1181 297 -
201.50. 2020. OOO. OO. O 196 x 196 60 6 60 60 60 50 8 241 354 891 - 803 1181 297 -
201.50. 2520. OOO. OO. O 246 x 196 75 8 7% 60 60 50 3 241 354 891 - 80,3 1181 297 -
201.50. 3020. OOO. OO. O 296 x 196 75 8 75 60 60 50 3 241 354 891 - 803 1181 297 -
Przyklad zamoéwienia:
Rozbudowane korpusy dla ttocznikéw postgpowych — =201.50.
apxb, = 296 x 196 3020.
by =75 mm = 075.
Typ sprez. 241.15. = 15.

Cz. gérna z wyst. ptyta moc.

1

Akcesoria do narzedzi precyzyjnych 201.50. dostarczamy rowniez

Numer katalogowy

201.50.3020.075. 15. 1

w wymiarach i wykonaniach specjalnych zgodnie z danymi kliental

A48

MFIBRO

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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ROZBUDOWANE KORPUSY DLA TLOCZNIKOW POSTEPOWYCH

201.50.

0

Z otworem pod gwint
dla czopéw mocujacych
w dodatkowej ptycie gérnej

= M 24x1,5 §

]

Zastosowanie

Mozliwosci zabudowy w gérnej czesci narzedzia
201.50.

oogO.ooo.on.a

Z dodatkowg

ptyta gérna

‘ !

7 7 \To

201.50.
OOooo.ood.ond.s3

Z otworem pod gwint
dla czopu mocujacego
w ptycie gérnej
| = M?24x1,5

Rodzaj prowadzenia

% 9
!
:y\ E
201.50.
oOooo.ooo.od.4a

Z wybraniami pod mocowanie

w plycie gérnej

%

£

Prowadzenie kulkowe

-1

Szerokos¢ szlifowania b, jest ustanawiana

przez klienta

Na zyczenie udostepniamy do kazdego narzedzia dane 2D-CAD
Do skonstruowania pozostaja jedynie aktywne czesci narzedzia.

W razie koniecznosci mozna przez zmiang grubosci ptyty mocujacej
zmienic¢ wysokos¢ wlotu tasmy i zabudowania narzedzia do 16 mm.

244.25.44
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201.50.xx25. Rozbudowane korpusy dla ttocznikéw postepowych
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Mechanizm

sprezyno- Ugiecie Sita wst. ugiecia sprezyny Sztywno$c sprezyny R w
Numer Wymiary wo-dystan- Maks. robocze ugigcie wstepne  na mech. sprez. w N N/mm
katalogowy Sprezyna zewnetrzne by sowy sprezyny 241... sprezy- 241.00.25.045 25.045
Typ Wielk. b, Typ Wer.  a,xb, maks. Szt by 14 15 16 17 ny 14 15 16 17 14 15 16 17
201.50. 1625. OOO. OO. O 156 x 246 60 4 60 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 2442
201.50. 2025. OOO. OO. O 196 x 246 75 6 75 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 2442
201.50. 2525. OOO. OO. O 246 x 246 90 8 90 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 2442
201.50. 3025. OOO. OO. O 296 x 246 100 8 100 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 2442
201.50. 3525. OOO. OO. O 346 x 246 100 10 100 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 2442
Przyklad zamdéwienia:
Rozbudowane korpusy dla ttocznikdw postepowych  =201.50.
apxb, = 296 x 246 = 3025.
bs =100 mm = 100.
Typ sprez. 241.15. = 15.
Cz. gdérna z wyst. ptyta moc. = 1 Akcesoria do narzedzi precyzyjnych 201.50. dostarczamy réwniez

Numer katalogowy

201.50. 3025. 100. 15. 1

w wymiarach i wykonaniach specjalnych zgodnie z danymi kliental

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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ROZBUDOWANE KORPUSY DLA TLOCZNIKOW POSTEPOWYCH
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201.50.
ooboo.oon.on.2

Z otworem pod gwint

dla czopéw mocujacych

w dodatkowej ptycie gérnej
=M 24x15 §

]

Zastosowanie
Mozliwosci zabudowy w gérnej czesci narzedzia
201.50.
oooo.ooo.oda
Z dodatkowg
ptyta gérna

!

A 3

%
201.50.
oooo.ood.ond.s

Z otworem pod gwint
dla czopu mocujacego
w ptycie gérnej
| [~ M?24x1,5

N
f

Rodzaj prowadzenia

obo.ooo.ood.4
Z wybraniami pod mocowanie
w ptycie gérnej

| 7HN

Prowadzenie kulkowe

Szerokos¢ szlifowania b, jest ustanawiana

przez klienta

Na zyczenie udostepniamy do kazdego narzedzia dane 2D-CAD
Do skonstruowania pozostajg jedynie aktywne czesci narzedzia.

W razie koniecznosci mozna przez zmiane grubosci ptyty mocujacej
zmieni¢ wysokos¢ wlotu tasmy i zabudowania narzedzia do 16 mm.

201.50.xx30. Rozbudowane korpusy dla ttocznikéw postepowych

Mechanizm

sprezyno- Ugiecie Sita wst. ugigcia sprezyny Sztywnosc¢ sprezyny R w
Numer Wymiary wo-dystan- Maks. robocze ugiecie wstepne  na mech. sprez. w N N/mm
katalogowy Sprezyna zewnetrzne b, sowy sprezyny 241... sprezy- 241.00.25.045 241.00.25.045
Typ Wielk. by  Typ Wer. ap x by Szt. b; 14 15 16 17 ny 14 15 16 17 14 15 16 17
201.50. 2030. OOO. OO. O 196 x 296 75 4 75 70 70 50 42 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 2530. OO0O. OO. O 246 x 296 100 6 100 70 70 50 4.2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 6284
201.50. 3030. OOO. OO. O 296 x 296 100 8 100 70 70 50 4.2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3530. OOO. OO. O 346 x 296 125 8 126 70 70 50 472 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 6284
201.50. 4030. OOO. OO. O 396 x 296 125 8 126 70 70 50 42 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 6284
Przyklad zamdéwienia:
Rozbudowane korpusy dla ttocznikéw postepowych  =201.50.
axby, = 296 x 196 = 3020.
by = 75 mm = 075.
Typ sprez. 241.15. = 15.

Cz. gdérna z wyst. ptytg moc.

1

Akcesoria do narzedzi precyzyjnych 201.50. dostarczamy rowniez

Numer katalogowy

=201.50.3020.075. 15. 1

w wymiarach i wykonaniach specjalnych zgodnie z danymi kliental

A50
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Zastrzega sie mozliwosc zmian
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KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY

Opis systemu

System wymiany narzedzia wyposazony w mechanizm szybkiego pozy-
cjonowania i mocowania zostat skonstruowany z mysla o:
. obnizeniu kosztéw narzedzi

. redukcji kosztéw wyposazenia

. umozliwieniu zaspokojenia popytu rynkowego na niewielkie partie
produktéw.

System szybkiej wymiany narzedzi zastepuije liczne, kompletne, poje-
dyncze narzedzia; jego gtdwnymi elementami sa podstawa petnigca

w prasie funkcje korpusu matrycy oraz narzedzia wsuwane, nieposiada-
jace osobnych elementdéw prowadzacych.

Narzedzia wsuwane sg montowane na ptytach montazowych i wsuwane
do oporu w korpus mechanizmu wymiany. Przestawienie czterech przed-
nich dzwigni powoduje wprowadzenie trzpieni pozycjonujacych w otwor
prowadzacy ptyt montazowych. Nastepnie cztery przednie elementy
szesciokatne obracane sg za pomoca klucza nasadowego i przemiesz-
czaja sie po trzpieniu gwintowanym i skosnych powierzchniach, ktére
poruszajg fapami do momentu automatycznego hamowania.

Wersje narzedzi

Narzedzia wsuwane moga by¢ wykonywane jako:
= Przyrzad postepowy

= Wykrojnik jednoczesny
= Ciggownik
= Wyginak

= narzedzie wielofunkcyjne itp.

Srodki pomocnicze do ustawiania i préb

Z uwagi na koszty narzedzia wsuwane wykonywane sg bez wtasnych
elementéw prowadzacych. Ustawienie czesci gornej i dolnej narzedzia
we wtasciwym potozeniu wzgledem siebie utatwia ich wyposazenie

w stozkowe elementy srodkujace.

Jako dodatkowa pomoc przy ustawianiu i prébach narzedzi wsuwanych
poza urzadzeniem do szybkiej wymiany narzedzi oferowane sag prasy do
prostowania i wycinania probek 201.98..

A52  MFIBRO

Zastrzega sie mozliwosc zmian



KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY

Struktura funkcji Pozycjonowanie

Ustawianie: Narzedzia wsuwane moga \gb \1
by¢ wykonane z uzyciem
stozkéw centrujacych.

= Wsuwanie

= Pozycjonowanie

= Mocowanie

mozna wykonacé w ciggu minuty.

Wsuwanie

Blachy o grubosci mniejszej niz 0,4 mm dopuszczane sa jedynie warun-

B\
Y
:lﬂ Grubosci blach
5

o kowo do obrdébki przy uzyciu urzadzen do wymiany narzedzi ze wzgledu
—@} na niewielki luz podczas wycinania.
@ Zakres tolerancji pozycjonowania i mocowania narzedzia wsuwanego
______________ . ; wynosi 0,02 mm.
St W Doktadnos¢ orientacji gérnej czesci narzedzia wzgledem jego czesci
dolnej mozna polepszy¢ przez zastosowanie stozkowych elementow

$Srodkujacych w stopniu umozliwiajagcym obrébke blach o grubosci
ponizej 0,4 mm.

Pozycjonowanie

R\
A4

Mocowanie

@)
N4

Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO A53



KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY

Korpus wymienny - czesé goérna

1 Plyta gérna
2 Ptyta montazowa, wsuwana

3 Tuleja prowadzaca do wyboru

dla prowadzenia kulkowego lub slizgowego
Element naprezajacy
Kotek pozycjonujacy, sktadany
DzZwignia pozycjonujaca
Kotki oporowe
Sruba dociskajaca

0 N O o

Korpus wymienny - czes$é dolna

Ptyta dolna
Ptyta montazowa, wsuwana
Wymienny stup prowadzacy
Element dociskowy
Kotek pozycjonujacy, sktadany
DZwignia pozycjonujaca
Kotki oporowe
Sruba dociskajgca
Ptyta podpierajaca
Klucz nasadowy

O © oo ~NO O~ wWN =

—
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KORPUS Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY
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201.95. Korpus z mechanizmem szybkiej wymiany

Rodzaj prowadnicy* Powierzchnia robocza

Nr katalogowy axb a, az a, as b, bs b, ¢ ¢ cgd e y es f f, f3 l4
201.95.1010.831 100 x 100 350 300 80,5 - 200 60 80,5 40 40 16 25220 120 260 168 113 93 29 160
201.95.2121.831 210 x 210 450 400 161 180,2 315 150 180,2 50 40 25 40 300 220 360 270 208 133 38 180
201.95.3030.831 300 x 300 550 500 241 270,5 420 220 250,2 63 40 25 40 380 320 460 365 305 185 38 180
201.95.3521.831 350 x 210 600 550 320 - 315 120 150 50 40 2540 450 370 510 270 208 133 38 180

*Prowadzenie typu 831 (slizgowe) lub 862 (kulkowe)

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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OSPRZET DO KORPUSU Z MECHANIZMEM SZYBKIEJ WYMIANY:
PLYTA MONTAZOWA
PLYTA PODPIERAJACA

Plyta montazowa 201.96.

Kazde narzedzie wsuwane (czes¢ gorna z
i dolna) jest przykrecane i mocowane na ptycie
montazowej. Ptyta montazowa stanowi
element kazdego narzedzia wsuwanego.

10

x
< a T
O
—
A=Y
y ——] C3 |——
a
201.96. Ptyta montazowa
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy axb a b, Cs X y z
201.96.1010 100 x 100 150 115 16 50,1 120 130
201.96.2121 210 x 210 250 225 25 160,1 220 230
201.96.3030 300 x 300 350 315 25 250,1 320 330
201.96.3521 350 x 210 400 225 25 1601 370 380
Ptyta podpierajaca 201.97
Wymiana tej ptyty jest konieczna w przypadku:
= réznej wielkosci otworéw przelotowych lub Otwér ustalajacy
uktadow réznego rodzaju wktadek
narzedziowych |
e & ~
= stosowania pakietéw sprezynowych, FoEEEeeS -{ ------- N
wypychaczy oraz innych elementéw ' ! i
konstrukcyjnych. | ‘ i
I | I
Ptyta jest ustalana w odpowiednim potozeniu | | e
z wykorzystaniem trzpienia i otworu T i - T ! © o
i i
I I
I I
I I
|| \ )
— h1 — dg
|—— c 14— a 5
201.97. Ptyta podpierajaca
Powierzchnia robocza
Nr katalogowy axb ay as b3 b, Cq hy
201.97.1010 100 x 100 80 80 60 80 40 20
201.97.2121 210 x 210 160 180 150 180 50 25
201.97.3030 300 x 300 240 270 220 250 63 30
201.97.3521 350 x 210 320 320 120 150 50 25

A56 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



PRASY DO WYKRAWANIA PROBEK - NAPED RECZNY

201.98. Opis:
Reczna prasa do wykrawania prébek stuzy do
wstepnego ustawiania i prébowania narzedzi
wsuwanych w korpus do szybkiej wymiany.
Funkcje pozycjonowania i mocowania sg takie

+ same jak w korpusie z mechanizmem szybkiej

o wymiany narzedzi, lecz uproszczone.

2 Ponadto mata prasa reczna stuzy producentowi
narzedzi do pomocy przy ttoczeniu i prasowaniu
wykanczajagcym sworzni i tulei oraz tuszowania

L ° i probowania réznorakich narzedzii przy-
- b rzagdow.
Sita nacisku prasy do 10 t.
Material:

S Ptyty: St 52-2

o -

L Wykonanie:

Tuleje z kotnierzem,
koszyki kulkowe,
S sitownik hydrauliczny
o N sita nacisku prasy 10 t
°
n
] a &
a
a
201.98. Prasy do wykrawania probek - naped reczny
Nr katalogowy Powierzchnia robocza a x b a b
201.98.1010.863 100 x 100 315 250
201.98.3030.863 210 x 210, 300 x 300, 350 x 210 630 315

Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO A57
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