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F I B R o Bezpieczenstwo

1

1.1

BEZPIECZENSTWO

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie odnoszg sie wytgcznie do obstugi opisanego pro-
duktu i sg skierowane do przeszkolonego i upowaznionego personelu .

Personel ten musi przejs¢ wymagane szkolenie i posiada¢ doswiadczenie, znajomosc¢ produktu
oraz specjalne narzedzia, aby méc prawidtowo wykonywac prace przy produkcie.

Przed rozpoczeciem pracy Personel musi w catosci przeczytac¢ i zrozumiec niniejszy dokument.

Wymiana cze$ci zamiennych bez specjalnego przeszkolenia, bez znajomosci niniejszego do-
kumentu i bez specjalnych narzedzi moze byc¢ niebezpieczna i prowadzi¢ do wypadkow z ciez-
kimi lub $miertelnymi obrazeniami.

Wiekszos¢ wypadkow powstatych podczas obstugi produktu ma miejsce w wyniku ignorowania
podstawowych zasad bezpieczenstwa.

Rozpoznanie potencjalnego zagrozenia moze zapobiec wypadkowi, zanim do niego dojdzie. In-
formacje dotyczace bezpieczenstwazawarte w niniejszym dokumencie ostrzegajg przed mozli-
wymi zagrozeniami. FIBRO GMBH moze nie przewidzie¢ wszystkich okolicznosci, ktére mogg
stanowi¢ potencjalne zagrozenia. Ostrzezenia zawarte w niniejszym dokumencie nie obejmujg
zatem wszystkiego.

W przypadku stosowania sprzetu roboczego, dziatania, metody pracy lub techniki pracy, ktére
nie zostaty wyraznie zaproponowane przez FIBRO GMBH, uzytkownik musi sam zapewni¢ bez-
pieczenstwo sobie i innym osobom.

Informacje, opisy i ilustracje w niniejszym dokumencie bazujg na informacjach dostepnych w
chwili powstawania niniejszego dokumentu.

llustracje przedstawiajg przyktady opisywanego produktu i nie sg wykonane w skali.

Instrukcje bezpieczenstwa

Niniejsza instrukcja zawiera instrukcje bezpieczenstwa, ktére majg wskazywaé mozliwe zagro-
zenia i ktérych nalezy przestrzegac, aby unikngé obrazen.

Tekst opisuje

« charakter zagrozenia

*  Zrodio zagrozenia

+ mozliwosci uniknigcia obrazen

* mozliwe konsekwencje nieprzestrzegania ostrzezen

Instrukcje bezpieczenstwa sg wyrdznione kolorowym paskiem sygnatowym z trojkgtem ostrze-
gawczym i stowem sygnalizacyjnym.

Paski sygnatowe majg nastepujgce znaczenie:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Instrukcja bezpieczerjstwa z czerwonym paskiem sygnatowym i stowem sygnalizacyj-
nym NIEBEZPIECZENSTWO wskazuje na zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktore je-
$li nie zostanie wyeliminowane, spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

/\ OSTRZEZENIE!

Instrukcja bezpie_czeﬁstwa z pomaranczowym paskiem sygnatlowym i stowem sygnaliza-
cyjnym OSTRZEZENIE wskazuje na zagrozenie o srednim stopniu ryzyka, ktére jesli nie
zostanie wyeliminowane, moze spowodowac¢ smier¢ lub powazne obrazenia ciata.
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Bezpieczenstwo F I B R o

/\ OSTROZNIE!

Instrukcja bezpieczenstwa z z6ttym paskiem sygnatowym i stowem sygnalizacyjnym
UWAGA wskazuje na zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktoére jesli nie zostanie wyeli-
minowane, moze spowodowa¢ lekkie lub umiarkowane obrazenia.

1.2 Instrukcje ogdine
Oproécz instrukcji bezpieczenstwa niniejsza instrukcja zawiera réwniez instrukcje, ktérych nale-
zy przestrzegacé, aby unikng¢ szkéd materialnych.
Tekst opisuje
* mozliwg przyczyne szkéd materialnych
* mozliwosci unikniecia szkéd materialnych

Wskazania mozliwych szkdd materialnych sg zaznaczone niebieskim paskiem sygnatowym ze
stowem sygnalizacyjnym UWAGA.

WSKAZOWKA

Informacje dotyczace unikania szkéd materialnych nie sg zwigzane z mozliwymi obraze-
niami ciata.

/N OSTRZEZENIE!

Napetnione sprezyny gazowe sg pod wysokim cisnieniem wewnetrznym.
Przed naprawg catkowicie spuscic¢ azot.

» W tym celu ostroznie i tylko nieznacznie otworzyé zawor.

» Nosi¢ okulary ochronne. Ryzyko obrazen oczu na skutek ulatniajgcego sie azotu

» Po wykreceniu $ruby zamykajgcej nigdy nie pochyla¢ sie bezposrednio nad zaworem. Nigdy
nie kierowac¢ otworu napetniajgcego w strone innych osob

» Zawdrwykrecac dopiero wtedy, gdy przestanie ulatnia¢ sie azot i nie mozna recznie wcisnaé
tozyska. Ryzyko obrazen na skutek odrzucenia zaworu.

» W przypadku nieprawidlowego montazu po napetnieniu moze doj$¢ do wyrzucenia czesci.
Zachowa¢ doktadng pozycje montazu czesci zamiennych. Nigdy nie kierowac ttoczyska w
strone ludzi. Odrzucane czes$ci mogg by¢ przyczyng obrazen.

/\ OSTRZEZENIE!
Uzycie nieprawidtowych czesci zamiennych
Montaz nieprawidtowych czesci zamiennych prowadzi do utraty bezpieczenstwa.
» Po napetnieniu azotem na skutek wewnetrznego cisnienia moze doj$¢ do wyrzucenia cze-
Sci.
» Przed przystgpieniem do naprawy zawsze nalezy sie upewnic¢, ze jest uzywany wtasciwy
zestaw czesci zamiennych.

» Sprezyny gazowe PED majg osobny zestaw czesci zamiennych. Poszczegodlne podzespoty
nie sg kompatybilne z poprzednig wersja. W przypadku sprezyn gazowych PED rura cylin-
dra, zestaw montazowy i ttoczysko na gérnym koncu sg oznaczone rowkiem. Zwracaé uwa-
ge na oznaczenie.

» Podzespotéw PED i podzespotdéw nie-PED nie wolno ze sobg tgczy¢. Ryzyko obrazen na
skutek odrzucanych czesci.
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F I B R o Bezpieczenstwo

WSKAZOWKA

Ryzyko uszkodzen podczas naprawy

Podczas mocowania sprezyny gazowej w imadle zawsze uzywacé szczek ochronnych. Zwracaé
uwage na zachowanie czystego otoczenia.

» WyZlobienia, wgniecenia lub inne uszkodzenia mogg by¢ przyczyng wyciekdw.

» Podczas naprawy nigdy nie wolno przyktada¢ nadmiernej sity do sprezyny gazowe;j. Chroni¢
przed uszkodzeniami.

» Podczas napetniania nalezy pozwoli¢ na powolny doptyw azotu. Zawor sprezyny gazowej
moze ulec uszkodzeniu.

» Do napetniania uzywaé wytacznie czystego azotu N2 klasy 5.0 lub wyzszej.

Najwyzsze dopuszczalne cisnienie napetniania : 150 bar (2175 psi).

Do zapewnienia bezpiecznej konserwacji sg wymagane dodatkowe dokumenty powigzane .
Nalezy przestrzegac informacji zawartych w tych dokumentach.

@ Instrukcja obstugi sprezyny gazowej
@ Dodatek dotyczgcy bezpieczehstwa ,Wymiana czesci zamiennych”

@ Instrukcja obstugi armatury napetniajgcej i sterujace;.
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Montaz FIBRO

2 MONTAZ

Wkiad naboju stosuje sie do sterowania aktywnymi sprezynami gazowymi (KF) 2489.14.

Podczas skoku powrotnego aktywnej sprezyny gazowe;j ttoczysko nie wysuwa sie automatycz-
nie, lecz zostaé przesuniete do pozycji poczgtkowej za pomocg wktadu naboju.

21 Wymiana wkiadu zaworu

Komponenty, ktére nalezy zdemontowaé i ponownie zamontowaé podczas wymiany wktadu na-
boju:

|

=1 R el I 1I-.1II'|||-| Il -I-I

]
i

Rys. 2-1 Komponenty wymienne

Poz. Oznaczenie Numer artykutu

A |Wktad naboju1500, 3000, 5000, 7500 2489.14.1001
Wktad naboju 7500, wersja do 02.2022 2489.14.1001.075.E
Wktad naboju 1500, 3000 z chtodzeniem gazu 2489.14.1001.030.N
Wktad naboju 5000 z chtodzeniem gazu 2489.14.1001.050.N
Wktad naboju 7500 z chtodzeniem gazu 2489.14.1001.075.N
Wktad naboju 7500 z chtodzeniem gazu, wersja do 02.2022 2489.14.1001.075.NE

B |Rura dystansowaRura dystansowa 1500 2489.14.1001.01500
Rura dystansowa 3000 2489.14.1001.03000
Rura dystansowa 5000 2489.14.1001.05000
Rura dystansowa 7500 2489.14.1001.07500

C |Podktadka cisnieniowa 2489.14.1001.004

D |Podktadka cisnieniowa 2489.14.1001.004

E |Pierscieh zabezpieczajgcy 2489.14.1001.005

1 | O-ring wkfadu zaworu 2489.14.1001.002

2 |Dolna podktadka zamykajgca 2489.14.00 001

3 | O-ring dolnej podktadki zamykajgcej 2489.14.00 002

4 | O-ring podkfadki cisnieniowej 2489.14.1001.003

5 |Wtykowe ztgcze Srubowe proste 2489.00.43.01.01
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FIBRO

Montaz

Demontaz wkiadu zaworu

TRRRRRR

Klucz imbusowy 3 mm do odkrecania sruby zamykajgcej

Narzedzie do spuszczania gazu i odkrecania zaworu

Szczypce do zdejmowania i zaktadania pierscienia osadczego sprezynujgcego
Magnes staty do przytrzymywania dolnej Sruby zamykajgce;j

Tuleja montazowa

Mtotek gumowy

Spusci¢ cisnienie ze sprezyny gazowe;.
a) Za pomocg klucza imbusowego 3 mm odkreci¢ Srube zamykajaca.

b) Koncéwke gwintowang narzedzia do zaworéw wkrecaé w otwor napetniajgcy do mo-
mentu otwarcia sie zaworu.

c) Powolii catkowicie spusci¢ azot.

W przypadku systemow przewoddw obiegowych zdemontowaé wszystkie przytgcza (ztgcza po-
miarowe).

2.

Zdemontowac zawor.

a) Catkowicie wcisng¢ ttoczysko i umiesci¢ sprezyne gazowa na réwnej powierzchni tto-
czyskiem skierowanym w dot.

b) Po opréznieniu uzy¢ drugiego konca narzedzia do zawordéw, aby catkowicie wykreci¢
zawor z gwintu.

c) Wyjac zawor z otworu napetniajgcego za pomocg szczypiec do zaworow.

Zdemontowac pierécien zabezpieczajgcy.

a) Za pomocgy klucza do pierscieni osadczych sprezynujgcych zdjg¢ pierscien zabezpie-
czajacy.

Zdemontowacé wkiad zaworu.

a) Magnes staty potozy¢ na spodzie sprezyny gazowej, aby zapobiec wypadnieciu dolnej
podktadki zamykajace;.
UWAGA! Przed wybiciem wktadu zaworu nalezy wykreci¢ srube zabezpieczajgca (X) na
spodzie.

b) Zatozyc¢ tuleje montazowg i wybi¢ podktadke cisnieniowg z wtykowym ztgczem Srubo-
wym, podktadke cisnieniowg z rurg dystansowg i wkiad zaworu.

Rys. 2-2 Demontaz wkfadu zaworu

8/16

Instrukcja montazu Wktad zaworu



Montaz

FIBRO

Montaz wkiadu zaworu

1.
2.

Przytozy¢ wkiad zaworu.

Wiozy¢ wktad zaworu.

a) Ostroznie wbi¢ wktad zaworu za pomocg gumowego mtotka.

b) Przytozy¢ tuleje montazowsg i wpi¢ wktad zaworu do oporu. Zwréci¢ uwage na ustawie-
nie w jednej linii z rurg cylindra!
c) UWAGA! Wiozy¢ i dokreci¢ srube zabezpieczajgcg (X) na spodzie!

Lekko naoliwi¢ podktadke cisnieniowg z rurg dystansowgq i wcisngé w otwdr montazowy.

Lekko naoliwi¢ podktadke cisnieniowg z wtykowym ztgczem srubowym i wcisngé w otwor
montazowy.

Za pomocg szczypiec do pierscieni osadczych sprezynujgcych zatozy¢ pierscien zabezpie-
czajgcy. Zwroci¢ uwage na prawidtowe osadzenie!

Wkreci¢ zawor.

Napetni¢ sprezyne gazowg azotem (patrz rozdziat 2.2 "Napetnianie azotem" na stronie 9).

2.2 Napetnianie azotem

Poz. Oznaczenie Numer artykutu
[A] Armatura napetniajaca i sterujgca 2480.00.32.21
[B] Adapter do napetniania G1/8" 2480.00.32.11

(Do sprezyn gazowych z gwintem przytagcza
napetniania G1/8". W przypadku sprezyn gazowych z
gwintem przytgcza napetniania M6 armature napetniajg-
cg i sterujacg mozna wkreci¢ bezposrednio w otwor na-

petniajacy.)
[C] Waz do napetniania 2480.00.31.02
Reduktor cisnienia do butli (opcja) 2480.00.32.07

G1/8"

yiﬁ[%:ﬂﬂﬂmg

@ Przestrzega¢ instrukcji obstugi armatury napetniajgcej i sterujgcej 2480.00.32.21.
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FIBRO Montaz

WSKAZOWKA

Do sprezyn gazowych z gwintem przytacza napetniania G1/8"

W przypadku sprezyn gazowych z gwintem przytgcza napetniania M6 armature napetniajagca i
sterujgcg mozna wkreci¢ bezposrednio w otwér napetniajgcy.

1) Przygotowa¢ armature napetniajgcy i sterujaca.
— Przekre¢ mate pokretto (a) w lewo do oporu. W wyniku tego sworzen zwalniajgcy (b)
przesunie sie w pozycje wsunieta.
— Zamkng¢ zawdr wylotowy (c).

2) Whkreci¢ adapter do napetniania w otwér do napetniania sprezyny gazowej. Dokreci¢ recz-
nie.

3) Zatozy¢ armature napetniajgcg i sterujgcg na adapter do napetniania. Przykreci¢, obracajgc
duze pokretto.

4) Zamkna¢ zawdr odcinajgcy na wezu do napetniania.

5) Przykreci¢ ztgczke weza do napetniania do butli z azotem.

5. il
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Montaz FIBRO

6) Zamontowac ztgcze bagnetowe weza do napetniania na armaturze napetniajgcej
i sterujgce;j.

7) Otworzy¢ butle z azotem pokrettem zaworu butli.

WSKAZOWKA

Ryzyko uszkodzenia zaworu w sprezynie gazowej.
» Zawor odcinajgcy na wezu do napetniania otwiera¢ powoli.
» Ostroznie napetnia¢ azot.

8) Powoli otworzy¢ zawor odcinajgcy na wezu do napetniania. Manometr (b) wskazuje cisnie-
nie napetniania.

Dopuszczalne cisnienie napetniania jest nadrukowane na etykiecie (a).

TR T

9) Po osiggnieciu cisnienia napetniania zamknaé zawor odcinajgcy na wezu do napetniania.
10) Zamkna¢ butle z azotem pokrettem zaworu butli.

11) Ponownie otworzy¢ zawér odcinajgcy na wezu do napetniania.

12) Otworzy¢ zawodr wylotowy na armaturze napetniajgcej i sterujgce;j.

— Cisnienie i resztki azotu ulatniajg sie z armatury i weza do napetniania.

Poluzowac ztgczke weza do napetniania z butli z azotem i odkrecic.

Odtgczy¢ waz do napetniania na ztgczu bagnetowym od armatury napetniajgcej i sterujgce;j.
Odkreci¢ armature z adaptera do napetniania, obracajgc duze pokretto.

Odkreci¢ adapter do napetniania.

13
14
15
16

~— ~— ~— ~—
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FIBRO Montaz

17) Sprezyne gazowg zamocowac¢ w imadle w pozycji nachylonej (pod kgtem ok. 30°). Ttoczy-
sko jest skierowane ukosnie w dot.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen. Wyciekajacy azot
Nigdy nie pochyla¢ sie nad zaworem sprezyny gazowe;j.
» Nosi¢ okulary ochronne.

18) Sprawdzi¢, czy azot nie wycieka przez zawor sprezyny gazowej.

Jezeli azot wycieka, zawdr nalezy wymienic.

19) Wkreci¢ srube zamykajgca w otwor napetniajgcy sprezyny gazowej, dokrecajgc momentem
dokrecajgcym 2 Nm (1,5 Ib-ft) dla M6; 15-18 Nm (11-13 Ib-ft) dla G1/8".
— Rozmiar klucza 3 mm do $ruby zamykajacej M6
— Rozmiar klucza 5 mm do $ruby zamykajacej G1/8"

Sruba zamykajgca petni funkcje uszczelniajgcg i musi byé zawsze zamontowana.

12/16
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Spisy FIBRO

3 SPISY

3.1 Produkty firm zewnetrznych

‘W produkcie nie ma zadnych komponentéw firm zewnetrzny. ‘

3.2 Stowniczek

Pojecie Objasnienie

Instrukcja Ogoblna nazwa tego dokumentu.

Moment dokrecajgcy Moment, jakim mozna dokreci¢ srube.

Zagrozenie, ktdrego nie da sie catkowicie unikng¢ poprzez dziatania

Ryzyko szczgtkowe konstrukcyjne.

Uwaga dotyczace bez- |Uwaga dotyczgca mozliwych obrazen ciata — w instrukcjach i pod-
pieczenstwa recznikach.

Informacja dotyczaca

bezpieczefistwa Informacje dotyczace bezpiecznej obstugi produktu

3.3 Spis ilustracji

Rys. 2-1 Komponenty wymienne 7
Rys. 2-2 Demontaz wkfadu zaworu 8

Instrukcja montazu Wktad zaworu 13/16



FIBRO Spisy

3.4 Indeks

C
ci$nienie napetniania
dopuszczalne 6

D

dokumenty, powigzane 6

Dolna sruba zamykajgca 7

I

llustracje 4

Informacje dotyczace bezpieczenstwa 4
Instrukcja bezpieczenstwa 4

K

komponenty wymienne 7

(o)

Obrazenia
Uniknigcie 4

P

Pasek sygnatowy 4
personel

przeszkolony 4
pierscien zabezpieczajgcy 7
podktadka cisnieniowa 7
Prawo autorskie 2
R

rura dystansowa 7

S

Stowo sygnalizacyjne 4
w

wktad naboju 7
wtykowe ztgcze Srubowe

proste 7
V4
Zagrozenia
mozliwe 4

zagrozenie 4
zasady bezpieczenstwa
podstawowe 4
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Zatgcznik FIBRO

4 ZALACZNIK
4.1 Notatki
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WE LOVE TECHNOLOGY FIBRO

Wiecej informacji na

www.fibro.de/pliki do pobrania-SPREZYNY-SPREZYNY GAZOWE NACISKOWE/

FIBRO GMBH

Czesci znormalizowan
August-Lapple-

MEMBER OF THE LAPPLE GROUP
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