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SRODKI CHEMICZNE
INFORMACJE OGOLNE

Karty charakterystyk bezpieczenstwa

Wymagane dla produktéw chemicznych karty charak-
terystyki znajdujg sie na naszej stronie (www.fibro.de)
w czesci NORMALIEN w strefie Downloads.

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Informacje o dostepnosci w danym kraju/
regionie

W ostatnich latach mocno zaostrzono wymagania
prawne dla produktéw chemicznych. W krajach Unii
Europejskiej stworzono jednolite warunki przez wpro-
wadzenie rozporzgdzenia CLP/REACH. Jednak
obowigzujg dodatkowe krajowe regulacje lub przepisy,
ktdére w przypadku dostawy do krajow UE muszg by¢
przestrzegane.

Poza UE wymagania sg jeszcze bardziej ztozone,
nawet gdy niektdre kraje stosujg sie do przepiséw
CLP/REACH.

Firma FIBRO jako producent i sprzedawca jest zobo-
wigzana do przestrzegania wszystkich przepisow i
norm.

Nalezy zwrdcié uwage, ze produkty moga nie byé
dostepne w Panstwa kraju!

Nalezy pamietac, ze produkty chemiczne mogag by¢
stosowane tylko w tych krajach, w ktdrych jezyk
etykiety odpowiada jezykowi urzedowemu danego
kraju.
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Zastosowanie produktéw - Schemat
doboru stupéw

H8
Lana zywica narzedziowa - Opis
280.02 H8
Lana zywica narzedziowa
FIBROLIT®-ZWO
280.08 H8
Lana zywica narzedziowa
FIBROFIX®-SECHS
280.05 H9
Utwardzacz
280.24 H9
Rozcienczalnik do FIBROLIT®-ZWO
280.09 H9
Dozownik dla FIBROFIX®-SECHS

H10-11

Lana zywica narzedziowa
FIBROLIT®-ZWO / FIBROFIX®-SECHS
- Przyktady zastosowan

H12

Lana zywica narzedziowa
FIBROLIT®-ZWO / FIBROFIX®-SECHS
- Cechy

H12
Rozciericzalnik do FIBROLIT®-ZWO —
Cechy

H12
Klej do metalu FIBROLIT®-MK —
Cechy
281.01 H13
Klej do metalu FIBROLIT®-MK
280.822405 H13
Srodek antyadhezyjny ACMOS
280.27 H13

Srodek antyadhezyjny FIBROLIT®-TW

280.15 H14

Odrdzewiacz FIBROLIT®-RL

280.131 H14

Farba traserska FIBROLIT®-ARF

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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280.23 H14

Farba traserska FIBROLIT®-ARF

280.20 H15

Lokalizator nieszczelnosci w aerozolu
FIBROLIT®-LSP

280.37.032. H15

Olej hydrauliczny FIBROLIT®

281.620. H15

Ptyn chtodzacy FIBROLIT®

280.36.006 H16

Olej do smarowania ttocznikéw
FIBROLIT®

H17
FIBROLIT® FETT/OEL-LD - opis
280.34 H17
Smar FIBROLIT®Fett-LD
280.35 H17

Olej FIBROLIT®Oel-LD

Zastrzega sie mozliwosc zmian

281.706 H18

Srodek czyszczacy LOCTITE® SF
7061

281.30 H18

Odttuszczalnik DEGREASER EM30+

280.8001 H19

Olej LOCTITE® LB 8001

280.8021 H19

Olej silikonowy v

281.243 H20

Klej jednoskt. do zab. $rub, $redniej
wytrzymatosci LOCTITE® 243

281.270 H20

Klej jednoskt. do zab. Srub, wysoka
wytrzymatos$é LOCTITE® 2701

281.648 H20

Anaerobowy srodek mocujacy,
wysoka wytrzymatos¢ LOCTITE® 648

281.147 H21

Klej epoksydowy LOCTITE® EA 3450

M FIBRO
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281.401 H21

Klej natychmiastowy LOCTITE® 401

281.454 H21

Natychmiastowy klej zelowy
LOCTITE® 454

Zastrzega sie mozliwosc zmian



ZASTOSOWANIE PRODUKTOW - SCHEMAT DOBORU SLUPOW
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280.02 Lana zywica narzedziowa FIBROLIT®-ZWO [ J
280.05 Utwardzacz [ J
280.08 Lana zywica narzedziowa FIBROFIX®-SECHS [J
280.15 Odrdzewiacz FIBROLIT®-RL [ [ [
280.20 Lokalizator nieszczelnos$ci w aerozolu FIBROLIT®-LSP [ J
280.23 Farba traserska FIBROLIT®-ARF [ ]
280.24 Rozcienczalnik do FIBROLIT®-ZWO [ J
280.27 Srodek antyadhezyjny FIBROLIT®e-TW [ J
280.34 Smar FIBROLIT®Fett-LD [
280.35 Olej FIBROLIT®Oel-LD (]
280.36.006  Olej do smarowania ttocznikéw FIBROLIT® [ J
280.37.032.  Olej hydrauliczny FIBROLIT® [ ]
280.131 Farba traserska FIBROLIT®-ARF [ J
280.8001 Olej LOCTITE® LB 8001 (]
280.8021 Olej silikonowy v [ ] [ ]
280.822405 Srodek antyadhezyjny ACMOS [ J
281.01 Klej do metalu FIBROLIT®-MK [ J
281.30 Odttuszczalnik DEGREASER EM30+
281.147 Klej epoksydowy LOCTITE® EA 3450 [ [ )
Klej jednoskt. do zab. $rub, $redniej wytrzymatosci
281.243 LOCTITE® 243 ¢
Klej jednoskt. do zab. srub, wysoka wytrzymatosé
e LOCTITE® 2701 ¢
281.401 Klej natychmiastowy LOCTITE® 401 [ ]
281.454 Natychmiastowy klej zelowy LOCTITE® 454 [ ]
281.620. Ptyn chtodzgcy FIBROLIT® [ J
Anaerobowy srodek mocujacy, wysoka wytrzymato$é
R LOCTITE® 648 ®
281.706 Srodek czyszczacy LOCTITE® SF 7061
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO H7



LANA ZYWICA NARZEDZIOWA - OPIS
LANA ZYWICA NARZEDZIOWA FIBROLIT®-ZWO
LANA ZYWICA NARZEDZIOWA FIBROFIX®-SECHS

Opis:
Oba produkty lanej zywicy narzedziowej 280.02 FIBROLIT®-ZWO i 280.08 FIBROFIX®-SECHS sg uzywane do réznych zastosowarn i sg wykonane z
dwdch komponentdéw: zywica lana i utwardzacz.

Zywica lana i utwardzacz sa mieszane w okreslonych proporcjach i poprzez chemiczna reakcje sieciowania zmieniaja sie nieodwracalnie w tworzywo
state (duroplast). Reakcja sieciowania jest uruchamiana przez zmieszanie zywicy lanej i utwardzacza. Podczas tak zwanego czasu zachowania stanu
plastycznego zywica jest ptynna i moze by¢ przetwarzana. Nastepnie musi zosta¢ poddana obrébce mechaniczne;j.

Do typowego zastosowania do produkcji narzedzi zywica lana zawiera optymalne wypetniacze. Utwardzacz zawiera przyspieszacze i dodatki, ktdre
gwarantujg nie za dtugi czas utwardzania.

Dla powierzchni, do ktérych zywica nie ma sie przyklejac, zaleca sie zastosowanie srodka adhezyjnego 280.822405 lub srodka adhezyjnego 280.27
FIBROLIT®-TW.

Zywica lana i utwardzacz w stanie nieutwardzonym sa substancjami szkodliwymi dla zdrowia i rodowiska naturalnego. Dlatego nalezy przestrzegad
specjalnych zasad bezpieczeristwa zgodnie z kartami bezpieczeristwa.

280.02 Lana zywica narzedziowa FIBROLIT®-ZWO

Opis:

Lana zywica narzedziowa FIBROLIT®-ZWO to zywica epoksydowa, stosowana m.in. do produkcji
narzedzi. llos¢ materiatu zawartego w puszce jest odmierzona w sposéb umozliwiajacy doktadne
wymieszanie w niej sktadnikdw. Oba komponenty sg optymalnie dopasowane odnosnie stosunku
ilosci, aby byto zapewnione petne utwardzenie zywicy lanej. Konieczne jest doktadne wymieszanie
zywicy przed i po dodaniu do niej utwardzacza. Tylko w ten sposdb mozna zapewnic jej prawidtowe
utwardzanie.

Przy pobieraniu mniejszej ilosci nalezy zachowac¢ stosunek mieszanki zywica lana:utwardzacz na
poziomie 18:1 (udziaty wagowe).

Uwaga:

Przestrzega¢ instrukcji uzytkowania!

Wriasciwosci fizyczne, odpornosé chemiczna i przyktady zastosowania na ponizszych stronach.

Opakowanie zawiera:
1 puszka zywicy lanej, 365 ml
1 puszka utwardzacza, 50 mi

280.08 Lana zywica narzedziowa FIBROFIX®-SECHS

Opis:

Opakowania z tg lang zywicg stuzg do jej szybkiego i czystego nanoszenia w niewielkich ilosciach.
FIBROFIX®-SECHS posiada te same wtasciwosci co FIBROLIT®-ZWO, dlatego tez sposéb uzycia
obu srodkdw jest identyczny. Nanoszenie odbywa sie przewaznie za pomoca dozownika do kleju
280.09.

Uwaga:

Przestrzegac instrukcji uzytkowania!

Wrtasciwosci fizyczne, odpornosé chemiczna i przyktady zastosowania na ponizszych stronach.

Opakowanie zawiera:

6 naboi zywicy lanej, 33 ml

6 amputek z utwardzaczem, 4 mi
1 mieszadetko

H8 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/280-02
https://www.de.shop.fibro.com/pl/280-08

UTWARDZACZ
ROZCIENCZALNIK DO FIBROLIT®-ZWO
DOZOWNIK DLA FIBROFIX®-SECHS

280.05 Utwardzacz
Opis:

Pojedynczy utwardzacz 280.02 do narzedziowej zywicy lanej FIBROLIT®-ZWO lub do zastosowania
z rozcienczalnikiem zywicy epoksydowej 280.24 dla FIBROLIT®-ZWO.

Butelka, 50ml (280.05.0050)

280.24 Rozcienczalnik do FIBROLIT®-ZWO

Opis:

W celu zwiekszenia ptynnosci narzedziowej zywicy epoksydowej FIBROLIT®-ZWO mozna dodaé
rozcienczalnik w okreslonym stosunku (maks. 5% = 45 g).

Nalezy wéwczas wzigé pod uwage dtuzszy czas utwardzania.

Rozciericzalnik nalezy stosowac z utwardzaczem 280.05 takze jako zywice lana. Nalezy zachowad
stosunek mieszanki zywica:utwardzacz na poziomie 5:1 (udziaty wagowe).

Puszka, 500 ml

280.09 Dozownik dla FIBROFIX®-SECHS

Opis:

Stuzy do tatwej obrébki srodka FIBROFIX®-SECHS 280.08.

Nabdj zywicy lanej jest Sciskany przez wrzeciono gwintowane, a po opréznieniu usuwany z dozow-
nika.

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO H9


https://www.de.shop.fibro.com/pl/280-24
https://www.de.shop.fibro.com/pl/280-09
https://www.de.shop.fibro.com/pl/280-05

LANA ZYWICA NARZEDZIOWA FIBROLIT®-ZWO / FIBROFIX®-SECHS -

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Odlewanie tulei w ptytach prowadzacych
(z zachowaniem luzu w ruchu posuwistym)

Otwory przelotowe w ptycie prowadzacej trasowane sg przy uzyciu
gotowej ptyty tnacej, po czym wycinane pita lub wiercone. Szerokos¢
zalewanej szczeliny pomiedzy otworem a stemplem wynosi ok. 1 —3 mm.

Gdyby na skutek dtuzszego sktadowania masa stata sie zbyt gesta,
mozna jg rozgrza¢ w kapieli wodnej do temperatury ok. 60°C, przy czym
przed przystagpieniem do zalewania nalezy jg schtodzi¢ do temperatury
pokojowe;.

Plastelina

Stempel tnacy

Obsada Ptyta prowadzaca

magnetyczna

Papier lub
Srodek oddzielajacy % N
1
Masa Ptyta tnaca
zywiczna Element dystansowy
Rys. 1:

Zalewanie stempla tngcego w ptycie prowadzace;j.

Zamiast wykonywania otworu ksztattowego, czesto wystarczy wywiercic¢
odpowiedni otwér w ptycie prowadzacej.

Stempel tnacy |

Ptyta prowadzaca

Masa
zywiczna

AN
L/

Obraz 2:

Zalany stempel ksztattowy

W przypadku zalewania bardzo waskich szczelin mozna ponadto zastosowaé
rozcienczalnik FIBROLIT®.

Wypitowane lub wywiercone otwory nalezy odttuscié. Przygotowana ptyta
prowadzaca jest przymocowana do ptyty tnacej i stempla w sposdb poka-
zany narys. 1, zas stempel pokryty srodkiem antyadhezyjnym — wprowa-
dzony do otworu i ustawiony w odpowiednim potozeniu. Przed przystapie-
niem do zalewania zaleca sie zatamowac¢ nadlewki zywicznej masy, stosujac
obrzeze z plasteliny. Petni ono réwniez funkcje pomocnicza w procesie zale-
wania. Pomigdzy ptytg tnaca a prowadzgca umieszczany jest papier lub
$rodek antyadhezyjny celem unikniecia sklejenia sie tych elementéw ze soba.
Stempel ustalany jest w pozyciji pionowej za pomocg katownika wykonanego
z materiatu magnetycznego. W celu zachowania przeswitu w ptycie tnacej
stosowane sg rézne metody.

Popularng i stosowana z powodzeniem podczas napraw metodg ustawienia
stempla we wtasciwym potozeniu w otworze wykonanym w hartowanej ptycie
tnacej jest umieszczanie przektadki z folii metalowej lub tkaniny nylonowej

w sposob odpowiadajacy wielkosci zadanego przeswitu. W przypadku dzielo-
nych, szlifowanych w sposéb ksztattowy ptyt tnacych zaleca sig réwniez
wstepne wyszlifowanie otworéw przelotowych o ksztatcie cylindrycznym bez
uwzglednienia przeswitu. Dopiero po zakoriczeniu zalewania ptyty prowa-
dzacej elementom wktadanym do ptyty tnacej nadawany jest przeswit i sg one
przeszlifowywane.

Hi0o HMFIBRO

W przypadku prostych narzedzi tngcych stosowane jest ponizsze rozwig-
zanie.
Stempel tnacy

Ptyta prowadzaca Ptyta tnaca

Masa

zywiczna

N
B e

H

Obraz 3:
Zalewanie stempla tngcego w przypadku uzycia prostych narzedzi
tngcych.

Stempel ustawiany jest z uwzglednieniem wymiaréw i kata. Po wcisnieciu
stempla w ptyte tnaca, listwy prowadzace sg usuwane, a ptyta tnaca
wraz z przygotowang do zalewania ptyta prowadzaca — kotkowane.
Nastepnie nalezy wykonac zalewanie oraz otwdr przelotowy w ptycie
tnacej.

W przypadku uzycia stempli thgco-prowadzacych nalezy wyposazy¢
ptyte prowadzaca lub zgarniacz po stronie dolnej w dodatkowe blachy —
zob. rys. 4. Blachy te zabezpieczajg ptyte prowadzaca stempla przed
zbyt szybkim zuzyciem. W przypadku uzycia narzedzi szybkotngcych
podczas zalewania tworzona jest kapiel olejowa.

Stempel tnacy Ptyta prowadzaca

Przestrzen zalana
olejem
/ i
/L
L - ]
Masa / Blacha dziurowana
zywiczna

Obraz 4:
Zalany stempel do narzedzi szybkobieznych.

W przypadku stempli o niewielkiej grubosci, ktére ze wzgledow wytrzy-
matosciowych muszg by¢ prowadzone na mozliwie najwiekszym odcinku,
ptyta prowadzaca badz rowniez wypychacz zalewane sg w sposdb poka-
zany na rysunku.

20,9

Masa zywiczna Plyta tnaca

8z

23

Obraz 5:
Sposob zalewania stempli thacych o niewielkiej grubosci.

Zastrzega sie mozliwosc zmian



LANA ZYWICA NARZEDZIOWA FIBROLIT®-ZWO / FIBROFIX®-SECHS -

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Na rys. 6 pokazana jest ptyta prowadzgca stempla z kotkami walcowymi
(235.1). Otwory pod kotki walcowe sg wiercone za pomoca wiertarki
wspotrzednosciowej, zas otwor przelotowy jest wypitowywany. Po
wcisnieciu hartowanych kotkéw walcowych stempel jest zalewany. Dzigki
liniowosci styku pomiedzy stemplem a kotkami walcowymi mechanizm
prowadzgcy stempla jest bardziej odporny na zuzycie, a ponadto nie ma
koniecznosci ustawiania elementéw we wtasciwym potozeniu.

—

Stempel tnacy Ptyta prowadzaca

71

Kotki walcowe (235.1)

Masa zywiczna

Obraz 6:
Zalany stempel tnacy z kotkami walcowymi w roli mechanizmu prowadza-
cego.

Ptyta prowadzaca z duzg liczbg stempli pokazana jest na rysunku 7.
Wszystkie otwory przelotowe po wywierceniu lub wypitowaniu sg zale-
wane.

Rys. 7
Zalana ptyta prowadzaca stempla

Mozna wstepnie obliczy¢ ilo$¢ czasu (czas = pienigdz!) zaoszczedzonego
jedynie dzieki uzyciu opisanego narzedzia. Nie mozna tego jednak
dokonac¢ wytgcznie na podstawie zdjecia. Uzytkownik bedacy specjalista
z pewnoscia przekona sig, jak duze oszczednosci mozna uzyskac w tym
przypadku.

Przyktad zalewania w narzedziu postepowym

) &

0000

/
Ptyta /

prowadzaca é

Tuleja prowadzaca

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Zalewanie tulei kotkow walcowych:

Stosuje sg tam, gdzie trzeba czesto wymienia¢ precyzyjnie pozycjono-
wane, niehartowane czegsci, badz zastepowac je nowymi, np. podczas
produkcji narzedzi precyzyjnych.

Otwory pod kotki wykonane w ptytach obrabianych metoda szlifowania
wspotrzednosciowego zapewniajg w tym przypadku réwniez wysoka
doktadnos¢ pozycjonowania.

Niehartowane narzedzie profilowe o powierzchni roboczej przylegajace;j
do powierzchni obrabianej zostanie w kazdym wypadku ustawione
doktadnie w zadanej osi i ptaszczyZnie przez zalanie tulei kotkdw walco-
wych za pomoca srodka FIBROFIX®-SECHS lub FIBROLIT®-ZWO.

Wypetnienie masg zywiczna
FIBROLIT*-ZWO
lub FIBROFIX"-SECHS

1
g

WFIBRO Hi1



LANA ZYWICA NARZEDZIOWA FIBROLIT®-ZWO / FIBROFIX®-SECHS - CECHY
ROZCIENCZALNIK DO FIBROLIT®-ZWO - CECHY
KLEJ DO METALU FIBROLIT®-MK - CECHY

Wtiasciwosci fizyczne Lana zywica narzedziowa FIBROLIT®-ZWO / FIBROFIX®-SECHS:

Lepkos¢ w temp. 25 °C ok. 9000 mPas
Dopuszczalny czas uzytkowania w temp. 25 °C (ilosci 100 g) ok. 25 min

Czas utwardzania w temp. 20 - 25 °C* ok. 24 godz.
Trwato$¢ podczas sktadowania w temp. 20 - 25°C ok. 1 roku
Odpornos¢ termiczna wg Martensa (DIN 53458) ok. 50 - 55 °C (75 - 80 °C*)
Temperatura zaptonu zywicy ok. 210 °C
Temperatura zaptonu utwardzacza ok. 207 °C
Temperatura rozktadu (ISO/R 871-68) >300 °C
Przewodnos¢ cieplna w zakresie 14 - 38 °C (VDE 0304, czes¢ 1/7,59) 0,531 W/km

Gestosé - zywica zmieszana ok. 2,5 g/ml

Gestos¢ — utwardzacz ok. 1,06 g/ml
Wytrzymatosc na sciskanie DIN EN ISO 604 ok. 130 - 140 N/mm2
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie DIN EN ISO 527-1, -2, -3 ok. 50 N/mm2
Wytrzymatosé na zginanie DIN EN ISO 178 ok. 70 N/mm2
Twardos$¢ kulkowa DIN EN ISO 2039-1 ok. 213 N/mm2
Udarnosé 3,57 KJ/m2

Modut Younga na podstawie proby rozciggania ok. 8760 N/mm2
Skurcz liniowy ok. 0,05 -0,12 %

*Czas utwardzania: 24 godz. w temp. pokojowej lub 15 godzin w temp. 50 °C

Wiasciwosci fizyczne Rozcienczalnik do FIBROLIT®-ZWO:

Gestoscé 1,16 = 0,02 g/ml
Temperatura zaptonu wg DIN 51584 97 °C

Trwato$¢ podczas sktadowania w temp. 20 - 25°C  ok. 1 roku
Lepkos¢ w temp. 25 °C 1000 + 100 mPas

Witasciwosci fizyczne Klej do metali FIBROLIT®-MK:

Gestosc zywicy MK 1,16 £ 0,01 g/ml
Gestosc utwardzacza MK 1,13 £ 0,01 g/ml
Wytrzymatos$¢ na $Scinanie przy rozcigganiu 40 - 50 N/mm2
Odpornos¢ termiczna wg Martensa 45 - 50°C
Dopuszczalny czas uzytkowania ilogci 100 g 15 - 20 min
Trwatos¢ podczas sktadowania w temp. 20 - 25°C  ok. 1 roku

Czas petnego utwardzenia w temp. 20 - 25°C ok. 24 godz.

Odpornosé na dziatanie chemikaliéw

@)
o)
@
o
)

Srodek chemiczny
Aceton

Formalina 30%
Ksylen

Roztwar silikonu DC 20
Olej napedowy
Spirytus

Tetrakol

Per

Octan etylowy
Epichlorohydryna
Kwas fluorowodorowy 10%
Chlorodwufenyl T 64
Woda

Woda morska
Roztwor NaCl 5%
Kwas mréwkowy
Kwas mlekowy 10%
Kwas siarkowy
Kwas octowy 10%
Amoniak 25%
Anilina

Fenol 90

Kwas solny 10%

TVOIOITOIOIOIO> T T > OOOP O WO

A = brak oddziatywania
B = niewielkie oddziatywanie
C = oddziatywanie niszczace

H12 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



KLEJ DO METALU FIBROLIT®-MK
SRODEK ANTYADHEZYJNY ACMOS
SRODEK ANTYADHEZYJNY FIBROLIT®-TW

281.01 Klej do metalu FIBROLIT®-MK

Opis:

Klej dwusktadnikowy na bazie zywicy epoksydowej. Sktadniki — zywica i utwardzacz — mieszane sa

w stosunku wagowym 2:1.

Klej najlepiej nanosi¢ za pomoca pedzla na uprzednio odttuszczone elementy klejone. Szorstkie
powierzchnie zwigkszajg site wigzania kleju do metalu.

Juz po uptywie 6,5 godziny klej osigga wytrzymato$¢ na scinanie przy rozcigganiu rowng 30 N/
mm?2. Wytrzymatos$c koricowa uzyskiwana jest po uptywie ok. 24 godzin.

Szerokos¢ spoiny wynosi 0,6 — 0,7 mm.

Wklejane tuleje zachowuja po zamontowaniu swoj okragty ksztatt i doktadnos¢ wymiarowa.

Opakowanie wysytkowe zawiera:
1 puszka zywicy, 217 ml
1 puszka utwardzacza, 119 ml

280.822405 Srodek antyadhezyjny ACMOS

Opis:

Niezawierajacy silikonu srodek antyadhezyjny w formie spreju.

Zastosowanie przy zalewaniu elementéw slizgowych jak kolumny prowadzace, stemple itd. z lang
zywicg narzedziowg 280.02 FIBROLIT®-ZWO lub 280.08 FIBROFIX®-SECHS.

Srodek antyadhezyjny natryskiwaé cienko i réwnomiernie z odlegtosci 20 do 30 cm.

Przetarcie szmatkg pozwala uzyskaé rownomierng powierzchnie.

Aerozol, 400 ml

280.27 Srodek antyadhezyjny FIBROLIT®-TW

Opis:

Srodek antyadhezyjny na bazie wosku zapewnia wigkszy luz prowadnic.

Zastosowanie przy zalewaniu elementéw slizgowych jak kolumny prowadzace, stemple itd. z lang
zywica narzedziowg 280.02 FIBROLIT®-ZWO lub 280.08 FIBROFIX®-SECHS.

Zalecany w szczegoélnosci do szorstkich powierzchni formowanych. Szybkoschngcy i tatwy do
polerowania.

Nanies¢ srodek antyadhezyjny szmatka i starannie wetrzeé. Kilkakrotne natozenie powoduje
wigkszy luz miedzy czescia slizgowa i zywica lana.

Kanister, 500 ml

Zastrzega sie mozliwosc zmian

M FIBRO
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ODRDZEWIACZ FIBROLIT®-RL
FARBA TRASERSKA FIBROLIT®-ARF

280.15 Odrdzewiacz FIBROLIT®-RL

Opis:

Whnika szybko i niezawodnie w najdrobniejsze przestrzenie i tam sie aktywuje. Rozpuszcza
zniszczone rdzag potaczenia metalowe wszelkiego rodzaju (Sruby, sworznie, nakretki itp.) i przyw-
raca ich przydatnos¢. W ten sposéb odpada konieczna mechaniczna obrébka z
niebezpieczeristwem uszkodzenia.

Usuwa trudne zarosty, zzywiczenia i osadu zabrudzenia, ktdre zaktdcaja sprawne dziatanie rucho-
mych elementdw.

Trwale chroni przed rdza i korozjg i zapewnia doskonate smarowanie wszystkich posmarowanych
czesci i potaczen.

Aerozol, 300 ml

280.131 Farba traserska FIBROLIT®-ARF

Opis:

Szybkoschngca na wszystkich metalach, dajaca niezwykty kontrast (natezenie i odcieni), ciemnonie-
bieska farba traserska. Umozliwia doktadne znakowanie i doktadne kontury cigcia.

Przed naniesieniem nalezy odttusci¢ wszystkie powierzchnie.

Aerozol, 400 ml
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280.23 Farba traserska FIBROLIT®-ARF

Opis:
Takie same wtasciwosci, jak farba traserska 280.131 FIBROLIT®-ARF.

Kanister, 500 ml

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/280-23
https://www.de.shop.fibro.com/pl/280-131

LOKALIZATOR NIESZCZELNOSCI W AEROZOLU FIBROLIT®-LSP
OLEJ HYDRAULICZNY FIBROLIT®
PLYN CHLODZACY FIBROLIT®

280.20 Lokalizator nieszczelnosci w aerozolu FIBROLIT®-LSP

Opis:

Niezawodne i szybkie wykrywanie wyciekdw gazdw i sprezonego powietrza. Sprawdzanie potaczen
lutowanych, srubowych i spawanych, rodzajow armatury, zawordw, zbiornikdw cisnieniowych,
przewodow elastycznych i rurowych, ktére musza by¢ catkowicie szczelne. Zastosowanie w przy-
padku wszystkich gazéw: sprezonego powietrza, tlenu, azotu, wodoru, gazu miejskiego, gazu
ziemnego, gazu ptynnego, dwutlenku wegla, podtlenku azotu, acetylenu, propanu, butanu, innych
gazow palnych itp.

Spryskac podejrzane miejsca, w miejscach nieszczelnych tworzg sie dobrze widoczne pecherzyki
piany. Zawdr umozliwia réwniez natryskiwanie od dotu.

Niepalny, nie powodujacy korozji.

Aerozol, 400 ml

280.37.032. Olej hydrauliczny FIBROLIT®

Opis:

Wysokiej jakosci olej hydrauliczny (DIN 51524 HVLP ISO VG32) na bazie oleju mineralnego ze
$srodkami chronigcymi przed korozjg i oksydacjg oraz dodatkami do zapobiegania Scierania. Bardzo
dobry stosunek lepkosci do temperatury.

W szczegdlnosci do systemu CAM (hydrauliczne cylindry i suwaki narzedziowe do produkcji
narzedzi, form i budowy maszyn) firmy FIBRO.

Kanister, 1 1(280.37.032.01)
Kanister, 5 | (280.37.032.05)

281.620. Ptyn chtodzacy FIBROLIT®

Opis:
Ptyn hydrauliczny (HFC).
W szczegdlnosci do sterowanych sprezyn gazowych firmy FIBRO.

Kanister, 5 1(281.620.05)

Kanister, 10 | (281.620.10)
Beczka, 50 | (281.620.50)

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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OLEJ DO SMAROWANIA TLOCZNIKOW FIBROLIT®

280.36.006 Olej do smarowania ttocznikéw FIBROLIT®

Opis:

Ptyn smarowniczy, ktéry w temperaturze pokojowej ulatnia sie bez pozostatosci. Brak koniecznosci
czyszczenia lub odttuszczania. W ten sposdb mozliwe sg nastepujace po tym prace spawalnicze,
lutownicze lub zwigzane z obrébka powierzchni (jednak konieczna kontrola przydatnosci).
Doskonate smarowanie, przez to mniejsze tworzenie sie zadziordw i wydtuzona trwatos¢ aktywnych
elementdw narzedzi wyttaczajacych.

Uwaga:

Mozna nanosi¢ metodg zanurzania, natrysku badz za pomoca watka. Grubos¢ warstwy powinna
by¢ mozliwe najmniejsza. Umieszczanie mechanizmu zgarniajacego przed narzedziem okazato sie
dobrg metoda kontrolowania grubosci powtoki.

Czas schniecia zalezy od temperatury otoczenia. W przypadku suszenia powietrzem lub termic-
znego ulega on skroceniu.

Kanister, 1000 ml (280.36.006)
Kanister, 5000 ml (280.36.006.5)

Zastosowanie:

® Ttoczenie blach elektrotechnicznych

® Ttoczenie blach do generatordw i transformatoréw oraz blach do czesci elektrycznych

e Ttoczenie blach ksztattowych

* Pomoce do wybijania i giecia

e Ttoczenie i formowanie czesci chtodnic samochodowych

W szczegdlnosci mozna z powodzeniem stosowac przy ttoczeniu blach stalowych (ze stali
weglowej, oksydowanej), aluminiowych, ocynkowanych i lakierowanych oraz wykonanych ze
stopdw miedzi.
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Zastrzega sie mozliwosc zmian
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FIBROLIT® FETT/OEL-LD - OPIS
SMAR FIBROLIT®FETT-LD
OLEJ FIBROLIT®OEL-LD

Opis:

FIBROLIT®-FETT/OEL-LD to dopasowana do siebie koncepcja smarowania tulei prowadzacych ze spieku stali z cyjanowang powierzchnia lizgowa do
smarowania dtugotrwatego i statego.

Tuleje prowadzgce ze spieku firmy FIBRO posiadajg udziat poréw na poziomie 18-20% i sg w prézni zalewane olejem do smarowania 280.35 FIBRO-
LIT®-OEL-LD.

Oprdcz kwestii konstrukeyjnych takie nasaczanie zapewnia dzieki dziataniu kapilarnemu konieczna podczas pracy warstwe smaru. Ma to decydujace
znaczenie dla niezawodnego dziatania i dtugiej trwatosci tulei prowadzacych ze spieku.

Smar plastyczny FIBROLIT® FETT-LD to idealnie do tego pasujacy smar depozytowy. Mozna go w tym celu umiesci¢ dodatkowo w rowkach zapaso-
wych tulei spiekowych, co w wielu przypadkach znacznie wydtuzy trwatos$¢ tulei prowadzacych ze spieku. W celu zredukowania zuzycia poczatkowego
zaleca sig inicjalne zastosowanie smaru FIBROLIT® FETT-LD.

Dodatkowe funkcje, jak dobra stabilno$¢ starzenia sie, odpornosé na utlenianie sie i stabilno$¢ termiczna obu smaréw majg réwniez ogromne znaczenie
dla dtugiej trwatosci.

Nalezy pamietac, ze zastosowanie innych smaréw moze ewentualnie doprowadzi¢ do chemicznej niestabilnosci nasaczenia olejem!

280.34 Smar FIBROLIT®Fett-LD

Opis:

Plastyczny zasobnik oleju w formie zelowego smaru na bazie oleju mineralnego. Smar inicjalny i
depozytowy (dtugotrwate smarowanie dodatkowe) przy wszystkich tulejach prowadzgcych ze
spieku stali z cyjanowana powierzchnig slizgowa. W tym celu mozna go umiesci¢ w rowkach zapa-
sowych tulei prowadzgcych ze spieku stali. W szczegdlnosci w zastosowaniach z wyzszym
obcigzeniem nastepuje wyréwnywanie utraty oleju w tulei ze spieku stali. Wysoka niezawodnosc¢ i
niewymagajace konserwacji zastosowanie przez kontrolowana smarnosc.

Zakres temperatur zastosowania: -40°C do +150°C

Puszka, 400 ml

280.35 Olej FIBROLIT®Oel-LD

Opis:

Ptyn nasaczajacy na bazie oleju mineralnego do smarowania tulei prowadzgcych ze spieku stali z
cyjanowana powierzchnig slizgowa. Z powodu receptury i specjalnych dodatkéw nadaje sie do
szerokiego zakresu zastosowania. Jako smarowanie dodatkowe do wyréwnywania utraty oleju.
Zakres temperatur zastosowania: -10°C do +100°C

Kanister 1000 ml

Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO H17
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SRODEK CZYSZCZACY LOCTITE® SF 7061
ODTLUSZCZALNIK DEGREASER EM30+

281.706 Srodek czyszczacy LOCTITE® SF 7061

Opis:

Wolny od FCKW, bazujacy na rozpuszczalniku uniwersalny $rodek czyszczacy (na bazie acetonu),
ktory jest stosowany do odttuszczania i czyszczenia powierzchni. Ten produkt jest stosowany przed
montazem do doktadnego czyszczenia i usuwania wigkszosci smardw, olejéw, cieczy smarnych,
metalowych widréw i drobnych czastek z klejonych powierzchni. Z powodu swojej wysokiej sity
rozpuszczania nadaje sie bardzo dobrze do innych zastosowan w zakresie odttuszczania lub
czyszczenia czesci.

Ulatnia sie bez pozostawiania Sladéw.

Aerozol, 400 ml

281.30 Odttuszczalnik DEGREASER EM30+

Opis:

Bardzo skuteczny odttuszczalnik i Srodek do czyszczenia na zimno z krétkim czasem dziatania i
szybkim bezresztowym ulatnianiem sie. Uniwersalne zastosowanie do smarowania na zimno i
czyszczenia mocno zabrudzonych czesci i powierzchni. Umieszczony na liscie NSF® do
zastosowan w przemysle spozywczym i farmaceutycznym.

Szybko usuwa smar, olej, zabrudzenia , osady, grafit i resztki pytu weglowego. Usuwa smote, na
wpot zaschniete farby, akrylat, kit, klej, klej topliwy, zywice, polimery, uszczelnienia ptynne, woski,
bitumen itp. Bardzo dobra alternatywa dla acetonu, terpentyny, benzyny, spirytusu, trichloretylenu,
toluenu i innych niebezpiecznych $rodkéw czyszczacych.

Maks. temperatura zastosowania: 30°C

Aerozol, 500 ml

H18

MFIBRO

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/281-706

OLEJ LOCTITE® LB 8001
OLEJ SILIKONOWY V

280.8001 Olej LOCTITE® LB 8001

Opis:

Bazujacy na oleju mineralnym, bezbarwny, bezzapachowy, uniwersalny olej mineralny w spreju,
ktéry wnika w trudno dostepne uktady mechaniczne, np. gniazda zaworowe, piasty, taricuchy,
zawiasy i noze tnace w instalacjach przemystu spozywczego i w maszynach szyjacych. Chroni
przed tarciem i zuzyciem i w swoim zakresie temperatur pracy od -20 do +120°C zapewnia dobre
smarowanie przy wszystkich predkosciach.

Aerozol, 400 ml

280.8021 Olej silikonowy v

Opis:

Uniwersalny olej silikonowy o niskiej lepkosci do smarowania powierzchni metalicznych i niemeta-
licznych (np. prowadnice, przenosniki tasmowe, noze tngce i elementy z tworzywa sztucznego).
Moze by¢ takze stosowany jako $rodek do oddzielania form.

Produkt po catkowitym ulotnieniu sie rozpuszczalnika nadaje sie do zastosowan z trwatym
obcigzeniem termicznym w zakresie od -30°C do +150 °C i ze szczytowymi obcigzeniami tempera-
turowymi od -50°C do +250°C.

Aerozol, 400 ml

Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO H19
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KLEJ JEDNOSKL. DO ZAB. SRUB, SREDNIEJ WYTRZYMALOSCI LOCTITE® 243
KLEJ JEDNOSKL. DO ZAB. SRUB, WYSOKA WYTRZYMALOSC LOCTITE® 2701
ANAEROBOWY SRODEK MOCUJACY, WYSOKA WYTRZYMALOSC LOCTITE® 648

281.243 Klej jednoskt. do zab. srub, sredniej wytrzymatosci LOCTITE® 243

Opis:

Uniwersalnie $rednio mocne zabezpieczenie $rub. Zabezpiecza $ruby, nakretki i rozpérki o
wymiarze do maks. M36 przed poluzowaniem z powodu wibraciji i je jednoczesnie uszczelnia.
Nadaje sie do wszystkich metali, wraz z materiatami pasywnymi, jak stal nierdzewna, aluminium i
powierzchnie galwanizowane. Posiada dowiedziong tolerancje na nieznaczne zanieczyszczenia
olejami przemystowymi, jak np. oleje silnikowe, chronigce przed korozjg i oleje do cigcia. Potaczenia
mozna demontowac narzedziami recznym w celu przeprowadzenia prac serwisowych.
Wytrzymatos$é funkcjonalna: po 2 godzinach (22°C)

Zakres temperatur zastosowania: -55 do +150°C

Moment zerwania ($ruby M10): 10 Nm

Butelka, 50 ml

281.270 Klej jednoskt. do zab. srub, wysoka wytrzymatosé LOCTITE® 2701

Opis:

Zielone, o niskiej lepkosci, odporne na wibracje zabezpieczenie $rub na bazie metakrylanu do
bardzo mocnych potgczen do maks. M20, w szczegdlnosci do powierzchni chromowanych. Zapo-
biega niepozadanym ruchom, samodzielnemu luzowaniu, przeciekom i korozji gwintow. Toleruje
nieznaczne zabrudzenia olejami przemystowymi. Nadaje sie do wszystkich metalowych potaczen
gwintowanych. Fluorescencyjne w $wietle UV. Trudno luzowalne potaczenie.

Wiazanie w ciggu 10 min na stali, 4 min na mosigdzu i 25 min na stali nierdzewnej.

Zakres temperatur zastosowania: -55 do +150°C

Moment zerwania (Sruby M10): 38 Nm

Butelka, 50 ml

281.648 Anaerobowy srodek mocujacy, wysoka wytrzymatosé LOCTITE® 648

Opis:

Do klejenia czesci cylindrycznych, np. tozysk, tulei, sworzni i tym podobnych czesci maszyn.
Utwardza sig¢ po odjeciu doptywu powietrza pomiedzy przylegajacymi powierzchniami metalowymi
i umozliwia przenoszenie wigkszych sit i mocy przy dostepnych rozwigzaniach geometrycznych i
konstrukcyjnych. Do szczelin o rozmiarach do 0,15 mm.

W szczegdlnosci do klejenia pasowanego tulei prowadzacych firmy FIBRO.

Wytrzymatos$é funkcjonalna: po 5 min.

Zakres temperatur zastosowania: -55 do +175 °C

Butelka, 50 ml
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KLEJ EPOKSYDOWY LOCTITE® EA 3450
KLEJ NATYCHMIASTOWY LOCTITE® 401
NATYCHMIASTOWY KLEJ ZELOWY LOCTITE® 454

281147  Klej epoksydowy LOCTITE® EA 3450

Opis:

Dwukomponentowy klej epoksydowy, ktéry po zmieszaniu szybko sie utwardza w temperaturze
pokojowej. Zapewnia wysoka wytrzymatos¢ na powierzchniach metalowych. Dzieki swoim
wiasciwosciom nadaje sie do szorstkich i Zle dopasowanych powierzchni z metalu, ceramiki i duro-
plastéw. Do bardzo wytrzymatych napraw elementdw ze stali i zeliwa, np. do naprawiania
nieprawidtowej obrébki czesci narzedzi i maszyn (metal ptynny).

Czas obrdbki: 4 do 6 min.

Wigzanie: po 15 min.

Zakres temperatur zastosowania: -55 do +100°C

Podwdjna strzykawka, 25 ml

281.401 Klej natychmiastowy LOCTITE® 401

Opis:

Uniwersalny klej natychmiastowy do zastosowan, w ktérych wymagane jest rownomierne
roztozenie naprezenia i wysoka odpornosc¢ na rozcigganie i $cinanie. Tworzy szybkie potaczenia z
wieloma materiatami, np. metalami, tworzywami sztucznymi i elastomerami. Idealny do szybkich
napraw oraz wszelkiego rodzaju drobnych napraw awaryjnych.

Wigzanie: po 3-10 s

Zakres temperatur zastosowania: -40 do +120°C

Butelka, 50 g

281.454 Natychmiastowy klej zelowy LOCTITE® 454

Opis:

Do faczenia trudno sklejalnych materiatow i do zastosowan, w ktérych wymagane jest réwnomierne
roztozenie naprezenia i wysoka odpornos¢ na rozcigganie i $cinanie. Tworzy szybkie potaczenia z
wieloma materiatami, np. metalami, tworzywami sztucznymi i elastomerami. Brak kropli i Sciekania
dzieki zelowej konsystenciji, idealny do zastosowan na powierzchniach pionowych i potozonych
wWysoKo.

Wigzanie: po 5-10 s

Zakres temperatur zastosowania: -40 do +120°C

Tuba, 20 g

Zastrzega sie mozliwosc zmian

M FIBRO

H21


https://www.de.shop.fibro.com/pl/281-147
https://www.de.shop.fibro.com/pl/281-401
https://www.de.shop.fibro.com/pl/281-454

H22 MFIBRO



	H - ŚRODKI CHEMICZNE
	INFORMACJE OGÓLNE
	ZAWARTOSC
	ZASTOSOWANIE PRODUKTÓW - SCHEMAT DOBORU SŁUPÓW
	OPIS 
LANA ŻYWICA NARZĘDZIOWA 
	UTWARDZACZ

ROZCIEŃCZALNIK DO FIBROLIT®-ZWO

DOZOWNIK DLA FIBROFIX®-SECHS
	PRZYKŁADY ZASTOSOWAŃ
	CECHY

LANA ŻYWICA NARZĘDZIOWA FIBROLIT®-ZWO / FIBROFIX®-SECHS

ROZCIEŃCZALNIK DO FIBROLIT®-ZWO

KLEJ DO METALU FIBROLIT®-MK 
	KLEJ DO METALU FIBROLIT®-MK

ŚRODEK ANTYADHEZYJNY ACMOS

ŚRODEK ANTYADHEZYJNY FIBROLIT®-TW
	ODRDZEWIACZ FIBROLIT®-RL

FARBA TRASERSKA FIBROLIT®-ARF
	LOKALIZATOR NIESZCZELNOŚCI W AEROZOLU FIBROLIT®-LSP

OLEJ HYDRAULICZNY FIBROLIT®

PŁYN CHŁODZĄCY FIBROLIT®
	OLEJ DO SMAROWANIA TŁOCZNIKÓW FIBROLIT®

	OPIS

FIBROLIT® FETT/OEL-LD

SMAR FIBROLIT®FETT-LD

OLEJ FIBROLIT®OEL-LD
	ŚRODEK CZYSZCZĄCY LOCTITE® SF 7061

ODTŁUSZCZALNIK DEGREASER EM30+
	OLEJ LOCTITE® LB 8001

OLEJ SILIKONOWY V
	KLEJ JEDNOSKŁ. DO ZAB. ŚRUB, ŚREDNIEJ WYTRZYMAŁOŚCI LOCTITE® 243

KLEJ JEDNOSKŁ. DO ZAB. ŚRUB, WYSOKA WYTRZYMAŁOŚĆ LOCTITE® 2701

ANAEROBOWY ŚRODEK MOCUJĄCY, WYSOKA WYTRZYMAŁOŚĆ 

LOCTITE® 648
	KLEJ EPOKSYDOWY 

LOCTITE® EA 3450

KLEJ NATYCHMIASTOWY 

LOCTITE® 401

NATYCHMIASTOWY KLEJ ŻELOWY 

LOCTITE® 454




