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安全
1 安全
本文件中的论断仅适用于所述产品的操作，供经过培训和授权的人员使用。

该人员必须经过所需的培训，具备经验和产品知识以及专用工具，可以正确执行产品上的作
业。

在开始作业之前，该人员必须完整阅读并理解本文件。

未经特殊培训、未了解本文件或者没有专用工具就更换备件，可能十分危险，会产生有重伤或
死亡后果的事故。

操作本产品时产生的大多数事故原因都是忽视基本安全规定。

识别潜在的危险可在发生前避免事故。本文件中的安全信息警示潜在的危险。FIBRO GMBH 无法预
见包含潜在危险的所有情况。因此本文件中的警告并非面面俱到。

如果使用非由 FIBRO GMBH 明确建议的作业工具、操作、工作方法或者工作技术，则用户必须自
己确保自身和他人的安全。

本文件中的信息、说明和插图以创建本文件时的可用信息为基础。

插图展示了所述产品的示例，并非按比例绘制。

1.1 安全提示

本说明书包含 安全提示，提醒您注意可能存在的危险并且必须遵守这些提示以避免受伤。

随附的文字说明

• 危险种类

• 危险源

• 避免受伤的方法

• 违反警告提示可能导致的后果

安全提示由一个带有警告三角和信号词的彩色信号条突出显现。

该信号条具有以下含义：

危险!

用红色背景色提示牌注明的安全提示及提示语“危险”表示较高的危险程度，若无法避免将
导致死亡或严重受伤的后果。

警告!

用橙色背景色提示牌注明的安全提示及提示语“警告”表示中等危险程度，若无法避免可能
会导致死亡或严重受伤的后果。

小心!

用黄色背景色提示牌注明的安全提示及提示语“小心”表示较低的危险程度，若无法避免可
能会导致轻伤或中度受伤的后果。
4/16 装配说明书 转鼓阀



安全
1.2 一般提示

除了安全提示外，本说明书中还包含了必须遵守的提示，其用于避免财产损失。

随附文本描述了

• 可能造成财产损失的原因

• 避免财产损失的方法

有关潜在财产损失的提示通过蓝色提示牌及提示语注意加以强调。

注意

潜在财产损失方面的提示，未涉及可能的身体受伤情况。

警告!

充气后的气压弹簧有高内部压力。

在维修前彻底排出氮气。

 在排气时，小心、仅轻微地打开阀门

 佩戴护目镜。流出的氮气会造成眼睛受伤

 在移除闭锁螺栓之后，绝对不能直接弯腰靠近阀门。绝对不能将充气口对准人

 只有当氮气不再流出，可以用手压入活塞杆时，才能旋出阀门。飞出的阀门会造成受伤。

 如果组装错误，在充气之后，零件可能被甩出。注意备件的准确安装位置。绝对不能将活
塞杆对准人。飞出的零件可能造成受伤。

警告!

使用错误的备件

安装错误的备件会导致丧失安全性。

 在使用氮气充气之后，因内部压力可能甩出零件。

 在维修前，始终确保使用正确的备件套件

 PED 气压弹簧有单独的备件套件。各个部件与之前的版本不兼容。对于 PED 气压弹簧，在
上端通过凹痕标识气缸套、安装套件和活塞杆。注意标识。

 不允许混淆 PED 部件和非 PED 部件。飞出的零件会造成受伤。

注意

在维修时损坏

在将气压弹簧夹入台虎钳时，始终使用防护钳口。注意环境整洁。

 凹槽、凸起或其它损坏可能造成泄漏。

 在维修时绝对不能向气压弹簧施加过度的力。防止损坏。

 在充气时使氮气缓慢流入。可能损坏气压弹簧的阀门。

 只能使用 5.0 质量等级的纯氮气 N2 充气。
装配说明书 转鼓阀 5/16



安全
允许的最高允许充气压力：150 bar (2175 psi)。

为安全保养，需要使用参考资料。必须遵守这些文件中的信息。

气压弹簧操作说明书

“更换备件”安全附页

充气和检查阀门操作说明书
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安装
2 安装
使用转鼓阀控制主动气压弹簧 (KF) 2489.14.。

在主动气压弹簧的回程中，活塞杆不自动伸出，而是借助转鼓阀移入其初始位置。

2.1 更换转鼓阀

在更换转鼓阀时必须拆卸再重新安装的组件包括：

图 2-1 更换组件

项号 名称 产品编号

A 转鼓阀 1500、3000、5000、7500
转鼓阀 7500，2022 年 2 月之前的规格
转鼓阀 1500、3000，带气体冷却器
转鼓阀 5000，带气体冷却器
转鼓阀 7500，带气体冷却器
转鼓阀 7500，带气体冷却器，2022 年 2 月之前的规格

2489.14.1001
2489.14.1001.075.E
2489.14.1001.030.N
2489.14.1001.050.N
2489.14.1001.075.N
2489.14.1001.075.NE

B 间隔管 1500
间隔管 3000
间隔管 5000
间隔管 7500

2489.14.1001.01500
2489.14.1001.03000
2489.14.1001.05000
2489.14.1001.07500

C 压缩空气盘 2489.14.1001.004

D 压缩空气盘 2489.14.1001.004

E 保险环 2489.14.1001.005

1 转鼓阀 O 型密封圈 2489.14.1001.002

2 底部闭锁螺栓 2489.14.00.001

3 闭锁螺栓 O 型密封圈 2489.14.00.002

4 压缩空气盘 O 型密封圈 2489.14.1001.003

5 直通式插入接头 2489.00.43.01.01

431 2

A B C D E

5
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安装
拆卸转鼓阀

 用于拧下闭锁螺栓的 3 mm 内六角扳手

 用于排放气体和拧下阀门的阀门工具

 用于移除和插入保险环的 Seegering 钳

 用于固定底部闭锁螺栓的永磁铁

 安装套筒

 橡胶锤

1. 从气压弹簧中排出压力。

a) 使用 3 mm 内六角扳手拧下闭锁螺栓。

b) 将阀门工具的螺尾拧入充气口，直至阀门打开。

c) 使氮气缓慢、彻底流出。

对于循环管路系统，移除所有接口（测量耦合器）。

2. 取下阀门。

a) 完全压入活塞杆，将气压弹簧和活塞杆向下放到平坦的平面上。

b) 在使用阀门工具的另一端清空之后，将阀门完全从螺纹中拧出。

c) 将阀门用阀门钳从充气口中取出。

3. 取下保险环。

a) 使用 Seegering 扳手取下保险环。

4. 取下转鼓阀。

a) 将永磁铁放到气压弹簧的底部，防止底部闭锁螺栓坠落。
注意！在敲出转鼓阀之前，必须移除底部的安全螺栓 (X)。

b) 放上安装套筒，敲出带插入接头的压缩空气盘、带间隔管的压缩空气盘和转鼓阀。

图 2-2 拆卸转鼓阀

4.3.

1a 2a1b 2b

X
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安装
安装转鼓阀

1. 放上转鼓阀。

2. 插入转鼓阀。

a) 用橡胶锤小心地敲入转鼓阀。

b) 放上安装套筒，将转鼓阀敲入，直至到达止挡位置。注意与气缸套齐平！

c) 注意！将安全螺栓 (X) 插入底部并拧紧！

3. 将带间隔管的压缩空气盘涂少量油，压入安装口。

4. 将带插入接头的压缩空气盘涂少量油，压入安装口。

5. 使用 Seegering 钳插入保险环。注意正确位置！

6. 拧入阀门。

7. 为气压弹簧填充氮气（参见章节 2.2 "填充氮气"，第 9 页）。

2.2 填充氮气

项号 名称 产品编号

[A] 充气和检查阀门 2480.00.32.21

[B] 充气适配器 G1/8"

（适合带 G1/8" 充气连接螺纹的气压弹簧。对于带 M6 充
气连接螺纹的气压弹簧，可以将充气和检查阀门直接旋
入充气口。）

2480.00.32.11

[C] 充气软管 2480.00.31.02

气瓶减压阀（可选） 2480.00.32.07

注意遵守充气和检查阀门 2480.00.32.21 的操作说明书。

G1/8“

A B C
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安装
注意

适合带 G1/8" 充气连接螺纹的气压弹簧

对于带 M6 充气连接螺纹的气压弹簧，可以将充气和检查阀门直接旋入充气口。

1) 准备充气和检查阀门。

– 将小旋钮 (a) 向左旋开，直至到达止挡位置。这样释放销 (b) 会进入撤回后的位置。

– 关闭排气阀 (c)。

2) 将充气适配器旋入气压弹簧的充气口。用力拧紧。

3) 将充气和检查阀门放到充气适配器上。通过旋转大旋钮拧紧。

4) 关闭充气软管上的截止阀。

5) 将充气软管的连接接头拧到氮气瓶上。

a
b

c

N2
GAS

3.

4.

5.

2.
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安装
6) 将充气软管的卡口式连接插到充气和检查阀门上。

7) 通过气瓶阀旋钮打开氮气瓶。

注意

损坏气压弹簧中的阀门。

 缓慢打开充气软管上的截止阀

 小心地使氮气流入。

8) 缓慢打开充气软管上的截止阀。压力表 (b) 显示充气压力。

允许的充气压力印在标签 (a) 上。

9) 在达到充气压力之后，关闭充气软管上的截止阀。

10)通过气瓶阀旋钮关闭氮气瓶。

11)重新打开充气软管上的截止阀。

12)打开充气和检查阀门上的排气阀。

– 压力和剩余氮气通过阀门和充气软管卸除。

13)将氮气瓶上充气软管的连接接头松开并拧下。

14)从充气和检查阀门上拔下卡口式连接的充气软管

15)通过旋转大旋钮从充气适配器上拧下阀门。

16)拧下充气适配器。

N2
GAS

8. 7.

6.

a b
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安装
17)在倾斜位置（约 30°）将气压弹簧夹紧到台虎钳中。活塞杆斜着朝下。

警告!

受伤危险。流出的氮气

绝对不能弯腰靠近气压弹簧的阀门。

 佩戴护目镜。

18)检查氮气是否从气压弹簧的阀门中流出。

如果氮气流出，必须更换阀门。

19)将闭锁螺栓旋入气压弹簧的充气口。对于 M6，以 2 Nm (1.5 lb-ft)；对于 G1/8" ，以 15 
- 18 Nm (11-13 lb-ft) 的拧紧力矩拧紧。

– 3 mm 的扳手开口度适用于闭锁螺栓 M6

– 5 mm 的扳手开口度适用于闭锁螺栓 G1/8"

闭锁螺栓具备密封功能，必须始终安装。

17.
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3 目录

3.1 第三方公司产品

3.2 术语

3.3 插图目录

产品中不包含任何第三方组件。

术语 解释

说明书 本文件的通用名称。

拧紧扭矩 允许拧紧螺栓的扭矩。

剩余风险 尽管采取设计措施，仍无法完全排除的危险。

安全提示 说明书和手册中与潜在身体受伤有关的提示。

安全信息 与安全操作  有关的信息

图 2-1 更换组件 7

图 2-2 拆卸转鼓阀 8
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4 附录
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有關更多信息，請訪問

www.fibro.de/下載-弹簧-氮气弹簧/
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