BESCHREIBUNG FUHRUNGSARTEN

Prazisions-Gleitfiihrung, Sintereisen

Diese Fiihrungsart besteht aus selbstschmierendem Sintereisen mit carbonitrierter Ober-
flache.

Der verwendete Sinterwerkstoff hat einen Porenanteil von 18-20 Volumen-Prozent, der unter Vakuum
mit einem Trankdl gefullt wird. Im laufenden Betrieb tritt dieses Ol in die Gleitzone, dadurch wird eine
Langzeitschmierung erreicht (abhéngig von den Einsatzbedingungen). Als Initial- und Zusatzschmie-
rung kann ein dazu passendes Fett in die Vorratsrillen gefiillt werden, wodurch sich die Wartungsin-
tervalle reduzieren.

Durch das Carbonitrieren - ein Einsatzharteverfahren - erhdht sich der VerschleiBwiderstand der
Gleitschicht erheblich. Durch die feinstgeschliffene Laufflache wird eine sehr hohe Qualitat beztglich
der MaB- und Formtoleranzen und eine niedrige Rauigkeit erzielt. Mittels Paarungsklassifizierung ist
die Fihrungsgenauigkeit veranderbar.

&> Paarungsklassifizierung siehe am Anfang des Kapitels D.

(1) Fihrungssaule (2) Sinterflhrungsbuchse (3) Carbonitrierung

Prazisions-Gleitfiihrung, bronzebeschichtet

Diese Fiihrungsart besteht aus einem Stahlkorper mit bronzebeschichteter Laufflache mit
Wendelschmiernut und einem Schmiernippel zum Nachschmieren.

Der verwendete Stahlwerkstoff gewahrleistet aufgrund seiner hohen Zugfestigkeit auch bei hoher
Seiten- und Kantenbelastung eine hohe Eigenstabilitat.

Die Bronzelaufflache ist mit dem Stahlkdrper optimal verbunden und hat sehr gute Notlaufeigen-
schaften. Fur den zuverlassigen Dauerbetrieb ist eine permanente Schmierstoffversorgung mit
Schmierfett notwendig.

Durch die feinstgeschliffene Laufflache wird eine sehr hohe Qualitat beztglich der MaB- und Formto-
leranzen und eine niedrige Rauigkeit erzielt.

(1) Fihrungsséule (2) Fihrungsbuchse (3) Bronzebeschichtung (4) Schmiernut

Gleitfiihrung, bronzeplattiert (ECO-LINE)

Diese Fiihrungsart besteht aus einem Stahlkérper mit bronzeplattierter Laufflaiche mit
Wendelschmiernut und einem Schmiernippel zum Nachschmieren.

Der verwendete Stahlwerkstoff gewahrleistet aufgrund seiner hohen Zugfestigkeit auch bei hoher
Seiten- und Kantenbelastung eine hohe Eigenstabilitat.

Die Bronzelaufflache ist mit dem Stahlkdrper optimal verbunden und hat sehr gute Notlaufeigen-
schaften. Fur den zuverlassigen Dauerbetrieb ist eine permanente Schmierstoffversorgung mit
Schmierfett notwendig.

Durch die feingeschliffene Laufflache wird eine hohe Qualitét bezlglich der MaB- und Formtoleranzen
und eine niedrige Rauigkeit erzielt.

(1) Fihrungsséule (2) Fihrungsbuchse (3) Bronzebeschichtung (4) Schmiernut

Gleitfihrung mit Festschmierstoffringen (ECO-LINE)

Diese wartungsarme Fiihrungsart besteht aus einer Kupferlegierung mit eingearbeiteten
Festschmierstoffringen.

Der verwendete Grundkdrper-Werkstoff bietet eine gute Fihrungsstabilitat und sehr gute Notlaufei-
genschaften. Nach einer Initialschmierung verteilt sich im laufenden Betrieb der Festschmierstoff
langsam in der Gleitzone und sorgt flr den wartungsarmen Betrieb (abh&ngig von den Einsatzbedin-
gungen). Die Festschmierstoffringe nehmen 25-35% der Gesamtfiihrungsflache ein (abhangig von der
Bauform) und ermdglichen nur Linearbewegungen.

Durch die geschliffene Laufflache wird eine gute Qualitat bezlglich der MaB- und Formtoleranzen und
eine optimale Rauigkeit erzielt.

&> siehe Wartungsarme Gleitelemente - Beschreibung

(1) Fihrungsséule (2) Fihrungsbuchse (3) Festschmierstoffring
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Gleitfihrung mit Festschmierstoffnester

Diese wartungsarme Fiihrungsart besteht aus einer Kupferlegierung mit eingearbeiteten
Festschmierstoffnestern.

Der verwendete Grundkérper-Werkstoff bietet eine gute Fihrungsstabilitat und sehr gute Notlaufei-
genschaften. Nach einer Initialschmierung tritt im laufenden Betrieb der Festschmierstoff langsam in
die Gleitzone und sorgt fir den wartungsarmen Betrieb (abhangig von den Einsatzbedingungen). Die
Festschmierstoffnester nehmen 25-35% der Gesamtfuhrungsflache ein (abh&ngig von der Bauform)
und ermaoglichen Linear- und/ oder Rotationsbewegungen (abhangig von der Anordnung der Fest-
schmierstoffnester).

Durch die geschliffene Laufflache wird eine gute Qualitat bezlglich der MaB- und Formtoleranzen und
eine optimale Rauigkeit erzielt.

& siehe Wartungsarme Gleitelemente - Beschreibung

(1) Fihrungsséule (2) Fihrungsbuchse (3) Festschmierstoffnest

Prazisions-Kugelfiihrung

Diese Fiihrungsart ist aufgrund vorgespannter Walzkorper (Kugeln) spielfrei mit hoher
Stabilitat und durch die geringe Rollreibung fiir h6chste Geschwindigkeiten geeignet.

Der verwendete Grundkdrper-Werkstoff flr die Fihrungsbuchsen bietet eine sehr gute Flihrungssta-
bilitdt. Zusammen mit den gehéarteten Prazisionskugeln und passenden Fihrungssaulen entsteht eine
leichtgéngige und prézise Fuhrung. Diese ist, durch die Punktauflage der Kugeln bedingt, unter
Belastung aber nicht absolut starr. Mittels der Paarungsklassifizierung kann hier Einfluss genommen
werden.

Die Kugelkéfige sind aus Messing oder Aluminium und haben aufgrund der hohen Kugelanzahl eine
hohe dynamische Tragzahl — ein erheblicher Faktor flr eine lange Lebensdauer.

Durch die feinstgeschliffene Laufflache wird eine sehr hohe Qualitat beztglich der MaB- und Formto-
leranzen und eine sehr geringe Rauigkeit erzielt.

&> Paarungsklassifizierung siehe am Anfang des Kapitels D.

(1) Fihrungsséule (2) Fihrungsbuchse (3) Messing- oder Aluminiumkafig (4) Kugel

Prazisions-Rollenfiihrung

Diese Fiihrungsart ist aufgrund vorgespannter Walzkorper (Rollen) spielfrei mit sehr hoher
Stabilitdt und durch eine geringe Rollreibung fiir h6chste Geschwindigkeiten geeignet.

Die Fuhrungsbuchsen fur Kugelfiihrungen werden hier ebenso verwendet. Zusammen mit den gehar-
teten Préazisionsrollen und passenden Fihrungsséaulen entsteht eine leichtgédngige und sehr prazise
Fuhrung. Diese ist, durch die linienférmige Berthrung der Rollen, unter Belastung nicht absolut starr,
aber deutlich stabiler als Kugelfihrungen.

Die Rollenkafige sind aus Messing und haben aufgrund der optimalen Rollenanzahl eine hohe dyna-
mische Tragzahl - ein erheblicher Faktor fUr eine lange Lebensdauer.

Durch die feinstgeschliffene Laufflache wird eine sehr hohe Qualitét beztglich der MaB3- und Formto-
leranzen und eine sehr geringe Rauigkeit erzielt.

Um eine optimale Vorspannung zu erhalten, kénnen nur Fihrungssaulen rot = .30 und Flhrungs-
buchsen gelb = .10 verwendet werden!

(1) Fihrungsséule (2) Fihrungsbuchse (3) Kafig (4) Rolle

Prazisions-Nadelrollenfiihrung (Million Guide)

Diese Fiihrungsart ist aufgrund vorgespannter Walzkérper (Nadelrollen) spielfrei mit
hochster Stabilitat und durch die geringe Rollreibung fiir h6chste Geschwindigkeiten
geeignet.

Die Fuhrungseinheiten Million Guide stellen die Spitze der Flihrungseinheiten dar. Zusammen mit
den gehéarteten Prazisionsnadelrollen und passenden Fuhrungssaulen und -buchsen entsteht eine
leicht-gangige und hdchst prazise Fuhrung. Diese ist, durch die linienférmige Berthrung der Rollen,
unter Belastung nicht absolut starr, aber nochmals stabiler als Rollenfihrungen.

Die Nadelrollenkafige sind aus Kunststoff haben aufgrund der optimalen Rollenanzahl eine sehr hohe
dynamische Tragzahl — ein erheblicher Faktor fiir eine lange Lebensdauer.

Durch die feinstgeschliffene Laufflache wird die hochste Qualitét beztglich der MaB- und Formtole-
ranzen und eine sehr geringe Rauigkeit erzielt.

Die Komponenten dieser Fuhrungseinheit sind zueinander und mit einer optimalen Vorspannung
abgestimmt.

(1)FUhrungsséaule (2) Fihrungsbuchse (3) Kunststoffkafig (4) Nadelrolle
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AUSWAHLHILFE FUHRUNGSARTEN
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Tragfahigkeit / Hohe Belastungen ++ ++ + SFarar SFarar [o} ++ +++
StoBbelastung / Schwingungen - ++ ++ ++ ++ - o] 0
Hohe Hubgeschwindigkeit o) - - - - JbdLdL +++ bbb
Leichtgangigkeit / geringe Reibung +1 + + + + +4+4+1 ++ ++
VerschleiBfestigkeit / Lebensdauer AFF aF aF AFF AFF AFAFar +++ AFAFAFE
Wartungsarmer Betrieb ++ - - +++ +++ - - -
Toleranz gegenliber Schmutz und Staub - [o} [o} + et = - -
Toleranz gegeniiber Saulenversatz o} + + ++ ++ - - -
Flhrungsverhalten mittels Y ®
Paarungsklassifizierung veranderbar
Fur Rotationsbewegungen geeignet [ ) [ ) [ ) @®: ()

korrosionsarme Ausflihrungen
(auf Anfrage)

++++ = hervorragend, +++ = sehr gut, ++ = gut, + = befriedigend, o = ausreichend, - = weniger gut

1 aufgrund der Paarungsklassifizierung variabel
2von der Anordnung der Festschmierstoffnester abhangig

Die Auswahlhilfe dient der Orientierung. Je nach Anwendung, Einbausituation und Umgebungsbedingungen ist eine vorherige Prifung bzw. ein Test

unerlésslich.
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